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1. WSTĘP  
1.1. Przedmiot opracowania  
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania ogólne dotyczące 
wykonania  i odbioru robót rozbiórkowych w ramach projektu: „Remont i zmiana sposobu 
użytkowania pomieszczeń w piwnicy budynku mieszkalnego wielorodzinnego na działce 
7441/13 w Porębie, na mieszkanie chronione wspierane dla 5 osób wraz z dociepleniem ściany 
zewnętrznej”  
1.2. Zakres stosowania opracowania  
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.  
1.3. Przedmiot i zakres robót budowlanych  
Wytyczne zamieszczone w niniejszym opracowaniu dotyczą prowadzenia robót rozbiórkowych  
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót budowlanych   
Wykonawca prac ponosi odpowiedzialność za jakość wykonanych prac, zgodność robót                       
z dokumentacją projektową oraz firmowymi wytycznymi producenta systemu, a także zasadami sztuki 
budowlanej i przepisami BHP.  
Wprowadzanie jakichkolwiek odstępstw od tych dokumentów wymaga akceptacji zarządzającego 
realizacją umowy.  
2. WYKONANIE ROBÓT 
2.1. Wymagania ogól 
Roboty rozbiórkowe należy prowadzić zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dn. 
6.02.2003r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych 
(Dz.U z 2003r. Nr 48, poz. 401.0), a w szczególności: 
▪ Usuwanie jednego elementu nie powinno wywoływać nieprzewidzianego spadania lub zawalenia się 
innego 
▪ Prowadzenie robót rozbiórkowych, jeżeli zachodzi możliwość obalenia części konstrukcji obiektu 
przez wiatr, jest zabronione. Podczas wiatru o szybkości większej niż 10 m/sek. należy roboty 
wstrzymać. 
▪ W czasie rozbiórki przebywanie ludzi na niżej położonych kondygnacjach jest zabronione. 
▪ Gromadzenie materiału rozbiórkowego na stropach, schodach i innych konstrukcyjnych częściach 
obiektu jest zabronione. 
Wykonawca robót odpowiedzialny jest za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z dokumentacją 
projektową, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Wykonawca jest 
odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z umową oraz za jakość zastosowanych materiałów i 
wykonywanych robót, za ich zgodność z dokumentacją projektową, specyfikacjami technicznymi, 
programem zapewnienia jakości, projektem technologii i organizacji robót oraz poleceniami 
Inspektora nadzoru. Następstwa jakiegokolwiek błędu spowodowanego przez Wykonawcę w 
wykonywaniu robót, zostaną, jeśli wymagać tego będzie Inspektor nadzoru, poprawione przez 
Wykonawcę na jego koszt. 
Decyzje Inspektora nadzoru dotyczące akceptacji lub odrzucenia materiałów i etapów robót będą 
oparte na wymaganiach sformułowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w 
specyfikacjach technicznych, a także w normach i wytycznych. Polecenia Inspektora nadzoru 
dotyczące realizacji robót będą wykonywane przez Wykonawcę nie później niż w czasie przez niego 
wyznaczonym, pod groźbą wstrzymania robót. Skutki finansowe z tytułu wstrzymania robót w takiej 
sytuacji ponosi Wykonawca. Wszelkie roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją 
projektową, szczegółowymi warunkami określonymi w ogólnych warunkach technicznych 
wykonywania i odbioru robót rozbiórkowych, normach, aprobatach technicznych i instrukcjach 
producentów oraz zgodnie z zasadami sztuki budowlanej. W celu określenia jakości wykonanych 
robót należy po zakończeniu każdego etapu robót dokonać komisyjnych odbiorów. 
 Ewentualne zmiany w dokumentacji projektowej należy uzgodnić z projektantem. 
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Podczas realizacji robót Wykonawca będzie przestrzegać przepisów dotyczących bezpieczeństwa          
i higieny pracy, a w szczególności zapewni i będzie utrzymywał wszelkie urządzenia zabezpieczające, 
socjalne, oraz sprzęt i odpowiednią odzież dla ochrony życia i zdrowia osób zatrudnionych na 
budowie, a wszelkie koszty z tym związane nie podlegają odrębnej zapłacie i są uwzględnione w cenie 
umownej. 
2.2. Przygotowanie terenu budowy 
Zamawiający w terminie określonym w dokumentach umowy przekaże Wykonawcy teren budowy 
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, przekaże jeden 
egzemplarz dokumentacji projektowej i jeden egzemplarz specyfikacji technicznych. 
Wykonawca jest zobowiązany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji 
kontraktu, aż do zakończenia i odbioru ostatecznego robót. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i będzie 
utrzymywać tymczasowe urządzenia zabezpieczające, w tym: ogrodzenia, poręcze, oświetlenie, 
sygnały i znaki ostrzegawcze, dozorców oraz wszystkie inne środki niezbędne do ochrony robót, 
wygody społeczności i innych. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrębnej zapłacie       
i przyjmuje się, że jest włączony w cenę umowną. 
Wykonawca spełni wymagania określone w projekcie organizacji i technologii robót. 
2.3 Wykonanie robót rozbiórkowych 
Przed przystąpieniem do robót rozbiórkowych należy powiadomić właścicieli bądź zarządców 
sąsiednich działek o planowanym terminie przystąpienia do rozbiórki oraz zawiadomić dostawców 
mediów o konieczności odcięcia dopływu wody i energii elektrycznej. 
Kolejność robót rozbiórkowych: 
- rozbiórka urządzeń i instalacji - demontaż urządzeń i elementów instalacji pozostałych w budynku - 
rur kanalizacyjnych itp., odciętych przewodów c.o. i wodnych w cz. użytkowej. 
- rozbiórka okien i drzwi. 
- rozbiórka ścianek działowych: demontaż przepierzeń drewnianych; rozbiórka ścianek murowanych 
(cały materiał i gruz ze ścianek należy ze stropów usuwać na dół). 
- rozbiórka ścian działowych parteru. 
- Gruz należy na bieżąco usuwać z terenu budowy.  
Po zakończeniu prac należy teren robót oczyścić i uporządkować. 
 
3. PRACE KOŃCOWE - UPORZĄDKOWANIE TERENU 
Materiał rozbiórkowy należy usunąć w całości z terenu rozbiórki. 
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1. WSTĘP  
1.1. Przedmiot opracowania  
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania       
i odbioru robót ciesielskich oraz prac związanych z wymianą stolarki budowlanej, prowadzonych        
w ramach projektu: „Remont i zmiana sposobu użytkowania pomieszczeń w piwnicy budynku 
mieszkalnego wielorodzinnego na działce 7441/13 w Porębie, na mieszkanie chronione 
wspierane dla 5 osób wraz z dociepleniem ściany zewnętrznej”  
1.2. Zakres stosowania opracowania  
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.  
1.3. Przedmiot i zakres robót budowlanych  
Wytyczne zamieszczone w niniejszym opracowaniu dotyczą prowadzenia robót :  
− montaż nowej stolarki drzwiowej wewnętrznej.  
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót budowlanych   
Wykonawca prac ponosi odpowiedzialność za jakość wykonanych prac, zgodność robót z 
dokumentacją projektową oraz firmowymi wytycznymi producenta systemu, a także zasadami sztuki 
budowlanej i przepisami BHP.  
Wprowadzanie jakichkolwiek odstępstw od tych dokumentów wymaga akceptacji zarządzającego 
realizacją umowy.  
2. MATERIAŁY  
2.1. Wymagania ogólne  
Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w Specyfikacji  
2.2. Stolarka drzwiowa   
Drzwi wewnętrzne – wykonać jako zgodnie z zestawieniem stolarki drzwiowej wewnętrznej.  
W drzwiach do wszystkich pomieszczeń higieniczno sanitarnych należy zastosować kratki 
wentylacyjne nawiewne.  Nowe drzwi wewnętrzne z korytarza projektuje się o szerokości min. 90 cm 
w świetle ościeżnic, natomiast w przedsionkach o szerokości 80 cm w świetle ościeżnicy.   
Okucia   
Każdy wyrób stolarki budowlanej powinien być wyposażony w okucia zamykające, łączące, 
zabezpieczające i uchwytowo-osłonowe. Okucia powinny odpowiadać wymaganiom Polskich Norm, a 
w przypadku braku takich norm, wymaganiom określonym w aprobacie technicznej, dopuszczającej 
do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposażonej w okucie, na które nie została ustanowiona 
norma. Okucia stalowe powinny być zabezpieczone fabrycznie trwałymi powłokami antykorozyjnymi.  
3. SPRZĘT  
Wykonawca zobowiązuje się do zapewnienia kompletnego zestawu narzędzi, niezbędnych do 
prawidłowego i terminowego wykonania prac.    
4. TRANSPORT  
Wykonawca zobowiązuje się do zapewnienia środków transportu niezbędnych do prawidłowego i 
terminowego wykonywania prac oraz rozładunku materiałów.  
Do transportu materiałów należy wykorzystać samochody skrzyniowe, posiadające możliwość 
zabezpieczenia ładunku przed czynnikami atmosferycznymi.  
Materiały należy przewozić i przechowywać zgodnie z instrukcją producenta, w pełnych, fabrycznie 
zamkniętych opakowaniach z nienaruszonymi etykietami w suchych warunkach . Chronić przed 
wilgocią.   
5. WYMAGANIA DOTYCZĄCE WYKONANIA ROBÓT BUDOWLANYCH  
5.1. Wymagania ogólne  
Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w Specyfikacji.  
5.2.  Roboty montażowe stolarki drzwiowej  
Przed właściwym zamocowaniem ościeżnica powinna zostać ustawiona i zablokowana w ościeżu za 
pomocą klinów montażowych, poduszek pneumatycznych lub specjalnych ścisków montażowych. Po 
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wypoziomowaniu progu i ustawieniu w pionie powinny być zachowane jednakowe luzy przy 
stojakach i nadprożu.  
Próg ościeżnicy powinien zostać podparty na klinach lub klockach podporowych, które zostaną na 
stałe. Punkty wstępnego mocowania ościeżnicy (klinowania w ościeżu) powinny być rozmieszczone 
przy narożach ościeżnicy, aby nie spowodować wygięcia elementów ościeżnic. Do właściwego 
zamocowania ościeżnicy w ościeżu są stosowane kotwy, tuleje rozpierane lub specjalne wkręty.  
Z uwagi na konstrukcję ściany kotwy mogą być stosowane do wszystkich rodzajów ścian, natomiast 
tuleje rozpierane i wkręty nie mogą być stosowane do ścian szczelinowych, w których ościeżnica jest 
osadzona w strefie izolacji termicznej.  
Rodzaje łączników, ich wymiary i rozstaw powinny być tak dobrane, aby spełnione były wymogi 
bezpieczeństwa z uwagi na obciążenia, jakie występują w eksploatacji drzwi. Wszystkie stosowane 
łączniki muszą być zabezpieczone antykorozyjnie.   
Kotwy mocuje się w określonych rozstawach na obwodzie ościeżnicy (wczepia się w profil lub 
przykręca wkrętami) przed jej wstawieniem w ościeże. Drugi koniec kotwy przytwierdza się do muru 
kołkami rozporowymi lub specjalnymi wkrętami. Mocowanie ościeżnic na wkręty lub tuleje 
rozpierane wymaga przewiercenia elementów ościeżnic. Przy wierceniu otworów i dokręcaniu 
wkrętów lub śrub należy stosować pomocnicze kliny zabezpieczające przed przesunięciem ościeżnicy 
lub wygięciem mocowanego elementu.   
Orientacyjne, minimalne zagłębienie w betonie wynosi 30 mm, a w gazobetonie lub cegle dziurawce 
60 mm. Te same zasady powinny być stosowane przy mocowaniu kotew do muru.  
Ościeżnice drewniane, z PVC i aluminium osadza się w ościeża nieotynkowane z przewidzianym 
luzem na wbudowanie przy stojakach i nadprożu po 1÷1,5 cm. Ościeżnice regulowane, obejmujące 
grubość ściany osadza się po wykonaniu tynków na płaszczyznach ścian, ościeże może pozostać 
nieotynkowane.   
Do zamocowania ościeżnice powinny być ustawione w pionie z zachowaniem prostokątności ramy. 
Liczba i rozstaw punktów mocowania ościeżnic są określone w aprobatach technicznych. Zwykle są to 
trzy punkty mocowania na wysokości stojaków.   
Drzwi wewnętrzne uszczelnia się rozprężną pianką poliuretanową, wełną mineralną lub watą szklaną 
Przy montażu drzwi należy stosować się do wymogów określonych przez ich producentów.       
Uwagi dotyczące zamawianych wymiarów drzwi:  
Przy ustaleniu wymiaru światła ościeża należy brać pod uwagę zarówno wymiary przekroju 
elementów ościeżnicy, jak i wymiary luzu na wbudowanie. W wysokości ościeża powinien być 
uwzględniony poziom posadzki (podłogi) wykończonej ostatecznie i ewentualnie ukształtowanie 
progu.   
Przed osadzeniem stolarki należy sprawdzić dokładność wykonania ościeża, do którego ma przylegać 
ościeżnica. W przypadku wystąpienia wad lub zabrudzenia, ościeże należy naprawić i oczyścić. 
Dokładność wykonania ościeży powinna odpowiadać wymogom dla robót murowych wg poniższej 
tabeli:  
  

Lp.    
Rodzaj odchyłek  

Dopuszczalne odchyłki mm  

  mury spoinowane  mury nie spoinowane  

1  2  3  4  

1  Zwichrowania i skrzywienia:  
- na 1 m długości  
- na całej powierzchni  

  
3  
10  

  
6  
20  

1  2  3  4  
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2  Odchylenia od pionu  
- na wysokości 1 m  
- na wysokość kondygnacji - 
na całej wysokości  

  
3  
6  
20  

  
6  
10  
30  

3  Odchylenia każdej warstwy od poziomu  
- na 1 m długości  
- na całej długości  

  
1  
15  

  
2  
30  

4  Odchylenia górnej warstwy od poziomu  
- na 1 m długości  
- na całej długości  

  
1  
10  

  
2  
20  

5  Odchylenia wymiarów otworów w świetle 
o wymiarach:  
do 100 cm                            szerokość  
                                             wysokość 
ponad 100 cm                      szerokość  
                                             wysokość  

  
  
+6,-3  
+15,-1  
+10,-5  
+15,-10  

  
  
+6,-3  
+15,-10  
+10,-5  
+15,-10  

  
Dopuszczalne wymiary luzów w stykach elementów stolarskich:  

Miejsca luzów  Wartość luzu i odchyłek   

okien  drzwi  

Luzy między skrzydłami  +2  +2  

Między skrzydłami a ościeżnicą  -1  -1  

  
Wszelkie uszkodzenia ościeży oraz podłoża, powstałe w wyniku demontażu należy naprawić.  Ościeża 
wewnętrzne należy wykończyć tynkiem cementowo-wapiennym kat. III oraz pomalować w 
nawiązaniu do malatury istniejącej. Kolor do uzgodnienia z inspektorem nadzoru.  
Uwaga:  
Przed przystąpieniem do prac związanych z zamówieniem i montażem stolarki drzwiowej, dostawca 
jest zobowiązany do dokonania pomiarów bezpośrednio na obiekcie i skorygowania ich wymiarów. 
Wykonanie nadproży  
Nadproże drzwiowe – stalowe, 2x C120,  stal St3SX  
Belki powinny być ze sobą skręcone za pomocą prętów gwintowanych o średnicy 16mm w rozstawie 
co 0,5 m, kształtowniki długości 1,30m.  
Wykonanie otworów należy rozpocząć od wykucia bruzdy poziomej i osadzeniu w niej kształtownika 
a następnie należy czynność powtórzyć z drugiej strony ściany. W miejscu oparć wykonać poduszki 
betonowe z betonu C15/20 grubości 15cm. Oparcie długości 30 cm. Po ułożeniu kształtowników na 
zaprawie w bruzdach należy je ze sobą skręcić poprzez uprzednio wywiercone otwory, 
nagwintowanymi prętami. Otwory w murze nie powinny być za luźne. Kształtowniki montować na 
zaprawie. Na podporach należy nadproże podklinować blachami stalowymi. Dopiero po takim 
zamontowaniu i skręceniu nadproża można przystąpić do wykuwania docelowego otworu. Podczas 
robót należy zabezpieczyć istniejące ściany i stropy poprzez podstęplowanie i podparcie. Ubytki 
między kształtownikami wypełnić zaprawą. Docelowo kształtowniki otynkować na siatce stalowej.    
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT I MATERIAŁÓW.  
6.1.  Kontrola jakości robót  
Kontrola jakości wykonania robót odbywa się po zakończeniu montażu stolarki drzwiowej polega na 
sprawdzeniu zgodności wykonania robót z dokumentacją projektową i wytycznymi zawartymi w 
niniejszej specyfikacji oraz poleceniami inspektora nadzoru.  
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W interesie wykonawcy jest dokonanie wstępnej oceny stanu ościeży w murach oraz jakości                  
i zgodności dostarczonych materiałów budowlanych, jak również prowadzenie bieżącej kontroli 
wykonywanych robót. Ma to na celu prawidłowe wykonanie zleconych prac w ustalonym w umowie 
terminie. Zaniedbanie tego obowiązku prowadzić może do nawarstwiania się kolejnych błędów, co w 
konsekwencji skutkować będzie złą jakością prac, koniecznością dokonania poprawek                          
i ewentualnością zastosowania kar umownych przez zleceniodawcę.  
Zasady kontroli jakości powinny być zgodne z wymogami normy PN-B-10085:2001 Stolarka 
budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.  
Ocena jakości powinna obejmować:  
−  sprawdzenie zgodności wymiarów,  
−  sprawdzenie jakości materiałów,  
−     sprawdzenie prawidłowości wykonania z uwzględnieniem szczegółów konstrukcyjnych, 
−    sprawdzenie działania skrzydeł i elementów ruchomych, okuć oraz ich funkcjonowania,     
−    sprawdzenie prawidłowości zamontowania i uszczelnienia.  
Kontrola przygotowania ościeży w murach powinna polegać na ocenie wyglądu powierzchni ościeży, 
niedopuszczalne jest pozostawienie jakichkolwiek elementów pochodzących od starej stolarki. 
Kontrola robót malarskich  
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmować:  
−  sprawdzenie wyglądu powierzchni,  
−     sprawdzenie nasiąkliwości,           
−    sprawdzenie wyschnięcia podłoża, 
−    sprawdzenie czystości.  
Sprawdzenie wyglądu powierzchni pod malowanie należy wykonać przez oględziny zewnętrzne. 
Sprawdzenie nasiąkliwości należy wykonać przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej do 
malowania kilkoma kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilżonej powierzchni powinna nastąpić nie 
wcześniej niż po 3 s.  
Badanie powłok malarskich należy przeprowadzać po zakończeniu ich wykonania: 
−  dla farb emulsyjnych nie wcześniej niż po 7 dniach,                                     
−  dla pozostałych nie wcześniej niż po 14 dniach.  
Badanie przeprowadza się przy temperaturze powietrza nie niższej niż +5°C przy wilgotności 
powietrza mniejszej niż 65%. Badanie powinno obejmować:  
−  sprawdzenie wyglądu zewnętrznego,  
−  sprawdzenie jednorodności barwy,  
−    dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powłoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie 

elastyczności i twardości oraz przyczepności zgodnie z normami.  
Widoczne gołym okiem ślady pędzla lub wałka są niedopuszczalne.  
Sprawdzenie odporności powłoki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej 
powierzchni  miękką, wełnianą lub bawełnianą szmatką kontrastowego koloru.  
Sprawdzenie przyczepności powłoki do podłoża polega na próbie poderwania ostrym narzędziem 
powłoki od podłoża.  
Sprawdzenie odporności powłoki na zmywanie wodą polega na zwilżeniu badanej powierzchni przez 
kilkakrotne potarcie mokrą miękką szczotką lub szmatką.  
Jeśli badania dadzą wynik pozytywny, to roboty malarskie należy uznać za wykonane prawidłowo. 
Jeżeli jakiekolwiek z badań dało wynik ujemny, należy usunąć wykonane powłoki częściowo lub 
całkowicie i wykonać powtórnie.  
6.2.  Kontrola jakości materiałów i wyrobów  
Wszystkie stosowane materiały i wyroby muszą odpowiadać wymaganiom dokumentacji projektowej 
oraz dokumentów odniesienia (aprobat technicznych lub norm) i posiadać deklaracje zgodności 
wydane przez producenta.  
Po stwierdzeniu formalnej przydatności wyrobów i materiałów, należy dokonać sprawdzenia 
zgodności asortymentowej, jakościowej oraz ilościowej.   
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Dopuszczalne wady i odchyłki wymiarów stolarki okiennej i drzwiowej nie powinny być większe niż 
podano poniżej:  
 
Różnice wymiarów w (mm) okien i drzwi  
wymiary zewnętrznej ościeżnicy    do 1 m     5  5  

            powyżej 1 m    5  5  

różnica długości przeciwległych elementów  do1 m     1  1  

ościeżnicy mierzona w świetle     powyżej 1 m    2  2  

skrzydło we wrębie        szerokość do 1 m  1  

            powyżej 1 m    2  

            wysokość powyżej 1 m 2  

różnica długości przekątnych      do 1 m     2  

przekątnych skrzydeł we wrębie     1 do 2 m    3  3  

            powyżej 2 m    3  3  

przekroje szerokość        do 50 mm    1  

            powyżej 50 mm   2  

elementów grubości        do 40 mm    -  1  

            powyżej 40 mm   -  2  

grubość skrzydła              -  1  

  

Powierzchnia powłok malarskich na stolarce nie może posiadać jakichkolwiek uszkodzeń. Barwa 
powłoki powinna być jednolita, bez widocznych poprawek, śladów pędzla, rys i odprysków. 
Wykonane powłoki nie powinny wydzielać nieprzyjemnego zapachu i zawierać substancji 
szkodliwych dla zdrowia.  
6.3. Zasady postępowania z wadliwie wykonanymi robotami  
Wszystkie materiały nie spełniające wymagań podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, 
zostaną odrzucone. Jeśli materiały nie spełniające wymagań zostaną wbudowane lub zastosowane, to 
na polecenie Inżyniera Wykonawca wymieni je na właściwe, na własny koszt.  
Wszystkie roboty, które wykazują większe odchylenia cech od określonych w punktach 5 i 6  
specyfikacji powinny być ponownie wykonane przez Wykonawcę na jego koszt.  
Na pisemne wystąpienie Wykonawcy, Inżynier może uznać wadę za nie mającą zasadniczego wpływu 
na cechy eksploatacyjne i ustali zakres i wielkość potrąceń za obniżoną jakość.  
7. OBMIAR ROBÓT  
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót  
Ogólne zasady obmiaru robót podano w Specyfikacji Ogólnej  
7.2.  Jednostka obmiarowa  
Stolarkę drzwiową oblicza się w sztukach.  
Jednostką obmiarową dla robót murowych jest m2 muru o odpowiedniej grubości.  
8. ODBIÓR ROBÓT  
Ogólne zasady odbioru robót podano w  Specyfikacji Ogólnej   
Przy wykonywaniu robót objętych niniejszą specyfikacją należy stosować:  
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− odbiory robót zanikających i ulegających zakryciu, polegające na końcowej ocenie ilości i jakości 
wykonanych robót, które w dalszym procesie realizacji obiektu ulegają zakryciu lub zanikają;  

− odbiory częściowe polegające na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót, ustalonych w 
szczegółowych warunkach umowy, w których określa się również terminy odbiorów częściowych;  

− odbiory końcowe polegające na ocenie ilości i jakości całości wykonanych robót oraz ustalenia 
końcowego wynagrodzenia za ich wykonanie. Przedmiotem odbioru końcowego może być tylko 
całkowicie zrealizowana umowa.  

Czynności odbiorowych dokonuje komisja powołana przez zamawiającego. Z przeprowadzonych 
czynności odbiorowych sporządza się protokoły. Protokół odbioru końcowego podpisywany jest przez 
zamawiającego dopiero po usunięciu przez wykonawcę wad ewentualnie stwierdzonych w trakcie 
odbioru robót.  
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora 
nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 dały wyniki 
pozytywne.  
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
9.1.  Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności  
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w  Umowie.  
9.2. Cena jednostki obmiarowej  
Cena wymiany 1 szt. stolarki drzwiowej obejmuje: 
−     dostarczenie gotowej stolarki,  
−  ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowań,  
−  demontaż istniejącej stolarki drzwiowej,  
−  osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem,  
−  dopasowanie i wyregulowanie,  
−  naprawę uszkodzeń w wewnętrznych ościeżach murów,  
  
10. AKTY PRAWNE I NORMY ORAZ PRZEPISY ZWIĄZANE  

PN-B-10085:2001 Norma pt. ,,Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.  
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1. WSTĘP.  
1.1. Przedmiot ST  
Przedmiotem specyfikacji technicznej jest wykonanie i odbiór robót związanych z montażem płyt 
gipsowo-kartonowych wodoodpornych, prowadzonych w ramach projektu: „Remont i zmiana 
sposobu użytkowania pomieszczeń w piwnicy budynku mieszkalnego wielorodzinnego na 
działce 7441/13 w Porębie, na mieszkanie chronione wspierane dla 5 osób wraz z dociepleniem 
ściany zewnętrznej”  
1.2. Zakres stosowania ST  
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.  
1.3. Zakres robót objętych ST  
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonanie:  
- wykonanie ścian działowych z płyt g-k,  
1.4. Określenia podstawowe  
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi przepisami                   
i normami oraz wytycznymi.  
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót  
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektową, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstępstw od tych 
dokumentów wymaga akceptacji zarządzającego realizacją umowy.  
2. MATERIAŁY  
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w Specyfikacji 
Ogólnej.  
Osprzęt do ścian z płyt gipsowo-kartonowych  
Płyta gipsowo – kartonowa  
Płyta ogniowo i wilgociochronna. Dla grubości 12,5 cm wytrzymuje obciążenie prostopadłe do płyty 
wynoszące do 50kg.  
Wełna mineralna  
współczynnik przewodzenia ciepła λ=0,035 [W/mK], obciążenie charakterystyczne ciężarem własnym 
0,35 kN/m3, klasa reakcji na ogień (PN-EN 13501-1) A1, wyrób niepalny lub wyroby równoważne, 
grubość: 5cm i 6cm.  
Woda  
Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podłoża stosować można wodę odpowiadającą 
wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 „Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, 
badanie i ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów 
produkcji betonu”.  
Bez badań laboratoryjnych można stosować wodociągową wodę pitną.  
Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wód zawierających 
tłuszcze organiczne, oleje i muł.  
Klej gipsowy do przymocowywania płyt gipsowo-kartonowych do ścian murowanych  
Do przymocowywania płyt gipsowo-kartonowych stosuje się najczęściej kleje gipsowe produkowane 
przez firmy specjalistyczne, dostępne w sprzedaży na terenie kraju.  
Profile aluminiowe  
Wymiary profili są zamieszczone w dokumentacji projektowej.  
Stosuje się 2 typy profili UW i CW:  
dla ścian 12cm  - szer. 750mm  
dla szachtów instalacyjnych: szer. 50mm  
Wkręty samogwintujące do mocowania płyt do profili metalowych d=3,9 mm,  do mocowania 
konstrukcji stropu należy używać atestowane kołki dostosowane do rodzaju stropu i obciążenia. 
Wszystkie elementy mocujące muszą być chronione przed korozją.   
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Rozstaw i zużycie elementów mocujących dla ścian działowych w przeliczeniu na 1 m2 ściany:  

Grubość płyt  Długość (mm)  Rozstaw (cm)  Zużycie (szt/m2)  

1 warstwa  

12,5 mm  30  25  20  

  
Rozstaw i zużycie elementów mocujących dla płyt podwieszanych w przeliczeniu na 1 m2:  

Grubość płyt  Długość (mm)  Rozstaw (cm)  Zużycie (szt/m2)   

1 warstwa     

12,5 mm  30  20  19  

      

Stalowe łączniki mocujące: zszywki, wkręty, gwoździe i kołki stalowe.  
3. SPRZĘT  
Do wykonania robót Wykonawca powinien dysponować sprzętem podanym w kosztorysie.  
Sprzęt powinien być dobrej jakości, zgodny z projektem organizacji robót i zaakceptowany przez 
Inspektora. Wykonawca przystępujący do wykonania suchych tynków, powinien wykazać się 
możliwością korzystania z elektronarzędzi i drobnego sprzętu budowlanego.  
Do wykonania robót niezbędne są:  
- poziomica lub poziomica laserowa;  
- wiertarki udarowe;  
- wkrętarki elektryczne;  
- śrubokręty;  
- nożyce do cięcia profili metalowych; - nóż do przycinania krawędzi płyt.  
4. TRANSPORT  
Przewóz materiałów powinien odbywać się dostosowanymi do tego celu środkami transportu, które 
powinny zabezpieczać przewożone materiały przed wpływami atmosferycznymi, zawilgoceniem, 
uszkodzeniem opakowania i zanieczyszczeniem. Wykonawca powinien dysponować sprawnym 
technicznie sprzętem wymienionym w kosztorysie. Materiały powinny być przechowywane w 
miejscach półotwartych lub zamkniętych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami 
atmosferycznymi. Stosować się do wymagań zawartych w Specyfikacji Ogólnej.  
Płyty i konstrukcję w opakowaniach fabrycznych należy przechowywać w pomieszczeniach krytych, 
zamkniętych – pomieszczenia suche. Wszystkie akustyczne panele ścienne to wyroby, z którymi 
należy obchodzić się delikatnie (materiał miękki, akustyczny). Nie wolno chodzić po opakowaniach, 
nie wolno rzucać opakowaniami, nie wolno obciążać dodatkowymi ciężarami.  
Opakowania materiałów należy przewozić krytymi środkami transportu, zabezpieczyć przed 
przewracaniem się i uszkodzeniami. Chronić brzegi opakowań przed obiciem.  
Pakowanie i magazynowanie płyt g-k  
Płyty powinny być pakowane w formie stosów, układanych poziomo. Pierwsza płyta od dołu spełnia 
rolę opakowania stosu. Pakiety należy składować w pomieszczeniach zamkniętych i suchych, na 
równym i mocnym, a zarazem płaskim podkładzie.  
Wysokość składowania – do pięciu pakietów o jednakowej długości, nakładanych jeden na drugi.    
5. WYKONANIE ROBÓT  
5.1 Warunki montażu płyt g-k:   
−  przed przystąpieniem do wykonywania okładzin z płyt g-k powinny być zakończone wszystkie 

roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,  

−  przed rozpoczęciem prac montażowych pomieszczenia powinny być oczyszczone z gruzu 
i odpadów, suche i dobrze przewietrzone.  
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−  płyty nie mogą być wbudowywane przy średniej wilgotności względnej powietrza <80% oraz w 
temperaturze pomieszczeń wynoszącej mniej niż +5°C,  

−  temperatura kleju gotowego do użycia powinna wynosić ≥+10°C,  
−  płyty muszą posiadać temperaturę i wilgotność panującą w pomieszczeniu,  
−  temperatura i wilgotność pomieszczeń powinna być stabilna w ciągu 12 godzin po montażu,   
−  szpachlowanie spoin można wykonać dopiero przy średniej względnej wilgotności powietrza ≤70%  

(odpowiada wynikającej z tego wilgotności płyt ≤1,3%) oraz po zamocowaniu płyt jako 
elementów ścian i sufitów, te same warunki powinny być spełnione przy szpachlowaniu finalną 
masą szpachlową.  

5.2 Wykonanie ścian z płyt g-k  
Położenie osi konstrukcji ścian wymierzyć zgodnie z rzutem poziomym i wytrasować za pomocą 
sznurka barwiącego lub za pomocą innego trwałego oznakowania. Osie konstrukcji należy następnie 
przenieść na strop za pomocą pionu, poziomicy teleskopowej lub lasera budowlanego. Ościeżnice 
drzwiowe oraz stelaże sanitarne towarzyszące urządzeniom należy wymierzyć i zaznaczyć na 
posadzce.   
Ścianki działowe wykonać z płyt o grubości 12,5 mm na profilach metalowych (ścianki obudowujące 
instalacje) z wypełnieniem z wełny mineralnej o grubości odpowiednio 6 i 5 cm.  
 Profile montować w rozstawie 60 cm (maksymalnie w rozstawie 62,5 cm). W rejonie wieszania 
elementów wyposażenia pomieszczeń, profile montować w rozstawie 40 cm. W pomieszczeniach 
,,mokrych” (od wewnątrz) wykonane ściany zabezpieczyć dodatkowo folią w płynie nanoszoną dwu - 
trzykrotnie. Przed nałożeniem foli podłoże dodatkowo oczyścić. Płyty mocować do profili wkrętami 
samogwintującymi.  W przypadku poszycia jednowarstwowego płyty mocować symetrycznie po obu 
stronach ściany. Poszycie przytwierdza się tylko do pionowych profili CW, mocowanie do poziomych 
profili łączących UW nie występuje.   
Wykonanie spoin  
Spoiny w systemowe można wykonać na dwa sposoby:  

− spoina klejona,             
−   spoina 
szpachlowana.  
Obie techniki dotyczą płyt o prostopadłych krawędziach. Płyty o krawędziach frezowanych wymagają 
użycia taśm wzmacniających.   
Wykonywanie spoiny klejonej wraz z montażem płyt  
Dla ścian szkieletowych poleca się technikę klejenia. Aby wykonać ekonomiczną spoinę klejoną 
należy używać wyłącznie kleju do spoin systemowych. Płyty powinny być wolne od kurzu. Klej 
nakładać na krawędź płyty ( nie na szkielet). Do klejenia nadają się krawędzie fabryczne lub cięte. 
Krawędzie powinny być proste i ucięte prostopadle. Po dociśnięciu płyt, klej musi całkowicie 
wypełniać spoinę. Szerokość spoiny klejonej powinna wynosić ≤ 1 mm. Nie wolno dociskać mocno 
płyt powodując wyciśnięcie kleju ze spoiny. Pierwszą płytę przykręcać do pionowego profilu CW 
zaczynając montaż od strony otwartej profilu. Następnie na pionową krawędź płyty należy nanieść 
płaskie pasmo kleju z kartusza. Temperatura gotowego do użycia kleju powinna wynosić powyżej 
+10°C, a temperatura pomieszczenia powyżej +5°C. Drugą płytę należy z jednej strony tak podeprzeć, 
aby krawędzie płyt na górze znajdowały się obok siebie, a na dole tworzyły wąską, klinową szczelinę. 
Długość płyt musi być o ok. 10 mm mniejsza od wysokości pomieszczenia. Płytę przymocować na 
wysokości ok. 60 mm poniżej górnej krawędzi wkrętami samogwintującymi do profilu CW. Gdy 
jednostronne podparcie przy podłodze zostanie usunięte, druga płyta pod własnym ciężarem przywrze 
do pierwszej płyty i klej ulegnie ściśnięciu. Następnie wkręty należy mocować w sposób ciągły od 
góry do dołu. Rozstaw wkrętów powinien wynosić ≤ 250 mm. Zależnie od temperatury pokojowej 
oraz wilgotności powietrza klej twardnieje po ok. 12-36 godzinach. Po stwardnieniu kleju jego 
nadmiar usunąć szpachelką lub kielnią.  Miejsca połączeń oraz elementy mocujące należy 
zaszpachlować masą szpachlową .   
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Spoina szpachlowana  
Płyty  należy szpachlować wyłącznie masą szpachlową. Należy zachować odpowiednią szerokość 
spoin, w przypadku płyt o grubości 12,5 mm wynosi ona 5-7 mm. Spoiny oraz łebki wkrętów 
szpachlować bez taśmy wzmacniającej. Spoiny przed szpachlowaniem powinny być wolne od pyłu i 
kurzu. Szpachlować można płyty suche, które nie posiadają podwyższonej wilgotności. Jeśli w 
pomieszczeniach przewidziane jest wykonywanie jastrychów lub tynków na mokro, spoinować można 
dopiero po wtórnym wyschnięciu płyt. Sypką masę szpachlową mieszać z czystą wodą, po 2 minutach 
gdy mieszanka wchłonie wodę, masę należy wymieszać do uzyskania jednorodnej struktury. Należy 
używać tylko czystych naczyń i narzędzi. Nie stosować mieszadeł elektrycznych. Masę szpachlową 
wciskać między spoiny do pełnego wypełnienia. Masę nanosić najpierw na jedną krawędź płyty, po 
czym rozprowadzać do przeciwległej krawędzi. Po wyschnięciu masy szpachlowej nałożonej w 
pierwszym cyklu roboczym można nanieść finalną masę szpachlową. Gdy wyschnie, w razie potrzeby 
małe nierówności szlifować papierem ściernym.   
Wykonanie spoin w płytach o krawędzi frezowanej  
Płyty o krawędzi frezowanej łączy się za pomocą taśm wzmacniających. Płyty montować na styk 
wkrętami samogwintującymi w odstępach ≤ 250 mm. Na krawędzie frezowane przyklejać 
samoprzylepną taśmę wzmacniającą. Następnie szpachlować wciskając masę szpachlową w perforację 
taśmy do całkowitego wypełnienia krawędzi frezowanej. Alternatywnie mogą być użyte ogólnie 
dostępne taśmy wzmacniające o szerokości 50-60 mm do pokrycia masą szpachlową w pierwszym 
cyklu roboczym. Po wyschnięciu masy należy wykonać drugi cykl roboczy polegający na nakładaniu 
masy szpachlowej  na równo z powierzchnią płyty. Montowanie płyt następuje płyta za płytą bez 
docinania. Wymagane przesunięcie spoin wynosi ≥200 mm, krzyżowanie spoin jest niedozwolone. 
Należy unikać stosowania spoin poziomych poprzez stosowanie płyt o wysokości pomieszczenia lub 
wykonywać je w następujący sposób: na każdej z obu stron ścian z poszyciem jednowarstwowym 
wykonać klejone spoiny poziome w miejscach pomiędzy profilami konstrukcji.   
Mocowanie profili ograniczających  
Stalowe profile UW mocować w miejscu oznaczenia osi konstrukcji ściany do przylegających 
elementów budowli w poziomie. Do tego celu używać atestowane kołki wbijane lub rozporowe. 
Pionowe połączenia ściany wykonywać przy użyciu pionowych profili CW. Odległość pomiędzy 
punktami mocowania powinna wynosić w poziomie max. 70 cm, a w pionie max. 100 cm. W 
przypadku przylegających nierównych elementów budowli oraz wymogów dotyczących 
dźwiękochłonności, odległość punktów mocowania należy zmniejszyć. W celu spełnienia wymogów 
ochrony przeciwpożarowej oraz akustycznej, połączenia ścian należy wykonać za pomocą 
odpowiednich materiałów, np. uszczelnień samoprzylepnych lub taśm izolacyjnych z wełny 
mineralnej. Nie wolno stosować palnych materiałów uszczelniających.  
 Mocowanie profili pionowych CW  
Profile CW należy ustawić pionowo w profilach łączących UW mocowanych do stropu i posadzki. 
Profili CW nie mocować mechanicznie do profili UW.  Maksymalny rozstaw profili CW dla płyty          
o grubości 12,5 mm wynosi 62,5 cm. Profile CW należy przycinać na długość z niedomiarem, 
powinny wchodzić na co najmniej 15 mm w profil stropowy, a w profilu posadzkowym stać na jego 
środniku. W przypadku większych wysokości ściany może być konieczne przedłużenie pionowych 
profili CW. Długości zakładek powinny wynosić:  
≥50 cm dla profili CW50, 
≥75 cm dla profili CW75.  
Montaż instalacji elektrycznych  
Instalacje elektryczne można dowolnie układać, w pionie i poziomie, w pustce ścian szkieletowych, 
przed umieszczeniem materiałów izolacyjnych. Prace mogą być wykonywane tylko przez monterów z 
uprawnieniami. Dla poziomego prowadzenia przewodów profile CW posiadają odpowiednie wycięcia 
w środnikach. Otwory pod typowe gniazda wykonywać za pomocą wierteł otworowych lub 
wyrzynarki. Gdy ściany mają spełniać wymagania dotyczące ochrony akustycznej oraz pożarowej, 
otwory należy dodatkowo zabezpieczyć. Puszki gniazd wtykowych, wyłączników i rozdzielaczy 
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można wbudowywać w dowolnym miejscu ścian działowych, jednak nie bezpośrednio naprzeciw 
siebie. Należy przy tym przestrzegać następujących zasad:  

− w przypadku ścian z wypełnieniem pustki o określonej klasie odporności ogniowej, wypełnienie w 
postaci wełny skalnej (temperatura topnienia ≥1000°C) może być sprasowane do grubości max. 30 
mm,  

− w przypadku ścian z innymi materiałami izolacyjnymi, względnie bez materiałów izolacyjnych, 
puszki należy obłożyć zaprawą gipsową o grubości ok. 20 mm lub obudować płytami gipsowymi.   

Po ułożeniu przewodów pionowych i zamknięciu ewentualnych przejść w suficie i podłodze, 
wmontować ościeżnice drzwiowe i stelaże podczas montażu konstrukcji.  
Mocowanie urządzeń sanitarnych  
Należy zwrócić szczególną uwagę na wykonanie ścian działowych, na których zamontowane będą 
urządzenia sanitarne. Urządzenia sanitarne (umywalki) montować na wbudowane w ściany stelaże 
sanitarne. Lekkie urządzenia mocować do zamontowanych poziomo szyn metalowych, rygli 
drewnianych lub paska płyt z materiałów na bazie drewna o grubości 40 mm. Połączenia tych 
elementów nośnych z pionowymi profilami powinny być tak wykonane, aby przenosiły obciążenia. 
Profile należy umieścić każdorazowo otwartą stroną do w kierunku elementu nośnego i przymocować 
do nich element nośny za pomocą wkrętów wkręcanych od środnika profilu lub od ramienia profilu, 
zależnie od rodzaju oraz wykonania. Elementy nośne należy tak przymocować, aby ich powierzchnia 
przylegała do tylnej/wewnętrznej strony poszycia płyt. Stelaże sanitarne mieszczące się pomiędzy 
profilami pionowymi konstrukcji ściany działowej mocuje się je do nich oraz do posadzki według 
zaleceń producenta stelaży. Otwory w poszyciu dla przejścia rur i elementów mocujących wyciąć z 
nadmiarem ok. 10 mm, zagruntować krawędzie otworów i luzy wypełnić kitem trwale plastycznym. 
Ze względu na akustykę, zamocowania rur do konstrukcji należy oddzielić za pomocą podkładek z 
gumy lub filcu. W profilach metalowych maksymalna wielkość wycięcia (szerokość, wysokość) 
powinna być mniejsza lub równa wysokości środnika. W profilach przy zastosowaniu poszycia 
jednowarstwowego dopuszcza się jedno wycięcie w środnikach każdego profilu pionowego.   
Izolacja akustyczna przepustów  
Przejścia przewodów elektrycznych i rur instalacyjnych należy wykonać jako szczelne. Przewody 
rurowe muszą być zaopatrzone w obejmy izolujące i nie mogą mieć kontaktu z poszyciem ścian oraz 
konstrukcją ściany. Instalacje wbudowywać w sposób dźwiękoszczelny według wskazówek 
producenta.   
Wbudowywanie wełny mineralnej  
Materiał izolacyjny należy układać w pustce ścian na styk, na całej ich powierzchni i przymocować w 
sposób długotrwale zabezpieczający przed obsunięciem. Zaleca się kładzenie izolacji w dwóch 
warstwach mijankowo.  
 Wbudowanie drzwi, otwory w ścianach  
Dolnych profili UW nie prowadzi się przez obszar otworu drzwiowego, należy je odpowiednio 
rozsunąć zostawiając wolne miejsce. Projektowane ościeżnice z płyt drewnopochodnych należy 
mocować do profili CW uprzednio usztywnionych drewnianą kantówką. Profile powinny być 
usztywnione na całej wysokości ściany. Jako nadproże drzwiowe (okienne) należy wbudować profil 
ścienny UW i osadzić w nim dwa profile CW (bez mocowania). Poszycie z płyt wykonać zgodnie z 
rysunkami podanymi przez producenta. Należy przestrzegać zasady, by przesunięcie spoin było ≥20 
cm. Poziomych styków płyt należy w obrębie drzwi unikać lub wykonywać w postaci spoin klejonych. 
Spoiny płyt z przodu i z tyłu ściany w obrębie nadproża powinny być przesunięte względem siebie. W 
przypadku wysokich ścian, w których montuje się ciężkie skrzydła drzwiowe, spoiny płyt wykonywać 
jako klejone.   
Klejenie elementów jastrychowych klejem do jastrychów np. FERMACELL.  
Chronić sprzęt i ubrania przed kontaktem z klejem. Nie dotykać kleju, który nie związał. Prace 
wykonywać w rękawiczkach, aby uniknąć zabrudzenia rąk. Sprawdzoną, dobrą metodą jest 
kremowanie rąk. Ręce zabrudzone klejem zmywać niezwłocznie wodą i mydłem.   
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Zakładki kleić klejem do jastrychu (40–50 g/m2 powierzchni = 20–25 m2/butelkę). Nanosić dwa 
pasma kleju stosując oryginalne opakowanie: butelkę z dwoma otworami w nakrętce. Nakładać klej do 
jastrychów L na zakładkę Mocować wkrętami lub klamrami rozprężnymi.  
Po ułożeniu kleju ułożyć otworami nad zakładką, aby nadmiar kleju ściekał na zakładkę. Elementy 
jastrychowe skręcić lub połączyć klamrami w ciągu 10 min od momentu rozłożenia kleju, aby 
zapobiec nierównym połączeniom. W celu uzyskania właściwego połączenia układany element 
jastrychowy docisnąć własnym ciężarem i przytwierdzić wkrętami lub klamrami. Stosowanie 
przedłużacza do wkrętarki lub pistoletu pneumatycznego pozwala mocowaćbez pochylania się. Po 
stwardnieniu nadmiar kleju usunąć szpachlą.  
Wskazówka.  
Klamry rozprężne nie mogą przenikać przez elementy jastrychowe na wylot. Powyższe klamry są 
ocynkowane i żywicowane. Odpowiedni wyrób i producenta klamer dobrać z powyższej tabeli.  
Wkręty samogwintujące nie powinny przenikać przez warstwę izolacji, opierać się o strop, wkręcać 
się w strop.  
Spoiny dylatacyjne.  
Płyty g-k w ograniczonym stopniu wydłużają się i puchną w zależności od wilgoci i temperatury, 
dlatego w pomieszczeniach o długości ≥ 20 m przewidzieć dylatacje w jastrychu. Rozszerzenia               
i zawężenia posadzek oraz przejścia przez drzwi nie wymagają dylatacji. Reguła ta obowiązuje także 
dla obszarów objętych osobnymi obwodami C.O. lub pomiędzy pomieszczeniami ogrzewanymi i bez 
ogrzewania. Dylatacje konstrukcyjne budynku należy konsekwentnie kontynuować w warstwach 
podłogowych w tym samym miejscu i takiej samej rozpiętości  
5.4 Wykonanie wiszącej obudowy instalacji z płyt g-k  
Do mocowania poszycia do konstrukcji nośnej stosować odpowiednie, dopuszczalne kołki rozporowe: 
przy profilach metalowych specjalnymi łącznikami.  
Wyznaczyć poziom planowanej obudowy z płyt i odznaczyć ten poziom na ścianach i suficie.  
Wyznaczyć linie przebiegu profili głównych. Zamocować profile przyścienne na całym wyrysowanym 
obwodzie, za pomocą kołków/śrub w rozstawie 450mm.   
W miejscach przebiegu profili głównych zamocować do istniejącego stropu wieszaki i zawieść 
pierwszy profil główny CD. Rozstaw wieszaków wzdłuż profili głównych może wynosić maksymalnie 
1200mm.  
Zalecana maksymalna odległość wieszaka od ściany to 600mm.  
Naciągnąć linkę pod pierwszym profilem głównym i prostopadle do niej drugą linkę w odległości od 
ściany równej wyznaczonej szerokości płyty skrajnej, w celu utrzymania kąta prostego na przecięciu 
profili. Zawiesić pozostałe profile główne CD w odstępach co 1200mm, kontrolując poziom sufitu 
poprzez regulowanie wieszaków. Przymocować do ściany profile przyścienne UD. Następnie 
uzupełnić konstrukcję poprzeczkami z dociętych odpowiednio wcześniej profili CW połączonych z 
profilami UW i przymocować ja do profili przyściennych UD.   
Przyciąć płyty do odmierzonych długości wynikających z pomiarów zmontowanej konstrukcji. Płyty 
mocować do profili wkrętami samogwintującymi.   
Płyty  należy szpachlować wyłącznie masą szpachlową. Spoiny oraz łebki wkrętów szpachlować bez 
taśmy wzmacniającej. Spoiny przed szpachlowaniem powinny być wolne od pyłu i kurzu. Masę 
szpachlową wciskać między spoiny do pełnego wypełnienia. Masę nanosić najpierw na jedną krawędź 
płyty, po czym rozprowadzać do przeciwległej krawędzi. Po wyschnięciu masy szpachlowej nałożonej 
w pierwszym cyklu roboczym można nanieść finalną masę szpachlową. Gdy wyschnie, w razie 
potrzeby małe nierówności szlifować papierem ściernym.   
 6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
Badania w czasie wykonywania robót  
Częstotliwość oraz zakres badań płyt g-k powinna być zgodna z PN-B-79405  „Wymagania dla płyt 
gipsowo-kartonowych”.  
W szczególności powinna być oceniana:  
– równość powierzchni płyt,  
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– narożniki i krawędzie (czy nie ma uszkodzeń),  
– wymiary płyt (zgodne z tolerancją),  
– wilgotność i nasiąkliwość,  
– obciążenie na zginanie niszczące lub ugięcia płyt.  
Warunki badań płyt g-k i innych materiałów powinny być wpisywane do dziennika budowy i 
akceptowane przez Inspektora nadzoru.  
7. OBMIAR ROBÓT  
Sposób obmierzania poszczególnych robót należy przyjmować zgodnie z pozycjami katalogowymi 
opisanymi w formularzu wyceny (przedmiarze robót).   
8. ODBIÓR ROBÓT  
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano Umowie. 
Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do robót okładzinowych         
z płyt g-k. Jeżeli odbiór podłoża odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże 
oczyścić i umyć wodą.  
Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, specyfikacją i wymaganiami Inspektora 
nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania (z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 
ST dały pozytywne wyniki.  
Sprawdzeniu podlega:  
a. zgodność z dokumentacją techniczną,  
b. rodzaj zastosowanych materiałów,  
c. przygotowanie podłoża,  
d. prawidłowość zamontowania płyt i ich wykończenia na stykach, narożach i obrzeżach,  
e. wichrowatość powierzchni.  
Powierzchnie suchych tynków powinny stanowić płaszczyzny pionowe, poziome lub o kącie 
pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Kąty dwuścienne utworzone przez te płaszczyzny, 
powinny być kątami prostymi lub posiadać rozwarcie wynikające z wcześniejszych założeń zawartych 
w dokumentacji. Krawędzie przycięcia płaszczyzn powinny być prostoliniowe. Sprawdzenie 
prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi suchych tynków należy przeprowadzać za pomocą 
oględzin zewnętrznych oraz przykładania (w dwu prostopadłych do siebie kierunkach) łaty kontrolnej 
o długości ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar prześwitu pomiędzy łatą a 
powierzchnią suchego tynku powinien być wykonywany z dokładnością do 0,5 mm. Dopuszczalne 
odchyłki powierzchni są podane w poniższej tabeli.  
  

Odchylenie powierzchni 
suchego tynku od 

płaszczyzny i 
odchylenia 

krawędzi od linii prostej 
 
 

Odchylenia powierzchni i krawędzi od kierunku 
 

Odchylenie 
przecinających 

się płaszczyzn od 
kąta 

przewidzianego w 
dokumentacji 

 
pionowego poziomego 

nie większa niż 2 mm i 
w 

liczbie nie większej niż 
2 

na całej długości łaty 
kontrolnej o długości 2 

mb 
 

nie większe niż 1,5 mm 
na 1 mb i ogółem nie 
więcej niż 3 mm w 

pomieszczeniach do 3,5 
mm wysokości oraz nie 

więcej niż 4 mm w 
pomieszczeniach 

powyżej 
3,5 m wysokości 

 

nie większe niż 2 mm 
na 1 mb i ogółem nie 
więcej niż 3 mm na 
całej powierzchni 

ograniczonej ścianami, 
belkami itp. 

 

nie większe niż 2 mm 
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9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
Warunki płatności będą określone w umowie.  
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 10.1.Normy  
PN-72/B-10122 Roboty okładzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.  
PN-B-79405 Wymagania dla płyt gipsowo-kartonowych.  
10.2.Inne dokumenty i instrukcje  
Informator o montażu płyt gipsowo-kartonowych, ścian działowych, okładzin ściennych i sufitów 
podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy – BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z o.o., Szarbków 73, 
28-400 Pińczów.  
Informator-Poradnik „Zastosowanie płyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” – wydanie IV – 
Kraków 1996 r.  
Opracowania podane w Specyfikacji Ogólnej.  
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1. WSTĘP.  
1.1. Przedmiot opracowania:  

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania wykonania i odbioru 
robót budowlanych polegających na ułożeniu tynków i gładzi gipsowych, prowadzonych w ramach 
projektu: „Remont i zmiana sposobu użytkowania pomieszczeń w piwnicy budynku 
mieszkalnego wielorodzinnego na działce 7441/13 w Porębie, na mieszkanie chronione 
wspierane dla 5 osób wraz z dociepleniem ściany zewnętrznej”  
Zakres stosowania opracowania:  
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.  

1.2. Przedmiot i zakres robót budowlanych  
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu:  
-  wykonanie tynków wewnętrznych w miejscach zamurowań 
otworów, - wykonanie gładzi gipsowych w pomieszczeniach,  
1.4. Określenia podstawowe.  
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami.  
1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót  
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w Specyfikacji Ogólnej.  
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inżyniera.     
2. MATERIAŁY.  
Wymagania ogólne dotyczące materiałów podano w Specyfikacji Ogólnej .  
Materiały stosowane do wykonania tynków powinny mieć: -
oznakowanie znakiem CE lub znakiem budowlanym B, -certyfikat 
zgodności ITB / aprobatę techniczną ITB.  
Jako regułę należy przyjąć stosowanie materiałów konfekcjonowanych tzn. wytwarzanych przez 
producenta poza obiektem i dostarczane jako gotowy produkt do stosowania na obiekcie.   
Wykonawca obowiązany jest udokumentować źródło zakupu materiałów i przedłożyć je z atestem 
Inżynierowi do akceptacji. Do wbudowania mogą być zastosowane tylko materiały zaakceptowane 
przez Inwestora. Ponadto Wykonawca zobowiązany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty 
przydatności do stosowania, stanu opakowania oraz właściwego przechowywania materiałów. Za 
jakość wbudowanych materiałów odpowiada Wykonawca.   
Tynkowanie zamurowań w istniejących ścianach  
Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.  
Marka i skład zaprawy powinny być zgodne z wymaganiami normy państwowej.  
Przygotowanie zapraw do robót murowych powinno być wykonywane mechanicznie.  
Zaprawę należy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana możliwie wcześnie po jej 
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.  
Woda ( PN-EN 1008:2004 ).  
Do przygotowania zapraw stosować można każdą wodę zdatną do picia. Niedozwolone jest użycie 
wód ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze organiczne, oleje i 
muł.  

Piasek (PN-EN 13139:2003).  
Piasek powinien spełniać wymagania, a w szczególności :  
- nie zawierać domieszek organicznych,  
- mieć frakcje różnych wymiarów, a mianowicie:  
- piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, - piasek średnioziarnisty 0,5-1,0 mm, - piasek gruboziarnisty 

1,0-2,0 mm.  
Do spodnich warstw tynku należy stosować piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich – 
średnioziarnisty  
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Do gładzi piasek powinien być drobnoziarnisty i przechodzić całkowicie przez sito o prześwicie 0,5 
mm.  
Cement  
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatków mineralnych 
wg normy PN-B30000:1990 .   
Cement nie może być użyty do betonu po okresie 10 dni w przypadku przechowywania go w 
zadaszonych składach otwartych,  
Po upływie okresu trwałości podanego przez wytwórcę w przypadku przechowywania w składach 
zamkniętych. Każda partia cementu posiadająca oddzielne świadectwo jakości powinno być 
przechowywana w sposób umożliwiający jej łatwe rozróżnienie.  
Wapno  
Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci 
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, które powinno tworzyć jednolitą i 
jednobarwną masę, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeń obcych.  
Wygładzanie powierzchni ścian istniejących  
Gładź szpachlowa  
Gotowa, sucha mieszanka produkowana na bazie mączki anhydrytowej, wypełniaczy wapiennych oraz 
dodatków modyfikujących nowej generacji poprawiających plastyczność i reologię. Daje podłoże pod 
malowanie lub tapetowanie.  
Zużycie  
Średnio zużywa się 1 kg masy na 1 m2 i na każdy 1 mm grubości warstwy.  
Gęstość w stanie suchym :ok. 1,1 g/cm3  
Max. grubość jednej warstwy: 2 mm  
Wytrzymałość na zginanie: > 1,0 [N/mm2]  
Wytrzymałość na ściskanie: > 2,0 [N/mm2]  
Klasa reakcji na ogień: A1  
Worki papierowe 3 kg, 5 kg, 10 kg, 25 kg.  
Emulsja gruntująca  
Szybkoschnąca emulsja do gruntowania i wzmacniania podłoży budowlanych pod kleje, gładzie, 
tynki, wylewki i farby do stosowania wewnątrz i na zewnątrz.   
Impregnat do gruntowania produkowany jako gotowa do użycia wodna dyspersja najwyższej jakości 
żywicy akrylowej. Dzięki dużej zdolności penetracji, wnika silnie w głąb podłoża, powodując jego 
wzmocnienie i ujednorodnienie parametrów całej gruntowanej powierzchni. Reguluje proces 
chłonności podłoża i zapobiega odciąganiu nadmiernej ilości wody z wykonywanych na nim warstw, 
np. gładzi szpachlowych, zapraw klejących do płytek, wylewek itp. Zastosowana do gruntowania 
podłoża przed położeniem tapet ułatwia ich późniejsze odrywanie. Charakteryzuje się szybkim 
procesem wysychania. Emulsja w trakcie stosowania nie zmydla się. Po wyschnięciu jest bezbarwna i 
przepuszcza parę wodną. Można jej używać w pomieszczeniach bez okien, jest nie palna. Zastosowana 
na podłożu (po całkowitym wyschnięciu) jest odporna na temperatury od -20°C do +80°C.  
Zużycie  
Średnio zużywa się 0,05-0,2 kg emulsji na 1 m2. W praktyce zużycie zależne jest od stopnia 
chłonności podłoża.  
Dane techniczne   
Temperatura podłoża i otoczenia od +5°C do +25°C  
Rozpoczęcie dalszych prac po gruntowaniu po 2 godzinach  
Gęstość emulsji 1,0 g/cm3. 
3. SPRZĘT  
Do wykonania robót należy stosować sprzęt, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość 
robót. Musi być utrzymywany w dobrym stanie i gotowości do pracy, spełniać normy ochrony 
środowiska i przepisy jego użytkowania.  
Roboty tynkowe można wykonywać ręcznie lub przy użyciu specjalistycznych narzędzi.  
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Wykonawca jest zobowiązany do używania takich narzędzi, które nie spowodują niekorzystnego 
wpływu na jakość materiałów i wykonywanych robót oraz będą przyjazne dla środowiska.  
Przy doborze narzędzi należy uwzględnić wymagania producenta suchych mieszanek tynkarskich lub 
mas tynkarskich.  
Do mechanicznego wykonania zapraw i robót tynkowych należy stosować:  
– mieszarki do zapraw,  
– agregaty tynkarskie,  
– betoniarki wolnospadowe,  
– pompy do zapraw,  
– przenośne zbiorniki na wodę, – tynkarskie pistolety natryskowe, – zacieraczki do tynków.  

4. TRANSPORT  
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną 
niekorzystnie na jakość wykonywanych robót i właściwości przewożonych materiałów. Dostawa- 
samochodem ciężarowym, na placu budowy wciągarka ręczna, wewnątrz budynku- transport ręczny.  
Zaprawy należy przewozić i przechowywać w szczelnie zamkniętych workach, w suchych warunkach 
(najlepiej na paletach). Chronić przed wilgocią. Okres przydatności do użycia wynosi 6 miesięcy od 
daty produkcji umieszczonej na opakowaniu. Produkt drażniący, zawiera cement. Należy stosować 
odpowiednie środki ochrony oczu, dróg oddechowych i skóry. Cement i wapno suchogaszone luzem 
należy przewozić cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane można 
przewozić dowolnymi środkami transportu i w odpowiedni sposób zabezpieczone przed 
zawilgoceniem. Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego można przewozić w skrzyniach lub 
pojemnikach stalowych. Kruszywa można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach 
zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub 
jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.  
5. WYKONANIE ROBÓT.  
Ze względu na wymianę okien i częściowe zmniejszenie otworów zachodzi konieczność wykonania w 
pomieszczeniach od środka tynków uzupełniających na nowopowstałych powierzchniach ścian.   
Ogólne zasady wykonywania tynków  
a) Przed przystąpieniem do wykonywania robót tynkowych powinny być zakończone wszystkie 
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone 
ościeżnice drzwiowe i okienne.  
b) Zaleca się przystąpienie do wykonywania tynków po okresie osiadania i skurczów murów tj. 
po upływie 4-6 miesięcy po zakończeniu stanu surowego.  
c) Tynki należy wykonywać w temperaturze nie niższej niż +5°C pod warunkiem, w ciągu doby 
nie nastąpi spadek poniżej 0°C.  
W niższych temperaturach można wykonywać tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich 
środków zabezpieczających, zgodnie z "Wytycznymi wykonywania robót budowlano - montażowych 
w okresie obniżonych temperatur".  
d) Zaleca się chronić świeżo wykonane tynki zewnętrzne w ciągu pierwszych dwóch dni przed 
nasłonecznieniem dłuższym niż dwie godziny dziennie.  
W okresie wysokich temperatur świeżo wykonane tynki powinny być w czasie wiązania i twardnienia, 
tj. w ciągu 1 tygodnia, zwilżane wodą.  
Tynkowanie zamurowań w istniejących ścianach  
Przygotowanie zaprawy :  
Zaprawę przygotowuje się np. poprzez wsypanie gotowej suchej mieszanki do naczynia z odmierzoną 
ilością wody (w proporcji 0,13÷0,16 l wody na 1 kg suchej zaprawy) i wymieszanie, aż do uzyskania 
jednolitej konsystencji. Czynność tę najlepiej wykonać mechanicznie, za pomocą wiertarki z 
mieszadłem lub w betoniarce, a w przypadku tynkowania maszynowego w agregacie tynkarskim.  
Zaprawa nadaje się do użycia po kilku minutach od wymieszania i należy ja wykorzystać w ciagu 4 
godzin. Proporcje dodawanej wody należy skorygować doświadczalnie, kierując się pożądaną 
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konsystencją zaprawy, rodzajem podłoża i warunkami atmosferycznymi. Zastosowanie do 
przygotowania masy niewłaściwej ilości wody prowadzi do obniżenia parametrów 
wytrzymałościowych tynku.  
Przygotowanie podłoży.  
Podłoże powinno być suche, stabilne, równe i nośne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw 
mogących osłabić przyczepność zaprawy, zwłaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejów, tłuszczów, 
wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej. Słabo związane części powierzchni należy odkuć, zaś części 
luźne lub osypliwe usunąć przy pomocy szczotki stalowej.  
Bezpośrednio przed tynkowaniem należy podłoże zmoczyć czystą wodą. Jeżeli istnieje potrzeba 
redukcji chłonności podłoża, zaleca się stosowanie emulsji gruntującej wg instrukcji producenta. 
Zaprawy tynkarskiej nie stosuje się na podłożach drewnianych, metalowych i z tworzyw sztucznych. 
Przed tynkowaniem podłoży gipsowych powierzchnie istniejących ścian należy zarysować ostrym 
dłutem w gęstą, skośną siatkę tak, by głębokość rys wynosiła ok. 3 mm.  
Krawędzie styku płyt wiórowo-cementowych przed tynkowaniem należy wzmocnić pasami z 
nierdzewnej siatki metalowej.  
Spoiny w murach ceglanych.  
W ścianach przewidzianych do tynkowania nie należy wypełniać zaprawą spoin przy zewnętrznych 
licach na głębokości 5-10 mm.  
Bezpośrednio przed tynkowaniem podłoże należy oczyścić z kurzu szczotkami oraz usunąć plamy z 
rdzy i substancji tłustych. Plamy z substancji tłustych można usunąć przez zmycie 10% roztworem 
szarego mydła lub przez wypalenie lampą benzynową.  
Nadmiernie suchą powierzchnię podłoża należy zwilżyć wodą.  
Wykonywanie tynków dwu- i trójwarstwowych.  
Tynk cementowy należy wykonywać jako dwuwarstwowy. Tynk trójwarstwowy cementowowapienny 
powinien być wykonany z obrzutki, narzutu i gładzi.   
W uzyskaniu równych powierzchni tynku pomaga zastosowanie prowadzących listew tynkarskich. 
Mocuje się je mechanicznie bądź poprzez zatopienie w zaprawie (listwy siatkowe).  
Pierwszym etapem tynkowania jest wykonanie “obrzutki wstępnej”. Po jej związaniu (ale jeszcze 
przed stwardnieniem) należy wykonać “narzut wierzchni”. Tynk w obydwu etapach narzuca się 
równomiernie kielnią (lub agregatem tynkarskim). Nadmiar zaprawy należy zbierać pacą tyropianową 
lub drewnianą i wrzucać z powrotem do naczynia.  
Świeży tynk można wyrównywać długą łatą, wykorzystując listwy prowadzące. Moment przystąpienia 
do zacierania należy określić doświadczalnie tak, aby nie nastąpiło zbytnie przesuszenie powierzchni 
tynku. Zacieranie wykonuje się z reguły po nałożeniu dodatkowej, cienkiej warstwy zaprawy, 
odpowiadającej grubości kruszywa.  
Prace wykończeniowe należy wykonywać zgodnie z technologią robót tynkarskich, stosując narzędzia 
odpowiednie do oczekiwanego efektu wykończenia i przeznaczenia tynku. Jeżeli tynk ma stanowić 
podłoże pod okładziny ceramiczne nie należy go w ogóle zacierać.  
Gdy na tynku ma zostać położona gładź gipsowa należy go zatrzeć pacą styropianową. W czasie 
wysychania tynków wewnętrznych należy zapewnić dobrą wentylację pomieszczeń.  
Narzut tynków wewnętrznych należy wykonać według pasów i listew kierunkowych.  
Gładź należy nanosić po związaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania 
warstwa gładzi powinna być mocno dociskana do warstwy narzutu.  
Należy stosować zaprawy cementowo-wapienne :  
- w tynkach nie narażonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4,  
- w tynkach narażonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnętrznych o stosunku 1:1:2.  

Kryteria oceny jakości i odbioru.  
– sprawdzenie zgodności z dokumentacją techniczną ułożenia wykładzin 
– sprawdzenie odbiorów międzyoperacyjnych podłoża i materiałów, – 
sprawdzenie dokładności spoin wg normy PN- 72/B-06190.  
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Wykonywanie gładzi gipsowych  
Przygotowanie podłoża  
Podłoże powinno być stabilne i nośne, tzn. odpowiednio mocne i oczyszczone z warstw mogących 
osłabić przyczepność masy szpachlowej, zwłaszcza z kurzu, brudu, olejów, tłuszczów, wosku i 
resztek powłok malarskich. Źle związane z podłożem fragmenty powierzchni należy uprzednio 
odkuć, zaś części luźne lub osypliwe usunąć przy pomocy szczotki drucianej. Jeżeli istnieje potrzeba 
redukcji chłonności podłoża, należy zastosować emulsję. Wszystkie elementy stalowe mogące stykać 
się z masą szpachlową powinny być zabezpieczone antykorozyjnie.   
Emulsję gruntującą najlepiej nanosić na podłoże w postaci nie rozcieńczonej, jednokrotnie wałkiem 
lub pędzlem jako cienką i równomierną warstwę. Przy bardzo chłonnych i słabych podłożach, do 
pierwszego gruntowania można zastosować emulsję rozcieńczoną czystą wodą w proporcji 1:1. Po 
wyschnięciu pierwszej warstwy, gruntowanie należy powtórzyć emulsją bez rozcieńczenia.  
Użytkowanie powierzchni, czyli wylewanie posadzek lub podkładów, przyklejanie płytek itp., należy 
rozpocząć po wyschnięciu emulsji, czyli po około 2 godzinach od jej nałożenia.   
Przygotowanie masy  
Masę szpachlową przygotowuje się przez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzoną 
ilością wody (w proporcji 0,30÷0,34 l wody na 1 kg suchego wyrobu) i wymieszanie ręczne lub 
mechaniczne (wiertarka z mieszadłem do gipsu), aż do uzyskania jednolitej masy bez grudek. Masa 
szpachlowa nadaje się do użycia po upływie ok. 5 minut i po powtórnym wymieszaniu. Na tym 
etapie można regulować konsystencję masy poprzez dolanie wody lub dosypanie suchego materiału 
(w przypadku wypełniania większych ubytków powinna być gęstsza niż w przypadku wykonywania 
gładzi). Masa przygotowana zgodnie z podanymi wymaganiami zachowuje swoje właściwości ok.1,5 
godziny. Gładź należy przygotowywać w czystych pojemnikach (resztki związanego gipsu skracają 
czas wiązania świeżej masy gipsowej).   
Wygładzanie  
Masę szpachlową nakłada się na powierzchnię równomiernie, najlepiej za pomocą gładkiej pacy ze 
stali nierdzewnej. W miarę postępu prac nanoszoną masę należy sukcesywnie wygładzać. Zaleca się, 
aby przed wykonaniem gładzi wypełnić duże ubytki w podłożu. Masę na ściany nakłada się pasami 
w kierunku od podłogi do sufitu, wykonując ruch pacą od dołu ku górze. W przypadku sufitów gładź 
nakłada się pasami w kierunku od okna w głąb pomieszczenia, ciągnąc pacę „do siebie”. Po 
wyschnięciu masy drobne nierówności należy usunąć papierem ściernym lub siatką do szlifowania. 
Powstałe niedokładności należy ponownie cienko zaszpachlować i przeszlifować. Czas otwarty 
pracy masy zależy od chłonności podłoża, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawy. Podczas 
wysychania gładzi należy unikać bezpośredniego nasłonecznienia i przeciągów oraz zapewnić 
właściwą wentylację i przewietrzenie pomieszczeń. Dalsze prace wykończeniowe, np. tapetowanie 
lub malowanie, można rozpocząć po wyschnięciu gładzi. Przed malowaniem farbami 
wodorozcieńczalnymi, wykonaną gładź należy zagruntować preparatem zalecanym przez producenta 
farby. Przed układaniem okładzin zaleca się powierzchnię gładzi zagruntować emulsją gruntującą.  
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
6.1 Wymagania ogólne  
Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika budowy.  
W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, należy kontrolować jej markę i 
konsystencję w sposób podany w obowiązującej normie.  
6.2 Wymagania szczegółowe  
Kontroli podczas robót tynkarskich podlegają ich wszystkie warstwy:  
-prawidłowość napraw podłoża,  
-prawidłowość wykonania warstw gruntujących, -prawidłowość 
wykonania poszczególnych warstw tynku.  
Kontrola wykonania powierzchni tynków  
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Dopuszczalne odchylenia płaszczyzny tynków cementowo-wapiennych należy przyjąć jak dla tynków 
kategorii IV zgodnie z normą PN-70/B-10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykłe”.  Wymagania i 
badania przy odbiorze” wg poniższej tabeli:  

Kategoria 
tynku  

Odchylenia 
powierzchni 
 tynku od 
 płaszczyzny 
 i odchylenie 
krawędzi od linii 
prostej  

Odchylenie powierzchni i krawędzi od 
kierunku  

Odchylenie 
przecinających się 
płaszczyzn od kąta 
przewidzianego w 
dokumentacji  

  
pionowego  

  
poziomego  

0 I Ia  Nie podlegają sprawdzeniu  

II  Nie większe niż 4 
mm na całej 
długości łaty 
kontrolnej 2 m  

Nie większe niż 3 
mm na 1 m  

Nie większe niż 4 
mm na 1 m i ogółem 
nie więcej niż 10 
mm na całej  
powierzchni 
ograniczonej 
przegrodami  
pionowymi (ściany, 
belki itp.)  

Nie większe niż 4 
mm na 1 m  

III  Nie większe niż 3 
mm i w liczbie nie 
większej niż 3 na 
całej długości łaty 
kontrolnej 2 m  

Nie większe niż 2 
mm na 1 m i ogółem 
nie więcej niż 4 mm 
w pomieszczeniach 
do 3,5 m wysokości 
oraz nie więcej niż 6 
mm  w 
pomieszczeniach  
powyżej  3,5 
 m wysokości 

Nie większe niż 3 
mm na 1 m i ogółem 
nie więcej niż 6 mm 
na  całej 
powierzchni 
ograniczonej 
przegrodami  
pionowymi (ściany, 
belki itp.)  

Nie większe niż 3 
mm na 1 m  

IV   Nie większe niż 2 
mm i w liczbie nie 
większej niż 2 na 
całej długości łaty 
kontrolnej 2 m  

Nie większe niż 1,5 
mm na 1 m i ogółem 
nie więcej niż 3 mm 
w pomieszczeniach 
do 3,5 m wysokości 
oraz nie więcej niż 4 
mm  w 
pomieszczeniach  
powyżej  3,5 
 m wysokości 

Nie większe niż 2 
mm na 1 m i ogółem 
nie więcej niż 3 mm 
na  całej  
powierzchni 
ograniczonej 
przegrodami  
pionowymi (ściany, 
belki itp.)  

Nie większe niż 2 
mm na 1 m  

  
Dla wszystkich odmian tynków są niedopuszczalne następujące wady:  
wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynków roztworów soli, 
przenikających z podłoża, pleśni itp.. trwałe ślady zacieków na powierzchni, odstawanie, odparzenia i 
pęcherze wskutek niedostatecznej przyczepności pyłku do podłoża.  
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7. OBMIAR ROBÓT.  
Ogólne ustalenia dotyczące obmiaru robót podano w Specyfikacji Ogólnej .  
Jednostkami obmiaru są jednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycji robót . Ilość 
robót określa się na podstawie dokumentacji projektowej z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych 
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze. Skuwane tynki oblicza się w m2  powierzchni.  

8. ODBIÓR ROBÓT.  
Ogólne ustalenia dotyczące obmiaru robót podano w Specyfikacji Ogólnej  8.1. 
8.1. Odbiór podłoża.  
Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do robót tynkowych. 
Podłoże powinno być przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi powyżej. Jeżeli odbiór 
podłoża odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże oczyścić i zmyć wodą.  
8.2. Odbiór tynków.  
8.2.1. Ukształtowanie powierzchni, krawędzie przecięcia powierzchni oraz kąty dwuścienne 
powinny być zgodne z dokumentacją techniczną.  
8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od płaszczyzny i odchylenie krawędzi od 
linii prostej - nie większe niż 3 mm i w liczbie nie większej niż 3 na całej długości łaty kontrolnej 2m. 
Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku :  
- pionowego - nie większe niż 2 mm na 1 m i ogółem nie więcej niż 4mm w pomieszczeniu,  
- poziomego - nie większe niż 3 mm na 1 m i ogółem nie więcej niż 6 mm na całej powierzchni 

między przegrodami pionowymi (ściany, belki itp.).  
8.2.3. Niedopuszczalne są następujące wady:  
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynków roztworów soli 

przenikających z podłoża, pilśni itp.,  
- trwałe ślady zacieków na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pęcherze wskutek niedostatecznej 

przyczepności tynku do podłoża.  
Odbiory techniczne robót składają się z odbioru technicznego częściowego dla robót zanikających, 
odbioru technicznego końcowego po zakończeniu całej budowy, oraz odbioru po upływie okresu 
rękojmi i gwarancji.  
Badania przy odbiorze technicznym częściowym tynków polegają na:  
zbadaniu stanu technicznego podłoża (jego przygotowania, gruntowania, naprawy) - ścian 
przeznaczonych do tynkowania, podłoże musi być mocne, stabilne, nośne, wolne od substancji 
mogących pogorszyć przyczepność. Wyniki odbioru podłoża powinny być wpisane do dziennika 
budowy i potwierdzone podpisem Inspektora Nadzoru/Inżyniera i Kierownika Budowy.  
zbadaniu zgodności wykonania tynków z wymaganiami i tolerancjami określonymi w karcie 
technicznej wyrobu, normami, projektem budowlanym i niniejszą specyfikacją. Sprawdzenie 
materiałów użytych do wykonania tynków należy dokonywać przez kontrolę przedłożonych 
dokumentów w celu stwierdzenia zgodności użytych materiałów z wymaganiami odpowiednich norm. 
Badanie przyczepności do podłoża przeprowadza się przez opukanie jej lekkim młotkiem. Badanie 
grubości warstw polega na wycięciu pięciu otworów o średnicy 30mm w ten sposób, aby podłoże było 
odsłonięte ale nie naruszone. Pomiar dokonuje się z dokładnością do 1mm. Powierzchnia tynków 
powinna być równa, powierzchnia warstwy malarskiej powinna być jednorodna, bez widocznych 
smug i plam. Pęknięcia na tynku oraz ślady wynikające z techniki wykonania tynku są 
niedopuszczalne. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku przyjąć jak dla tynków kategorii IV wg 
PN-70/B10100 – Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze.  
Wszystkie wyniki badań powinny być wpisane do dziennika budowy, który wraz z certyfikatami, 
deklaracjami zgodności, aprobatami technicznymi jest przedłożony podczas spisywania protokółu 
odbioru technicznego-częściowego.   
Odbiór ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich 
ilości, jakości i wartości.  
Badania przy odbiorze technicznym końcowym polegają na:  



 28 

-zbadaniu zgodności Dokumentacji Technicznej ze stanem faktycznym.  
Wyniki badań powinny być wpisane do dziennika budowy, który z:  
-protokołami częściowymi,  
-projektem ze zmianami wprowadzonymi podczas budowy należy przekazać Inwestorowi. Konieczne 
jest dokonanie wpisu do Dziennika Budowy o wykonaniu odbioru końcowego.   
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI.  
Ogólne ustalenia dotyczące płatności podano w Umowie.  
Rozliczenie robót tynkarskich będzie dokonane jednorazowo po wykonaniu pełnego zakresu robót         
i ich końcowym odbiorze. Ostateczne rozliczenie umowy pomiędzy Zamawiającym a Wykonawcą 
następuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.  
Podstawę rozliczenia oraz płatności wykonanego i odebranego zakresu robót tynkarskich stanowi 
wartość tych robót obliczona na podstawie ustalonej w umowie ceny za określony zakres robót. Cena 
na roboty tynkarskie uwzględnia: przygotowanie stanowiska roboczego, dostarczenie materiałów, 
narzędzi i sprzętu, ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowań przestawnych na spodzie, 
skucie istniejących tynków, przygotowanie, zagruntowanie podłoża, ułożenie tynków, usuniecie wad            
i usterek oraz naprawienie uszkodzeń powstałych w czasie wykonywania robót, wykonanie wszystkich 
dodatkowych prac opisanych w projekcie i specyfikacji.  
Ceny jednostkowe (obejmujące zakres robót określonych w projekcie, specyfikacji technicznej oraz 
przedmiarze robót) należy przyjmować dla poszczególnych robót zgodnie z kosztorysem ofertowym.  
10. PRZEPISY ZWIĄZANE.  
Normy  
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykłe.  
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymałościowych.  
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze.   
PN-65/B-14503 Roboty tynkowe. Zaprawy budowlane.  
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie próbek.  
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.  
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.  
PN-B-19701; 1997 Cementy powszechnego użytku.  
Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych Część B - Roboty wykończeniowe, 
zeszyt 1 „Tynki”, wydanie ITB - 2003 rok  
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1. WSTĘP  
1.1. Przedmiot ST  
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania         
i odbioru robót, prowadzonych w ramach projektu: „Remont i zmiana sposobu użytkowania 
pomieszczeń w piwnicy budynku mieszkalnego wielorodzinnego na działce 7441/13 w Porębie, 
na mieszkanie chronione wspierane dla 5 osób wraz z dociepleniem ściany zewnętrznej”  
1.2. Zakres stosowania SST  
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawę opracowania szczegółowej specyfikacji technicznej 
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót 
wymienionych w pkt. 1.1.  
1.3. Zakres robót objętych ST  
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności mające na celu:  
- wykonanie malowania wewnętrznego (wewnątrz pomieszczeń): ścian i sufitów. 
1.4. Określenia podstawowe  
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi przepisami i 
normami oraz wytycznymi.  
Dodatkowo w Specyfikacji używane są następujące terminy:  
Podłoże malarskie – surowa, zagruntowana lub wygładzona (np. szpachlówką) powierzchnia (np. 
muru, tynku, betonu, drewna, płyt drewnopodobnych, itp.), na której będzie wykonywana powłoka 
malarska.  
Powłoka malarska – stwardniała warstwa farby, lakieru lub emalii nałożona i rozprowadzona na 
podłożu, decydująca o właściwościach użytkowych i walorach estetycznych pomalowanej 
powierzchni.  
Farba – płynna lub półpłynna zawiesina bądź mieszanina bardzo rozdrobnionych ciał stałych (np. 
pigmentu – barwnika i różnych wypełniaczy) w roztworze spoiwa.  
Lakier – niepigmentowany roztwór koloidalny (np. żywic, olejów, poliestrów), który tworzy powłokę 
transparentną po pokryciu nim powierzchni i wyschnięciu.  
Emalia – lakier barwiony pigmentami, zastygający w szklistą powłokę.  
Pigment – naturalna lub sztuczna substancja barwna bądź barwiąca, która nadaje kolor farbom lub 
emaliom.  
Farba dyspersyjna – zawiesina pigmentów i wypełniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem 
środków pomocniczych.  
Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach żywicznych – zawiesina pigmentów i obciążników w 
spoiwie żywicznym, rozcieńczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyną lakową, terpentyną 
itp.).  
Farba i emalie na spoiwach żywicznych rozcieńczalne wodą – zawiesina pigmentów i obciążników 
w spoiwie żywicznym, rozcieńczalne wodą.  
Farba na spoiwach mineralnych – mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkła 
wodnego itp.), pigmentów, wypełniaczy oraz środków pomocniczych i modyfikujących, przygotowana 
w postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia wodą lub w postaci ciekłej, gotowej do stosowania 
mieszanki.  
Farba na spoiwach mineralno-organicznych – mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np. 
dyspersji wodnej żywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentów, wypełniaczy oraz 
środków pomocniczych; produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia wodą.  
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót  
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektową, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstępstw od tych 
dokumentów wymaga akceptacji zarządzającego realizacją umowy.  
Roboty należy wykonywać na podstawie dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej 
wykonania i odbioru robót budowlanych, opracowanych dla konkretnej realizacji.  
Powinny one zawierać:  
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– wymagania  dla  podłoży, ewentualnie  sposoby ich  wykonania lub  naprawy,                           
z wyszczególnieniem materiałów do napraw,  

– specyfikacje materiałów koniecznych do wykonania robót malarskich z powołaniem się na 
odpowiednie dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),  

– sposoby wykonania powłok malarskich,  
– kolorystykę, wzornictwo i lokalizację powłok malarskich,  
– wymagania i warunki odbioru wykonanych powłok malarskich, – warunki użytkowania powłok 

malarskich.  
2. MATERIAŁY  
2.1. Materiały stosowane do wykonania robót malarskich powinny mieć:  
– oznakowanie znakiem CE, co oznacza, że dokonano oceny ich zgodności ze zharmonizowaną normą 

europejską wprowadzoną do zbioru Polskich Norm, z europejską aprobatą techniczną lub krajową 
specyfikacją techniczną państwa członkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru 
Gospodarczego, uznaną przez Komisję Europejską za zgodną z wymaganiami podstawowymi, albo  

– deklarację zgodności z uznanymi regułami sztuki budowlanej wydaną przez producenta, jeżeli 
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobów mających niewielkie znaczenie dla 
zdrowia i bezpieczeństwa określonym przez Komisję Europejską, albo  

– oznakowanie znakiem budowlanym B, co oznacza, że są to wyroby nie podlegające 
obowiązkowemu oznakowaniu CE, dla których dokonano oceny zgodności z Polską Normą lub  
aprobatą techniczną, bądź uznano za „regionalny wyrób budowlany”, 

– termin przydatności do użycia podany na opakowaniu.  
2.2. Rodzaje materiałów  
Rodzaj materiałów  
Sufity i ściany malować farbą lateksową, średnio błyszczącą o 1 klasie odporności na szorowanie na 
mokro wg normy PN-EN 13300. Podłoże należy zagruntować preparatem przed malowaniem farbą 
podkładową.  
Proponowana kolorystyka  
W pomieszczeniach stosować jasne kolory według poniższych wskazówek:          
•     odcienie żółci,   
• odcienie ,,łososiowe”, 
• odcienie ,,piaskowe”.  
Kolor wykładzin podłogowych i okładzin ściennych musi być zgrany z kolorem ścian. Na 
wykładzinach podłogowych stosować ciemniejsze odcienie w stosunku do kolorystyki ścian. Wybór 
koloru farby należy skonsultować z inwestorem.  
Uwagi ogólne   
Farb nie należy rozcieńczać.  



 Farba do pomieszczeń higieniczno

  
Ponadto do malowania powierzchni wewnątrz obiektów można stosować:

– farby dyspersyjne odpowiadające wymaganiom normy PN
– farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfiko

odpowiadające wymaganiom normy PN
– emalie olejno-żywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane 

styrenowe odpowiadające wymaganiom normy PN
spoiwach:  

– żywicznych rozpuszczalnikowych innych niż olejne i ftalowe, 
– żywicznych rozcieńczalnych wodą, 
– mineralnych bez lub z dodatkami modyfikującymi w postaci ciekłej lub suchych 

mieszanek do zarobienia wodą, 
– mineralno-organicznych jedno

powinny odpowiadać wymaganiom aprobat technicznych, 
• lakiery wodorozcieńczalne odpowiadające wymaganiom normy PN
• lakiery na spoiwach żywicznych rozpuszczalnikowych innych niż olejne i ftalowe, które powinny 

odpowiadać wymaganiom aprobat technicznych,  
• środki gruntujące, które powinny odpowiadać wymaganiom aprobat technicznych. 

malowania zewnętrznych powierzchni obiektów budowlanych
zewnętrznych obiektów można stosować: 

farby dyspersyjne odpowiadające wymaganiom normy PN
farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadają
wymaganiom normy PN-C-81901:2002, emalie olejno
ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadające wymaganiom normy PN
na spoiwach: rozpuszczalnikowych żywicznych innych niż olejne i ftalowe, 
mineralnych z dodatkami modyfikującymi w postaci suchych mieszanek do zarobienia wodą, 

Farba do pomieszczeń higieniczno-sanitarnych, 

  

Ponadto do malowania powierzchni wewnątrz obiektów można stosować:  
farby dyspersyjne odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81914:2002, 
farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe 
odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81901:2002,  

żywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane 
styrenowe odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81607:1998, 

cznych rozpuszczalnikowych innych niż olejne i ftalowe,  
żywicznych rozcieńczalnych wodą,  
mineralnych bez lub z dodatkami modyfikującymi w postaci ciekłej lub suchych 
mieszanek do zarobienia wodą,  

organicznych jedno- lub kilkuskładnikowe do rozcieńczania wodą, które 
powinny odpowiadać wymaganiom aprobat technicznych,  

lakiery wodorozcieńczalne odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81802:2002, 
lakiery na spoiwach żywicznych rozpuszczalnikowych innych niż olejne i ftalowe, które powinny 
odpowiadać wymaganiom aprobat technicznych,   
środki gruntujące, które powinny odpowiadać wymaganiom aprobat technicznych. 

powierzchni obiektów budowlanych Do malowania powierzchni 
zewnętrznych obiektów można stosować:  

farby dyspersyjne odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81914:2002,  
farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadają

81901:2002, emalie olejno-żywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i 
ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadające wymaganiom normy PN-
na spoiwach: rozpuszczalnikowych żywicznych innych niż olejne i ftalowe,  
mineralnych z dodatkami modyfikującymi w postaci suchych mieszanek do zarobienia wodą, 

 32 

81914:2002,  
wane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe 

żywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane 
81607:1998, – farby na 

mineralnych bez lub z dodatkami modyfikującymi w postaci ciekłej lub suchych 

cieńczania wodą, które 

81802:2002,  
lakiery na spoiwach żywicznych rozpuszczalnikowych innych niż olejne i ftalowe, które powinny 

środki gruntujące, które powinny odpowiadać wymaganiom aprobat technicznych. Materiały do 
Do malowania powierzchni 

farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadające 
żywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i 

-C-81607:1998, farby 

mineralnych z dodatkami modyfikującymi w postaci suchych mieszanek do zarobienia wodą,  
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mineralno-organicznych jedno- lub kilkuskładnikowe do rozcieńczania wodą, które powinny 
odpowiadać wymaganiom normy PN-91/B-10102,  

  farby i emalie na spoiwie żywicznym rozcieńczalne wodą, które powinny odpowiadać wymaganiom 
aprobat technicznych,  
farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikującymi w postaci ciekłej, które powinny 
odpowiadać wymaganiom aprobat technicznych,  
środki gruntujące, które powinny odpowiadać wymaganiom aprobat technicznych.  
Materiały pomocnicze  
Materiały pomocnicze do wykonywania robót malarskich to:  
– rozcieńczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierów i emalii, 
spirytus denaturowany, inne rozcieńczalniki przygotowane fabrycznie,  
– środki do odtłuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczeń podłoża, 
– środki do likwidacji zacieków i wykwitów,  
– kity i masy szpachlowe do naprawy podłoża.  
Wszystkie ww. materiały muszą mieć własności techniczne określone przez producenta lub 
odpowiadające wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych bądź PN.  
Woda  
Do przygotowania farb zarabianych wodą należy stosować wodę odpowiadającą wymaganiom normy 
PN-EN 1008:2004 „Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena 
przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu”. Bez 
badań laboratoryjnych może być stosowana tylko wodociągowa woda pitna.   
3. SPRZĘT I NARZĘDZIA  
Do wykonywania robót malarskich należy stosować:  
– szczotki o sztywnym włosiu lub druciane do czyszczenia podłoża,  
– szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,  
– pędzle i wałki,  
– mieszadła napędzane wiertarką elektryczną oraz pojemniki do przygotowania kompozycji 

składników farb,  
– agregaty malarskie ze sprężarkami,  
– drabiny i rusztowania.  
4. TRANSPORT  
Transport materiałów do robót malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urządzeń i 
środków transportu. W czasie transportu należy zabezpieczyć przewożone materiały w sposób 
wykluczający uszkodzenie opakowań. W przypadku dużych ilości materiałów zalecane jest 
przewożenie ich na paletach i użycie do załadunku oraz rozładunku urządzeń mechanicznych.  
Do transportu farb i innych materiałów w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych 
zaleca się używać samochodów zamkniętych. Do przewozu farb w innych opakowaniach można 
wykorzystywać samochody pokryte plandekami lub zamknięte.  
Materiały do robót malarskich należy składować na budowie w pomieszczeniach zamkniętych, 
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.  
5. WYKONANIE ROBÓT  
5.1. Warunki przystąpienia do robót malarskich  
Do wykonywania robót malarskich można przystąpić po całkowitym zakończeniu poprzedzających je 
robót budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podłoży pod malowanie i kontroli materiałów.  
Wewnątrz budynku pierwsze malowanie ścian i sufitów można wykonywać po:  
całkowitym ukończeniu robót instalacyjnych, tj. wodociągowych, kanalizacyjnych, centralnego 
ogrzewania, elektrycznych, z wyjątkiem założenia urządzeń sanitarnych ceramicznych i metalowych 
lub z tworzyw sztucznych (biały montaż) oraz armatury oświetleniowej (gniazdka, wyłączniki itp.) 
oraz wykonaniu obudowy tych instalacji z płyt g-k, jeśli jest wymagana, wykonaniu podłoży pod 
wykładziny podłogowe,   
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całkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki,  jeśli stolarka nie została wykończona fabrycznie.  
 Drugie malowanie można wykonywać po:  
wykonaniu tzw. białego montażu,  
 ułożeniu posadzek z przybiciem listew przyściennych i cokołów. 

5.2. Wymagania dotyczące podłoży pod malowanie  
5.3.1. Nieotynkowane mury z cegły  
Mury ceglane  pod względem dokładności wykonania powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-
68/B-10020. Spoiny muru powinny być całkowicie wypełnione zaprawą, równo z licem muru. Przed 
malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny być uzupełnione. Powierzchnia muru powinna być 
oczyszczona z zaschniętych grudek zaprawy, wystających poza jej obszar oraz resztek starej powłoki 
malarskiej.  
Mur powinien być suchy, czyli jego wilgotność, w zależności od rodzaju farby, którą wykonywana 
będzie powłoka malarska, nie może być większa od podanej w tablicy 1.  
Tablica 1. Największa dopuszczalna wilgotność podłoży mineralnych przeznaczonych do 
malowania  
  

Lp.  Rodzaj farby  
  

Największa 
wilgotność podłoża, 

w % masy  

1  Farby dyspersyjne, na spoiwach żywicznych rozcieńczalnych wodą  4  

2  Farby na spoiwach żywicznych rozpuszczalnikowych   
  

3  

3  Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami 
modyfikującymi w postaci suchych mieszanek rozcieńczalnych 
wodą lub w postaci ciekłej  
  

6  

4  Farby na spoiwach mineralno-organicznych  4  
  
Powierzchnia muru powinna być odkurzona i odtłuszczona.  
wartości podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna być odkurzona i odtłuszczona.  
5.3.2. Tynki zwykłe  
1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-70/B-10100. 

Wszelkie uszkodzenia tynków powinny być usunięte przez wypełnienie odpowiednią zaprawą i 
zatarte do równej powierzchni. Powierzchnia tynków powinna być pozbawiona zanieczyszczeń (np. 
kurzu, rdzy, tłuszczu, wykwitów solnych).  

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny być oczyszczone ze starej farby i wszelkich 
wykwitów oraz odkurzone i umyte wodą. Po umyciu powierzchnia tynków nie powinna wykazywać 
śladów starej farby ani pyłu po starej powłoce malarskiej. Uszkodzenia tynków należy naprawić 
odpowiednią zaprawą.  

3) Wilgotność powierzchni tynków (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekraczać 
wartości podanych w tablicy 1.  

4) Wystające lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny być zabezpieczone 
antykorozyjnie.  

5.3.3. Podłoża z płyt g-k powinny być odkurzone, bez plam tłuszczu i oczyszczone ze starej farby. 
Wkręty mocujące oraz styki płyt powinny być zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty płyt powinny 
być naprawione masą szpachlową, na którą wydana jest aprobata techniczna.  
5.3.4. Elementy metalowe przed malowaniem powinny być oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, 
pozostałości zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odtłuszczone.   
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5.4. Warunki prowadzenia robót malarskich  
5.4.1. Warunki ogólne prowadzenia robót malarskich 
Roboty malarskie powinny być prowadzone:    
– w temperaturze nie niższej niż +5°C, z dodatkowym zastrzeżeniem, że w ciągu doby nie nastąpi 

spadek temperatury poniżej 0°C,  
– w temperaturze nie wyższej niż 22°C, z dodatkowym zastrzeżeniem, by temperatura podłoża nie 

przewyższyła 25°C (np. w miejscach bardzo nasłonecznionych).  
Roboty malarskie można rozpocząć, jeżeli wilgotność podłoży przewidzianych pod malowanie nie 
przekracza odpowiednich wartości podanych w pkt. 5.3.   
Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamkniętych należy zapewnić odpowiednią 
wentylację.  
Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi należy prowadzić z daleka 
od otwartych źródeł ognia, narzędzi oraz silników powodujących iskrzenie i mogących być źródłem 
pożaru.  
Elementy, które w czasie robót malarskich mogą ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, należy 
zabezpieczyć i osłonić przez zabrudzeniem farbami.  
5.4.2. Wykonanie robót malarskich wewnętrznych  
Wewnętrzne roboty malarskie można rozpocząć, kiedy podłoża spełniają wymagania podane w pkt. 
5.3., a warunki prowadzenia robót wymagania określone w pkt. 5.4.1.  
Prace malarskie należy prowadzić zgodnie z instrukcją producenta farb, zawierającą informacje 
wymienione w pkt. 5.4.2.  
5.5. Wymagania dotyczące powłok malarskich  
5.5.1. Wymagania w stosunku do powłok z farb dyspersyjnych    
Powłoki z farb dyspersyjnych powinny być:  
a) niezmywalne przy stosowaniu środków myjących i dezynfekujących, odporne na tarcie na sucho i  

na szorowanie oraz na reemulgację,  
b) aksamitno-matowe lub posiadać nieznaczny połysk,  
c) jednolitej barwy, równomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacją 

projektową,  
d) bez uszkodzeń, prześwitów podłoża, śladów pędzla,  
e) bez złuszczeń, odstawania od podłoża oraz widocznych łączeń i poprawek,  
f) bez grudek pigmentów i wypełniaczy ulegających rozcieraniu.  
Dopuszcza się chropowatość powłoki odpowiadającą rodzajowi faktury pokrywanego podłoża.  
5.5.2. Wymagania w stosunku do powłok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach żywicznych oraz 
farb na spoiwach żywicznych rozcieńczalnych wodą. Powłoki te powinny być:  
a) odporne na zmywanie wodą ze środkiem myjącym, tarcie na sucho i na szorowanie,  
b) bez uszkodzeń, smug, plam, prześwitów i śladów pędzla,  
c) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacją projektową w zakresie barwy i połysku.  
Dopuszcza się chropowatość powłoki odpowiadającą rodzajowi faktury pokrywanego podłoża.  
Przy jednowarstwowej powłoce malarskiej dopuszczalne są nieznaczne miejscowe prześwity 
podłoża. Nie dopuszcza się w tego rodzaju powłokach:  
a) spękań,  
b) łuszczenia się powłok,  
c) odstawania powłok od podłoża.  
5.5.3. Wymagania w stosunku do powłok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami  
modyfikującymi lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych 
Powłoki z farb mineralnych powinny:  
a) równomiernie pokrywać podłoża, bez prześwitów, plam i odprysków,  
b) nie ścierać się i nie obsypywać przy potarciu miękką tkaniną bawełnianą,  
c) nie mieć śladów pędzla,  
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d) w zakresie barwy i połysku być zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacją projektową,  
e) być odporne na zmywanie wodą (za wyjątkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatków 

modyfikujących),  
f) nie mieć przykrego zapachu.  
Dopuszcza się w tego rodzaju powłokach:  
a) na powłokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcień barwy powłoki w miejscach napraw  

tynku po hakach rusztowań, o powierzchni każdego z nich nie przekraczającej 20 cm2,  
b) chropowatość powłoki odpowiadają rodzajowi faktury pokrywanego podłoża,  
c) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na całej długości na liniach styku odmiennych barw,  
d) ślady pędzla na powłokach jednowarstwowych.  
5.5.4. Wymagania w stosunku do powłok z lakierów na spoiwach żywicznych wodorozcieńczalnych i 
rozpuszczalnikowych Powłoka z lakierów powinna:  
a) mieć jednolity w odcieniu i połysku wygląd zgodny z wzorcem producenta i dokumentacją 

projektową,  
b) nie mieć śladów pędzla, smug, plam, zacieków, uszkodzeń, pęcherzy i zmarszczeń,  
c) dobrze przylegać do podłoża,  
d) mieć odporność na zarysowania i wycieranie,  
e) mieć odporność na zmywanie wodą ze środkiem myjącym.  
5.6.  Malowanie płyt  
Malowanie powierzchni płyt g-k 
 Dodatkowe gruntowanie jest konieczne tylko wtedy, gdy producent systemu wykończenia tego 
wymaga np. producent wyprawy tynkowej strukturalnej, farby, kleju do płytek okładzinowych. 
Rozpoczęcie prac wykończeniowych jest możliwe przy wilgotności płyty ≤ 1,3 %. Używać środków 
gruntujących o niewielkiej zawartości wody. Wykonując wiele warstw gruntujących uwzględniać czas 
wysychania poszczególnych warstw wymagane przez producenta środka gruntującego. Do 
wykonywania powłok malarskich na płytach mogą być stosowane wszystkie farby dostępne w handlu 
jak np. farby lateksowe, emulsyjne i emalie. Mineralne powłoki malarskie np. wapienne i 
krzemianowe mogą być nanoszone na płyty tylko wtedy, gdy są dopuszczone przez producentów do 
stosowania na podłożach gipsowych. Przy farbach lateksowych zwracać uwagę na możliwości krycia. 
Do rodzaju farby dobrać odpowiedni wałek strukturalny z wełny owczej lub tworzywa sztucznego. 
Farbę należy nanieść bez rozcieńczania min w dwóch cyklach roboczych zwracając uwagę na krycie 
powierzchni. W razie potrzeby wykonać malowanie próbne. Dla uzyskania powierzchni o szczególnej 
jakości stosować system malowania poprzedzony wstępnym gruntowaniem powierzchni środkami na 
bazie kwarcu. Przestrzegać wskazówek producenta farby.   
Właściwe malowanie powinno być poprzedzone przygotowaniem powierzchni, na której ma być 
położona powłoka malarska, tzn. jej wyrównaniem lub wygładzeniem i zagruntowaniem. Roboty 
malarskie powinny być wykonywane w temperaturze nie niższej niż 5ºC ( z zastrzeżeniem, aby w 
ciągu doby nie następował spadek temperatury poniżej 0ºC) i nie wyższej niż 22ºC – z tym, że do 
nakładania powłoki malarskiej najkorzystniejszymi są temperatury 12÷ 18ºC.  
Podczas malowania wewnątrz pomieszczeń okna powinny być zamknięte, a nawietrzanie malowanych 
powierzchni ciepłym powietrzem od urządzeń ogrzewanych lub od przewodów wentylacyjnych jest 
niedopuszczalne.  
Przy robotach malarskich z zastosowaniem gruntowników o właściwościach toksycznych należy ściśle 
przestrzegać przepisów BHP.  
Powłoki powinny równomiernie, bez prześwitów, pokrywać podłoże lub podkład, nie wykazując 
odprysków, spękań, nieprzylegania i łuszczenia się oraz smug, plam i śladów pędzla; dopuszcza się 
chropowatość powłoki odpowiadającą rodzajowi faktury i powierzchni.  
Barwa powłok powinna być zgodna z wzorcem uzgodnionym między Wykonawcą a Inwestorem oraz 
powinna być jednolita, bez uwydatniających się poprawek lub połączeń o różnym odcieniu i natężeniu 
(nie dotyczy powłok jednowarstwowych przeznaczonych do powtórnego malowania przy malowaniu 
uproszczonym).  
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Nie dopuszcza się widocznych wgłębień lub plam w miejscach wbicia gwoździ,.natomiast dopuszcza 
się przy malowaniu elewacji niejednolity odcień barwy powłoki w miejscach naprawy tynku po 
hakach rusztowań, największy wymiar takiej plamy nie powinien jednak przekraczać 20 cm. Powłoki 
powinny wytrzymywać próbę na przyczepność oraz być odporne na wycieranie i wsiąkliwość.  
(Sprawdzenie przyczepności należy wykonać przez próbę odrywania ostrym narzędziem np. nożem, 
powłoki od podłoża, a w przypadku istnienia podkładu wyrównawczego – od tego podkładu. Powłoka 
ma dostateczną przyczepność, jeśli jej oderwanie jest możliwe tylko przy jednoczesnym uszkodzeniu 
podłoża lub podkładu wyrównawczego.)  
Powłoki z farb emulsyjnych powinny być odporne na zmywanie wodą z mydłem.  
Powłoki z farb emulsyjnych powinny być odporne na reamulgację.  
Przykra woń powłoki i zawartość materiałów szkodliwych dla zdrowia są niedopuszczalne.  

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT.  
6.1. Przed przystąpieniem do robót malarskich należy przeprowadzić badanie podłoży oraz 
materiałów, które będą wykorzystywane do wykonywania robót.  
6.1.1. Badania podłoży pod malowanie  
Badanie podłoża pod malowaniem, w zależności od jego rodzaju, należy wykonywać w następujących 
terminach:  

  dla podłoża betonowego nie wcześniej niż po 4 tygodniach od daty jego wykonania,  
 dla pozostałych podłoży, po otrzymaniu protokołu z ich przyjęcia.  

Badanie podłoża powinno być przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementów 
przeznaczonych do malowania. Kontrolą powinny być objęte w przypadku:  
− tynków zwykłych i pocienionych – zgodność z projektem, równość i wygląd powierzchni                   

z uwzględnieniem wymagań normy PN-70/B-10100, czystość powierzchni, wykonanie napraw        
i uzupełnień, zabezpieczenie elementów metalowych, wilgotność tynku,  

− płyt gipsowo-kartonowych – wilgotność, wygląd i czystość powierzchni, wykonanie napraw               
i uzupełnień, wykończenie styków oraz zabezpieczenie wkrętów, − elementów metalowych – czystość 
powierzchni.  
Dokładność wykonania murów należy badać metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020.  
Równość powierzchni tynków należy sprawdzać metodami podanymi w normie PN-70/B-10100. 
Wygląd powierzchni podłoży należy oceniać wizualnie, z odległości około 1 m, w rozproszonym 
świetle dziennym lub sztucznym.  
Zapylenie powierzchni (z wyjątkiem powierzchni metalowych) należy oceniać przez przetarcie 
powierzchni suchą, czystą ręką. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia należy używać 
czystej szmatki.  
6.2. Badania materiałów  
Farby i środki gruntujące użyte do malowania powinny odpowiadać normom wymienionym w pkt.  
Bezpośrednio przed użyciem należy sprawdzić:  
– czy dostawca dostarczył dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub 

jednostkowego zastosowania wyrobów używanych w robotach malarskich,  
– terminy przydatności do użycia podane na opakowaniach, – wygląd zewnętrzny farby w każdym 

opakowaniu.  
Ocenę wyglądu zewnętrznego należy przeprowadzać wizualnie. Farba powinna stanowić jednorodną 
w kolorze i konsystencji mieszaninę.  
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w których widać:  
a) w przypadku farb ciekłych:  

−  skoagulowane spoiwo,  

−  nieroztarte pigmenty,  

−  grudki wypełniaczy (z wyjątkiem niektórych farb strukturalnych), 

−  kożuch,  
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−  ślady pleśni,  

−  trwały, nie dający się wymieszać osad,  

−  nadmierne, utrzymujące się spienienie,  

−  obce wtrącenia,  

−  zapach gnilny,  

b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:  

− ślady pleśni,  

− zbrylenie,  

− obce wtrącenia,        

− zapach gnilny.  
6.3. Badania w czasie robót  
Badania w czasie robót polegają na sprawdzaniu zgodności wykonywanych robót malarskich z 
dokumentacją projektową, ST i instrukcjami producentów farb. Badania te w szczególności powinny 
dotyczyć sprawdzenia technologii wykonywanych robót w zakresie gruntowania podłoży i nakładania 
powłok malarskich.  
6.4. Badania w czasie odbioru robót  
Badania w czasie odbioru robót przeprowadza się celem oceny czy spełnione zostały wszystkie 
wymagania dotyczące wykonanych robót malarskich, w szczególności w zakresie:  
– zgodności z dokumentacją projektową, ST i wprowadzonymi zmianami, które naniesiono w 

dokumentacji powykonawczej,  
– jakości zastosowanych materiałów i wyrobów,  
– prawidłowości przygotowania podłoży,  
– jakości powłok malarskich.  
Przy badaniach w czasie odbioru robót pomocne mogą być wyniki badań dokonanych przed 
przystąpieniem do robót i w trakcie ich wykonywania.  
Badania powłok przy ich odbiorze należy przeprowadzać nie wcześniej niż po 14 dniach od 
zakończenia ich wykonywania.  
Badania techniczne należy przeprowadzać w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy 
wilgotności względnej powietrza nie przekraczającej 65%. Ocena jakości powłok malarskich 
obejmuje:  

−  sprawdzenie wyglądu zewnętrznego,  

−  sprawdzenie zgodności barwy i połysku, 

−  sprawdzenie odporności na wycieranie,  

−  sprawdzenie przyczepności powłoki,  

−  sprawdzenie odporności na zmywanie.  

Metoda przeprowadzania badań powłok malarskich w czasie odbioru robót:  
a) sprawdzenie wyglądu zewnętrznego – wizualnie, okiem nieuzbrojonym w świetle rozproszonym        

z odległości około 0,5 m,  
b) sprawdzenie zgodności barwy i połysku – przez porównanie w świetle rozproszonym barwy               

i połysku wyschniętej powłoki z wzorcem producenta,  
c) sprawdzenie odporności powłoki na wycieranie – przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej 

powierzchni wełnianą lub bawełnianą szmatką w kolorze kontrastowym do powłoki. Powłokę 
należy uznać za odporną na wycieranie, jeżeli na szmatce nie wystąpiły ślady farby,  

d) sprawdzenie przyczepności powłoki:  

− na podłożach mineralnych i mineralno-włóknistych – przez wykonanie skalpelem siatki nacięć 
prostopadłych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w każdą stronę a następnie przetarciu pędzlem 
naciętej powłoki; przyczepność powłoki należy uznać za dobrą, jeżeli żaden z kwadracików nie 
wypadnie,  
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e) sprawdzenie odporności na zmywanie – przez pięciokrotne silne potarcie powłoki mokrą 
namydloną szczotką z twardej szczeciny, a następnie dokładne spłukanie jej wodą za pomocą 
miękkiego pędzla; powłokę należy uznać za odporną na zmywanie, jeżeli piana mydlana na 
szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jeżeli po wyschnięciu cała badana powłoka będzie miała 
jednakową barwę i nie powstaną prześwity podłoża.  

Wyniki badań powinny być porównane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w dzienniku 
budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiającego) oraz wykonawcy.  
7. OBMIAR ROBÓT  
7.1. Szczegółowe zasady obmiaru robót malarskich  
Powierzchnię malowania oblicza się w metrach kwadratowych w rozwinięciu, według rzeczywistych 
wymiarów. Z obliczonej powierzchni nie potrąca się otworów i miejsc nie malowanych o powierzchni 
każdego z nich do 0,5 m2.  
Dla ścian i sufitów z profilami ciągnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementów ażurowych, 
grzejników i rur należy stosować uproszczone metody obmiaru.   
7.2. W SST można ustalić szczegółowe zasady obmiaru robót malarskich  
W szczególności można przyjąć zasady obmiaru podane w katalogach określających jednostkowe 
nakłady rzeczowe dla robót malarskich np. zasady wymienione w założeniach szczegółowych do 
rozdz. 15 KNR 2-02 lub do rozdz. 14 KNNR 2.  
8. ODBIÓR ROBÓT  
8.1. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu  
Przy robotach związanych z wykonywaniem powłok malarskich elementem ulegającym zakryciu są 
podłoża. Odbiór podłoży musi być dokonany przed rozpoczęciem robót malarskich.  
W trakcie odbioru należy przeprowadzić badania wymienione w pkt. 6.2.1. niniejszej specyfikacji. 
Wyniki badań należy porównać z wymaganiami dotyczącymi podłoży pod malowanie, określonymi w 
pkt. 5.3.  
Jeżeli wszystkie pomiary i badania dały wynik pozytywny można uznać podłoża za wykonane 
prawidłowo, tj. zgodnie z dokumentacją projektową oraz ST i zezwolić na przystąpienie do robót 
malarskich.  
Jeżeli chociaż jeden wynik badania jest negatywny podłoże nie powinno być odebrane. W takim 
przypadku należy ustalić zakres prac i rodzaje materiałów koniecznych do usunięcia nieprawidłowości 
podłoża. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac należy ponownie przeprowadzić badanie podłoży. 
Wszystkie ustalenia związane z dokonanym odbiorem robót ulegających zakryciu (podłoży) oraz 
materiałów należy zapisać w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli 
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).  
8.3. Odbiór częściowy  
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanej części robót. Odbioru częściowego 
robót dokonuje się dla zakresu określonego w dokumentach umownych, według zasad jak przy 
odbiorze ostatecznym robót.  
Celem odbioru częściowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i 
ich usunięcie przed odbiorem końcowym.  
Odbiór częściowy robót jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecności kierownika budowy. 
Protokół odbioru częściowego jest podstawą do dokonania częściowego rozliczenia robót, jeżeli 
umowa taką formę przewiduje.  
8.4. Odbiór końcowy  
Odbiór końcowy stanowi ostateczną ocenę rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich 
zakresu (ilości), jakości i zgodności z dokumentacją projektową.  
Odbiór końcowy przeprowadza komisja powołana przez zamawiającego, na podstawie przedłożonych 
dokumentów, wyników badań oraz dokonanej oceny wizualnej.  
Zasady i terminy powoływania komisji oraz czas jej działania powinna określać umowa.  
Wykonawca robót obowiązany jest przedłożyć komisji następujące dokumenty:  
− dokumentację projektową z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robót,  
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− szczegółowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robót,  
− dziennik budowy (jeżeli był konieczny) z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robót,  
− dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania użytych materiałów 

i wyrobów budowlanych,  
− protokoły odbioru podłoży,  
− protokoły odbiorów częściowych,  
− instrukcje producentów dotyczące zastosowanych materiałów, 
− wyniki badań laboratoryjnych i ekspertyz.  
W toku odbioru komisja obowiązana jest zapoznać się przedłożonymi dokumentami, przeprowadzić 
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, porównać je z wymaganiami 
podanymi w pkt. 5.5 oraz dokonać oceny wizualnej.  
Roboty malarskie powinny być odebrane, jeżeli wszystkie wyniki badań są pozytywne, a dostarczone 
przez wykonawcę dokumenty są kompletne i prawidłowe pod względem merytorycznym.  
Jeżeli chociażby jeden wynik badań był negatywny powłoka malarska nie powinna być przyjęta. W 
takim przypadku należy przyjąć jedno z następujących rozwiązań:  

− jeżeli to możliwe należy ustalić zakres prac korygujących, usunąć niezgodności powłoki z 
wymaganiami określonymi w pkt. 5.5 i przedstawić ją ponownie do odbioru,  

− jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkownika i trwałości powłoki 
malarskiej zamawiający może wyrazić zgodę na dokonanie odbioru końcowego z 
jednoczesnym obniżeniem wartości wynagrodzenia w stosunku do ustaleń umownych,  

− w przypadku, gdy nie są możliwe podane wyżej rozwiązania wykonawca zobowiązany jest do 
usunięcia wadliwie wykonanych robót malarskich, wykonać je ponownie i powtórnie zgłosić 
do odbioru.  

W przypadku niekompletności dokumentów odbiór może być dokonany po ich uzupełnieniu.               
Z czynności odbioru sporządza się protokół podpisany przez przedstawicieli zamawiającego                   
i wykonawcy.  
Protokół powinien zawierać:  
− ustalenia podjęte w trakcie prac komisji,  
− ocenę wyników badań,  
− wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunięcia,  
− stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania robót malarskich z zamówieniem.  
Protokół odbioru końcowego jest podstawą do dokonania rozliczenia końcowego pomiędzy 
zamawiającym a wykonawcą.  
8.5. Odbiór po upływie okresu rękojmi i gwarancji  
Celem odbioru po okresie rękojmi i gwarancji jest ocena stanu powłok malarskich po użytkowaniu w 
tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robót poprawkowych, 
związanych z usuwaniem zgłoszonych wad.  
Odbiór po upływie okresu rękojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powłok 
malarskich, z uwzględnieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. „Odbiór ostateczny (końcowy)”.  
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawą do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny 
do dokonania potrąceń wynikających z obniżonej jakości robót.  
Przed upływem okresu gwarancyjnego zamawiający powinien zgłosić wykonawcy wszystkie 
zauważone wady w wykonanych robotach malarskich.   
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
Warunki płatności będą określone w umowie.  
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 10.1.Normy  
PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynków. Wymagania i badania.  
PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.  
PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki naciąć.  
PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powłokowe na wewnętrzne 
ściany i sufity. Klasyfikacja.  
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PN-C-81607:1998  Emalie  olejno-żywiczne,  ftalowe,  ftalowe  modyfikowane  i 
 ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.  
PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-żywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane 
styrenowe.  
PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.  
PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcieńczalne stosowane wewnątrz.  
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.  
PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynków. PN-C-
81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnątrz.  
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1. WSTĘP  
1.1. Przedmiot  SST  
Przedmiotem specyfikacji technicznej jest wykonanie i odbiór robót budowlanych przy okładzinach 
ściennych i podłogowych,  prowadzonych w ramach projektu: „Remont i zmiana sposobu 
użytkowania pomieszczeń w piwnicy budynku mieszkalnego wielorodzinnego na działce 
7441/13 w Porębie, na mieszkanie chronione wspierane dla 5 osób wraz z dociepleniem ściany 
zewnętrznej”  
1.2. Zakres stosowania ST  
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.  
1.3. Zakres robót objętych ST  
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności mające na celu:   

− wykonanie okładzin ściennych i podłogowych z płytek ceramicznych w wyznaczonych 
pomieszczeniach,  

1.4. Określenia podstawowe  
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi przepisami                   
i normami oraz wytycznymi.  
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót  
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektową, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstępstw od tych 
dokumentów wymaga akceptacji zarządzającego realizacją umowy.  
2. MATERIAŁ.  
Płytki ceramiczne  
Płytki ceramiczne  
Płytki glazurowane jako materiał podstawowy i wszystkie materiały pomocnicze ( kleje, zaprawy, 
spoiny,  listwy dylatacyjne, krzyżyki dystansowe, środki ochrony płytek , itp ) winny być o dobrej 
jakości, jednorodne, odpowiednio wytrzymałe i o właściwościach określonych przez producenta w 
aprobatach technicznych lub deklaracjach zgodności wyrobu. Stosować wyroby klasy I. Płytki 
stosowane na zewnątrz  budynku: mrozoodporne. Odpowiednio do rozmiaru i rodzaju płytek powinna 
być dobrana zaprawa klejąca oraz spoina. Dla płytek o większych rozmiarach ( np. 30 x 30 i większe) 
stosujemy zaprawę do spoin szerokich. 
 Zaprawa klejowa  
Zaprawa o zwiększonej przyczepności , odporna na temperaturę od -20 stopni C do 60 stopni C  
Zaprawa do fugowania  
Krzyżyki dystansowe szerokości 2 mm,  listwy wykończeniowe do glazury  
Płynna folia uszczelniająca:  
Masa uszczelniająca, która wiążąc wytwarza elastyczną, nieprzepuszczalną dla wody folię; gęstość 
folii wynosi ok. 1,5 kg/dm3  
Woda  
Do zapraw i klejów można stosować tylko wodę odpowiadająca wymaganiom normy “Woda do 
betonów i zapraw “, bez badań laboratoryjnych można stosować wodę wodociągową pitną  
posadzek o wysokiej odporności chemicznej i mechanicznej.   
3. SPRZĘT  
Do wykonania robót Wykonawca powinien dysponować sprzętem podanym w kosztorysie. Sprzęt 
powinien być dobrej jakości, zgodny z projektem organizacji robót i zaakceptowany przez Inspektora.  
Do szlifowania drewna, proponuje się użyć następującego sprzętu:  
– szlifierki do dużych powierzchni ( o wymiarach bębna 250 x750 mm)  
−   szlifierkę kątową do szlifowania brzegów pomieszczeń, narożników i miejsc pod  kaloryferami  
–  szlifierko- polerkę  
– drobne narzędzia: szpachlę ze stali nierdzewnej, wałek, szczotkę lakierniczą, pędzle itp  
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Sprzęt montażowy i środki transportu muszą być w pełni sprawne i dostosowane do technologii i 
warunków wykonywanych robót.   
4. TRANSPORT  
Przewóz materiałów powinien odbywać się dostosowanymi do tego celu środkami transportu, które 
powinny zabezpieczać przewożone materiały przed wpływami atmosferycznymi, zawilgoceniem, 
uszkodzeniem opakowania i zanieczyszczeniem.  
Wykonawca powinien dysponować sprawnym technicznie sprzętem wymienionym w kosztorysie. 
Materiały powinny być przechowywane w miejscach półotwartych lub zamkniętych, suchych i 
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.  
5. TECHNOLOGIA WYKONANIA Izolacja przeciwwilgociowa pod płytki ceramiczne  
Przed przystąpieniem do układania glazury na ścianach i posadzkach w miejscach zagrożonych 
wilgocią, na których zostanie ułożony materiał, zastosować system izolacji podpłytkowej z folii 
izolacyjnej w płynie, po uprzednim zagruntowaniu podłoża preparatem gruntującym. Aby otrzymać 
wodoszczelne zabezpieczenie, konieczne jest nałożenie przynajmniej dwóch warstw powłoki 
uszczelniającej o łącznej grubości około 1 mm. Warstwy należy nanosić krzyżowo. Każdą kolejną 
warstwę nakładać po wyschnięciu poprzedniej warstwy. Celem zabezpieczenia miejsc krytycznych 
(takich jak np. fugi dylatacyjne, połączenia ścian, ścian i podłóg, przejścia instalacji) w świeżo 
nałożoną masę uszczelniającą należy wkleić taśmy uszczelniające, narożniki uszczelniające 
zewnętrzne, narożniki uszczelniające wewnętrzne oraz kołnierze uszczelniające. Taśmy wklejać w 
świeżą, pierwszą warstwę izolacji, a następnie przykryć drugą warstwą. Po ok. 12 godzinach od 
naniesienia drugiej warstwy izolacji, można przystąpić do mocowania płytek ceramicznych.   
Układanie glazury   
Używać kleju o małej zawartości wody np. klejów na bazie cementu z dodatkami uszlachetniającymi. 
Nie moczyć płytek przed układaniem. Płytki układać na cienkiej warstwie kleju. Warstwa kleju musi 
być sucha przed rozpoczęciem spoinowania (czas schnięcia z reguły 48 godz.). Spoinować masą 
przeznaczoną do spoin, uszlachetnioną tworzywem sztucznym. 
Do wypełnienia szczelin przy urządzeniach sanitarnych zastosować silikon sanitarny zawierającego 
środek grzybobójczy. Do fugowania zastosować elastyczną spoinę w kolorze jasno szarym (na 
ścianach) i ciemno szarym (na posadzkach). W celu dokładnego umocowania płytki i utrzymania 
szerokości spoiny należy stosować wkładki dystansowe. Zaleca się aby szerokość spoiny wynosiła 
przy płytkach o długości boku:  
a) do 100mm    około 2mm  
b) od 100-200mm  około 3mm  
c) od 200-600mm  około 4mm.  
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
Sprawdzenie prawidłowości wykonanej okładziny będzie obejmować sprawdzenie;  

• zgodność wykonania z dokumentacją techniczną lub umową, porównując płytki z projektem 
przez oględziny i pomiary   

• stan podłoży  
• jakość materiałów na podstawie deklaracji zgodności lub certyfikatów zgodności 

przedłożonych przez dostawców  
• prawidłowość wykonania wykładziny i okładziny przez sprawdzenie,  
• przyczepności płytek, które przy lekkim opukiwaniu nie powinny wydawać głuchego odgłosu  
• odchylenie powierzchni od płaszczyzny łatą o długości 2m, odchylenie to nie powinno  
• być większe niż 3mm na całej długości łaty  
• prawidłowość przebiegu i wypełnienia spoin łatą z dokładnością do 1 mm  
• grubość warstwy kompozycji klejącej pod płytkę, która nie powinna przekraczać grubości 

określonej przez producenta   
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7. OBMIAR  
W kalkulacji należy ująć dostawę materiałów i wykonanie okładzin z płytek ceramicznych, wraz z 
pracą ludzi i sprzętu oraz ze wszystkimi pracami porządkowymi po zakończonej pracy. Jednostką 
obmiaru jest 1 m2 powierzchni.  
8. ODBIÓR ROBÓT  
8.1. Odbiór materiałów  
Odbiór powinien być dokonany bezpośrednio po ich dostarczeniu na budowę. Odbiór winien 
obejmować sprawdzenie ich właściwości technicznych, zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm 
przedmiotowych „aprobat technicznych” i innych dokumentów odniesienia.  
8.2. Odbiór robót  
Odbioru końcowego robót należy dokonać wg zasad:  
- sprawdzenie z dokumentacją projektową, umową  
- sprawdzenie jakości i prawidłowości użytych materiałów na podstawie protokołów odbioru 

materiałów  
- sprawdzenie prawidłowości wykonania nawierzchni powinno być dokonane po uzyskaniu pełnych 

właściwości techniczno-użytkowych i powinno obejmować:  
a) sprawdzenie wyglądu zewnętrznego; badanie należy wykonać przez ocenę wzrokową  
b) sprawdzenie prawidłowości ukształtowania powierzchni  
c) sprawdzenie połączenia z podłożem; badania należy przeprowadzić przez oględziny, naciskania lub 

opukiwanie  
d) sprawdzenie prawidłowości wykonania styków materiałów  
e) sprawdzenie wykończenia i prawidłowości wykonania  
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w Umowie.  
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1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania           
i odbioru robót związanych z wykonaniem instalacji wod-kan. instalacji c.o. wraz z zabudową 
grzejników stalowych płytowych oraz instalacji wentylacji mechanicznej w remontowanych 
sanitariatach prowadzonych w ramach projektu: „Remont i zmiana sposobu użytkowania 
pomieszczeń w piwnicy budynku mieszkalnego wielorodzinnego na działce 7441/13 w Porębie, 
na mieszkanie chronione wspierane dla 5 osób wraz z dociepleniem ściany zewnętrznej”  
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej 
1.2.1. Specyfikacje Techniczne są stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu 
i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą wykonania instalacji wody zimnej, ciepłej              
i cyrkulacji, wykonania kanalizacji sanitarnej, instalacji c.o. wraz z zabudową grzejników 
stalowych płytowych oraz instalacji wentylacji mechanicznej. 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w Dokumentacji Projektowej. Instalacje powinny 
być wykonywane zgodnie z: 
1.4.1. Polskimi Normami (PN), 
1.4.2. Obecnie obowiązującym Prawem Budowlanym i wymaganiami wszelkich władz lokalnych, 
przepisów i regulacji terenowych, 
1.4.3. Prace montażowe wykonać zgodnie z Wymaganiami Technicznymi Wykonania i Odbioru 
Robót Budowlano – Montażowych 
2. MATERIAŁY 
2.1. Wymagania ogólne 
2.1.1. Materiały stosowane do wykonania instalacji wod-kan. zostały wyszczególnione                        
w Dokumentacji Projektowej 
2.1.2. Materiały stosowane do wykonania instalacji c.o. zostały wyszczególnione                                 
w Dokumentacji Projektowej 
2.1.3. Materiały stosowane do wykonania instalacji wentylacji mechanicznej zostały wyszczególnione 
w Dokumentacji Projektowej. 
2.2. Rodzaje materiałów 
2.2.1. Rury i kształtki stalowe ocynkowane do wody zimnej, ciepłej i cyrkulacji o połączeniach 
gwintowanych, zawory kulowe odcinające, urządzenia sanitarne, rury i kształtki do kanalizacji 
wewnętrznej PVC. 
2.2.2. Przybory sanitarne standardowe, grzejniki stalowe płytowe. 
2.2.3. Wentylatory łazienkowe, kanały wentylacyjne z blachy stalowej ocynkowanej o przekroju 
okrągłym. 
2.2.4. Izolacja ciepłochronna rurociągów z otulin termoizolacyjnych z pianki poliuretanowej. 
Grubości izolacji powinny być zgodne z projektem technicznym i „Warunkami technicznymi, jakim 
powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie”. Otuliny muszą posiadać aprobatę techniczną            
o dopuszczeniu do stosowania w budownictwie, wydaną przez Centralny Ośrodek Badawczo – 
Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL. 
3. SPRZĘT 
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje 
niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót, zarówno w miejscu tych robót, jak też 
przy wykonywaniu czynności pomocniczych oraz w czasie transportu, załadunku i wyładunku 
materiałów, sprzętu itp. Sprzęt używany przez Wykonawcę powinien uzyskać akceptację 
Inżyniera Budowy i musi spełniać wymogi stawiane odnośnymi przepisami. Liczba i wydajność 
sprzętu powinna gwarantować wykonanie robót zgodnie z zasadami określonymi w dokumentacji 
projektowej, ST i wskazaniach Inżyniera Budowy w terminie przewidzianym kontraktem. Sprzęt 
powinien mieć ustalone parametry techniczne i powinien być ustawiony zgodnie z wymaganiami 
producenta oraz stosowany zgodnie z jego przeznaczeniem. Maszyny i urządzenia można uruchomić 
dopiero po uprzednim zbadaniu ich stanu technicznego i działania. Należy je zabezpieczyć przed 
możliwością uruchomienia przez osoby niepowołane. 
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4. TRANSPORT 
4.1. Wymagania ogólne 
Materiały i elementy muszą być przewożone środkami transportu wg instrukcji producenta.  
4.2 Pakowanie i magazynowanie  
 Deski pakowane w pudła tekturowe zawierające ok.1,2 m2 paneli.  
 Na opakowaniu umieszcza się: nazwę i adres producenta, nazwę wyrobu, liczbę sztuk                        
w opakowaniu, znak kontroli jakości, znaki ostrzegawcze dotyczące wyrobów łatwo tłukących się oraz 
napis „Wyrób dopuszczony do stosowania w budownictwie Świadectwem ITB nr...”.  
 Panele składować w pomieszczeniach zamkniętych w oryginalnych opakowaniach.  
 Wysokość składowania do 1,8 m.  
4.3 Transport materiałów  
 Panele przewozić w opakowaniach krytymi środkami transportu.  
 Podłogę wyłożyć materiałem wyściółkowym grubości ok. 5cm.  
 Opakowania układać ściśle obok siebie. Na środkach transportu umieścić nalepki ostrzegawcze 
dotyczące wyrobów łatwo tłukących.  
5. WYKONYWANIE ROBÓT 
5.1. Roboty budowlane związane z przygotowaniem placu budowy do wykonania instalacji wod-kan. 
c.o. i wentylacji mechanicznej, podłączenia urządzeń i montaż rurociągów. 
5.2. Montaż urządzeń sanitarnych i wentylacyjnych wykonać zgodnie z zaleceniami 
producenta danego wyrobu. 
5.3. Montaż przewodów i armatury 
* Rurociągi łączyć zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robót Budowlano-
Montażowych T. II Instalacje sanitarne i przemysłowe. 
* Rurociągi należy prowadzić przy ścianach lub przy stropie lub mocować na konstrukcjach 
wsporczych wykonanych ze stali profilowej osadzonych w betonowej podłodze pomieszczenia 
kotłowni. Konstrukcje wsporcze powinny zapewnić stałość położenia rurociągów. 
* Wszystkie podstawowe urządzenia powinny być łączone z rurociągami w sposób rozłączny 
umożliwiający łatwy demontaż i wymianę poszczególnych elementów bez konieczności demontażu 
innych urządzeń. dopuszcza się stosowanie armatury łączonej z rurociągami przez spawanie. 
* Połączenia spawane rurociągów i kształtek powinny być wykonywane po przygotowaniu 
końcówek do spawania zgodnie z wymaganiami przedmiotowej normy PN-ISO 676. 
Natomiast kształty złączy spawanych połączeń króćców i odgałęzień powinny być zgodne                    
z przedmiotową normą PN-B-69012. 
* Jakość połączeń spawanych rurociągów, kształtek, króćców i odgałęzień powinna odpowiadać co 
najmniej klasie W3 wadliwości złączy spawanych określanych przedmiotową normą PN-M-69775. 
* Przejścia przez przegrody wykonać w tulejach ochronnych zgodnie z Warunkami 
Technicznymi Wykonania i Odbioru Robót Budowlano-Montażowych T. II Instalacje 
sanitarne i przemysłowe. 
* Przed zainstalowaniem armatury należy usunąć z niej zaślepienia i ewentualne zanieczyszczenia. 
* Armatura, po sprawdzeniu prawidłowości działania, powinna być instalowana tak, żeby była 
dostępna do obsługi i konserwacji. 
* Armaturę na przewodach należy tak instalować, aby kierunek przepływu wody był zgodny                 
z oznaczeniem kierunku przepływu na armaturze. 
* Armatura na przewodach powinna być zamocowana do przegród lub konstrukcji wsporczych przy 
użyciu odpowiednich wsporników, uchwytów lub innych trwałych 
podparć zgodnie z projektem technicznym. 
5.4. Badania i uruchomienie 
* Badania odbiorcze powinny przebiegać wg metodyki badań określonej normą PN-B-02423 
uwzględniającej ich podział na badania przy odbiorach częściowych oraz przy odbiorze końcowym. 
* Badania szczelności w stanie zimnym należy przeprowadzić przy zamkniętych i zaślepionych 
głównych zaworach odcinających od instalacji grzewczej. Próbę szczelności wykonać ciśnieniem 
równym ciśnienie robocze plus 0,2 MPa ale nie mniej niż 0,4 MPa. Obniżanie i podwyższanie 
ciśnienia w zakresie od ciśnienia roboczego do próbnego powinno odbywać się jednostajnie                  
z prędkością nie większą niż 1bar/min. Podczas próby szczelności oraz gdy układ znajduje się pod 
ciśnieniem zabrania się wykonywania jakichkolwiek prac związanych z usuwaniem usterek. 
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* Metody i sposoby badań w stanie gorącym oraz badań poszczególnych urządzeń szczegółowo 
opisano w Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robót Budowlano-Montażowych T. II 
Instalacje sanitarne i przemysłowe. 
* Z prób szczelności należy sporządzić protokół. 
5.5. Zabezpieczenie antykorozyjne zewnętrznych powierzchni przewodów i innych 
elementów 
* Po przeprowadzeniu z wynikiem pozytywnym prób szczelności rury stalowe czarne oczyścić do 
drugiego stopnia czystości wg instrukcji KOR-3A a następnie pomalować 2 razy emalią podkładową 
termoodporną oraz 2 razy lakierem nawierzchniowym termoodpornym. 
5.6. Wykonanie izolacji ciepłochronnej 
* Roboty izolacyjne należy wykonać po zakończeniu montażu rurociągów, przeprowadzeniu próby 
szczelności i wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni przeznaczonych do 
zaizolowania oraz potwierdzeniu prawidłowości wykonania powyższych robót protokołem odbioru. 
* Otuliny termoizolacyjne powinny być nałożone na styk i powinny ściśle przylegać do powierzchni 
izolowanej. W przypadku wykonania izolacji wielowarstwowej, styki poprzeczne i wzdłużne 
elementów następnej warstwy nie powinny pokrywać odpowiednich styków warstwy dolnej. 
* Wszystkie prace izolacyjne, jak np. przycinanie, mogą być prowadzone przy użyciu 
konwencjonalnych narzędzi. 
5.7. Oznaczanie 
* Przewody, armaturę i urządzenia po wykonaniu zewnętrznej ochrony antykorozyjnej i wykonaniu 
izolacji cieplnej należy oznaczyć zgodnie z przyjętymi zasadami oznaczania podanymi w projekcie 
technicznym i uwzględnionymi w instrukcji obsługi węzła. 
* Oznaczenia powinny być wykonane na przewodach, armaturze i urządzeniach. 
5.8. Wykonanie regulacji 
* Po zakończeniu montażu, płukania, badań oraz prac izolacyjnych należy dokonać nastaw 
regulatorów oraz zaworów regulacyjnych zabudowanych w kotłowni zgodnie z projektem kotłowni 
oraz dokumentacjami techniczno – ruchowymi dostarczonymi przez producentów. 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
5.1. Wymagania ogólne 
6.1.1. Zapewnienie jakości wykonania poszczególnych zakresów robót regulują odpowiednie normy 
oraz dokumentacja techniczna dotycząca niniejszego zakresu branży instalacyjnej. 
Wykonawca jest zobowiązany do zastosowania jak również przestrzegania, obowiązujących                  
i aktualnych na dzień realizacji, norm i przepisów obejmujących wykonywany zakres robót. 
Nieobowiązujące normy mogą służyć w celach poglądowych jako np. poradnik. Wymaganą projektem 
oraz obowiązującymi przepisami jakość wykonania instalacji wod-kan. powinien zapewnić 
wykonawca przez stosowanie właściwych materiałów, metod wytwarzania i montażu oraz nadzoru 
technicznego      i kontroli. Wymaganie to dotyczy również działalności projektowej wykonawcy. 
System jakości stosowany przez wykonawcę powinien być otwarty na dodatkową kontrolę ze strony 
zamawiającego lub organu niezależnego, w całym procesie realizacji zamówienia. Kontrola ta nie 
zwalnia wykonawcy od odpowiedzialności za jakość wykonanych robót. 
6.2. Kontrola działania 
Celem kontroli działania instalacji wod-kan. c.o. i instalacji wentylacji mechanicznej jest 
potwierdzenie możliwości działania instalacji zgodnie z wymaganiami. Badanie to pokazuje, czy 
poszczególne elementy instalacji zostały prawidłowo zamontowane i działają efektywnie. 
5.2.1. Prace wstępne 
Przed rozpoczęciem kontroli działania instalacji należy wykonać następujące prace wstępne: 
- Próby szczelności instalacji wodnej i instalacji kanalizacyjnych, 
- Płukanie i dezynfekcja rurociągów wodnych 
- Próby szczelności instalacji grzewczych, 
- Izolacje przewodów cw, cwc, zw. c.o. 
7. OBMIAR ROBÓT 
7.1.1. Do obliczenia należności przyjmuje się wykonanie wszystkich prac niezbędnych do wykonania 
instalacji wod-kan. instalacji c.o. i wentylacji mechanicznej wraz z robotami towarzyszącymi. Obmiar 
robót przewiduje się dokonać w oparciu o Dokumentację Projektową i ewentualnie dodatkowe 
ustalenia wynikłe w czasie budowy, akceptowane przez Inspektora Nadzoru. 
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8. ODBIÓR ROBÓT. 
8.1. Instalacje wod-kan. powinny być poddane pomiarom i sprawdzone przed oddaniem ich do 
eksploatacji oraz po każdej modernizacji i przebudowie. 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, ST i wymaganiami 
Zamawiającego, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem niezbędnych tolerancji dały 
wyniki pozytywne. 
8.2. Odbiory międzyoperacyjne: 
Odcinki rurociągów, dla których wymagana jest próba szczelności 
8.3. Sprawdzenie kompletności wykonanych prac 
Celem sprawdzenia kompletności wykonanych prac jest wykazanie, że w pełni wykonano wszystkie 
prace związane z montażem instalacji oraz stwierdzenie zgodności ich wykonania z projektem oraz       
z obowiązującymi przepisami i zasadami technicznymi. W ramach tego etapu prac odbiorowych 
należy przeprowadzić następujące działania: 
- Porównanie wszystkich elementów wykonanej instalacji ze specyfikacją 
projektową, zarówno w zakresie materiałów, jak i ilości oraz, jeśli jest to 
konieczne, w zakresie właściwości i części zamiennych; 
- Sprawdzenie zgodności wykonania instalacji z obowiązującymi przepisami oraz z zasadami 
technicznymi; 
- Sprawdzenie dostępności dla obsługi instalacji ze względu na działanie, czyszczenie i konserwację; 
- Sprawdzenie czystości instalacji; 
- Sprawdzenie kompletności dokumentów niezbędnych do eksploatacji instalacji 
8.4. Przy odbiorze Wykonawca zobowiązany jest dostarczyć Zamawiającemu następujące dokumenty: 
- Projektową dokumentację powykonawczą. 
- Protokóły z dokonanych pomiarów. 
- Protokóły odbioru robót zanikających. 
8.5. Z każdego odbioru i próby należy sporządzić protokół, który jest ewidencjonowany                         
i przechowywany wraz z dokumentacją budowy. Odbiór końcowy dokonywany jest między innymi na 
podstawie protokołów odbiorów częściowych elementów zanikających lub ulegających zakryciu oraz 
prób. 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
9.1. Ustalenia ogólne 
9.1.1. Podstawą płatności jest cena ryczałtowa, skalkulowana przez Wykonawcę za jednostkę 
obmiarową ustaloną dla danej pozycji kosztorysu. 
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczałtowo podstawą płatności jest wartość 
(kwota) podana przez Wykonawcę w danej pozycji kosztorysu. 
Kwota ryczałtowa pozycji będzie uwzględniać czynności, wymagania i badania 
składające się na jej wykonanie, określone dla tej roboty w ST i w Dokumentacji Projektowej. 
Kwoty ryczałtowe będą obejmować: 
- robociznę bezpośrednią wraz z towarzyszącymi kosztami, 
- wartość zużytych materiałów wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania, 
ewentualnych ubytków i transportu na teren budowy, 
- wartości pracy sprzętu wraz z towarzyszącymi kosztami, 
- koszty pośrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko, 
- podatki obliczane zgodnie z obowiązującymi przepisami. 
10. NORMY I PRZEPISY ZWIĄZANE 
10.1. Normy 
1. PN-68/B- 06050 Roboty ziemne budowlane 
2. PN-80/C-89905 Rury kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu 
3. PN-78/M-75114 Armatura domowej sieci wodociągowej. Baterie umywalkowe 
i zlewozmywakowe. 
4. PN-81/B-10700.00 Instalacje wewnętrzne wodociągowe i kanalizacyjne 
– wspólne wymagania i badania 
5. PN-81/B-10700.01 Instalacje wewnętrzne wodociągowe i kanalizacyjne. 
Instalacje kanalizacyjne 
6. PN-81/B-10700.04 Instalacje wewnętrzne wodociągowe i kanalizacyjne. 
Wymagania i badania przy odbiorze. 
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Przewody wody zimnej z polichlorku i polietylenu. 
7. PN-82/B-02402 Temperatury ogrzewanych pomieszczeń w budynkach 
8. PN-76/B-03420 Temperatury obliczeniowe powietrza zewnętrznego 
9. PN-B-03436 Obliczanie zapotrzebowania ciepła pomieszczeń o 
kubaturze do 600m2 
10. N-EN 12220:2001 Wentylacja budynków 
11. PN-82/B-02402 Temperatury ogrzewanych pomieszczeń w budynkach 
12. PN-76/B-03420 Temperatury obliczeniowe powietrza zewnętrznego 
13. PN-83/B-03430 Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania zbiorowego i użyteczności 
publicznej. 
14. PN-99/B-02414 Zabezpieczenie instalacji ogrzewań wodnych systemu zamkniętego z naczyniami 
wzbiorczymi przeponowymi 
17.N-90/M-75003 “Armatura instalacji centralnego ogrzewania. Ogólne wymagania i badania” 
18. PN-91/M-75009 “Armatura instalacji centralnego ogrzewania. Zawory regulacyjne. Wymagania        
i badania” 
19. PN-B-02421:2000 “Ogrzewnictwo i ciepłownictwo. Izolacja cieplna przewodów, armatury              
i urządzeń. Wymagania i badania odbiorcze 
20. PN-93/C-04607 “Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania  dotyczące jakości wody 
21. PN-74/H-74200 Rury stalowe ze szwem gwintowane 
22. PN-B-02421:2000 Izolacja cieplna przewodów, armatury i urządzeń. Wymagania i badania przy 
odbiorze 
23. PN-ISO 6761:1996 Ruty stalowe. Przygotowanie końców rur i kształtek do spawania 
24. PN-ISO 7005-1:2002 Kołnierze metalowe. Kołnierze stalowe. 
9.2. Inne dokumenty 
9.2.1. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunków 
technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75, poz.690                
z późniejszymi zmianami) 
9.2.2. Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997 w sprawie ogólnych 
przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, 1997) 
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STWiOR – 09.00.  
  
  

SPECYFIKACJA TECHNICZNA  
WYKONANIA I OBIORU ROBÓT  

  
 

INSTALACJE  ELEKTRYCZNE WEWNĘTRZNE 
 

Kod CPV 45311000-0 
 

 ROBOTY W ZAKRESIE PRZEWODOW INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH 
ROBOTY W ZAKRESIE MONTAŻU: OPRAW, OSPRZĘTY, URZĄDZEŃ I ODBIRONIKOW 

ENERGII  ELEKTRYCZNEJ 
 
 
SPIS TREŚCI 
1. CZĘŚĆ OGOLNA 
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SST – E.01 ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH WEWNĘTRZNYCH 
 
1. CZĘŚĆ OGÓLNA 
 
1.1. Przedmiot SST - E.01 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robot związanych z układaniem i montażem elementów instalacji 
elektrycznej (układanie kabli i przewodów, montaż osprzętu i opraw) . 
 
1.2. Zakres robót objętych SST - E.01 
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) dotyczą zasad 
wykonywania i odbioru robot związanych z: 
 układaniem kabli i przewodów elektrycznych, w tym szynoprzewodów montowanych poza 
rozdzielnicami, 
 montażem opraw, osprzętu, urządzeń i odbiorników energii elektrycznej, wraz                   
z przygotowaniem podłoża i robotami towarzyszącymi, dla obiektów kubaturowych oraz 
obiektów budownictwa inżynieryjnego. SST dotyczy wszystkich czynności mających na celu 
wykonanie robot związanych z: 
  kompletacją wszystkich materiałów potrzebnych do wykonania podanych wyżej prac, 

 wykonaniem wszelkich robot pomocniczych w celu przygotowania podłoża                     
(w szczególności roboty murarskie, ślusarsko -spawalnicze montaż elementów osprzętu 
instalacyjnego itp.), 
 ułożeniem wszystkich materiałów w sposób i w miejscu zgodnym z dokumentacją 
techniczną 
 wykonaniem oznakowania zgodnego z dokumentacją techniczną wszystkich elementów 
wyznaczonych w dokumentacji, 
 ułożeniem drutu stalowego (dla instalacji prowadzonych w rurkach lub kanałach 
zamkniętych), ułatwiającego docelowe wciąganie zaprojektowanych przewodów (np. dla sieci 
teleinformatycznych), 
 wykonaniem oznakowania zgodnego z dokumentacją techniczną wszystkich wyznaczonych 
kabli i przewodów, 
 przeprowadzeniem wymaganych prób i badań oraz potwierdzenie protokołami 
kwalifikującymi montowany element instalacji elektrycznej. 
 
1.3. Określenia podstawowe, definicje 
Określenia podane w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są zgodne           
z odpowiednimi 
normami oraz określeniami podanymi w SST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 
1.4. a także podanymi 
poniżej: 
Specyfikacja techniczna - dokument zawierający zespół cech wymaganych dla procesu 
wytwarzania lub dla 
samego wyrobu, w zakresie parametrów technicznych, jakości, wymogów bezpieczeństwa, 
wielkości 
charakterystycznych a także co do nazewnictwa, symboliki, znaków i sposobów oznaczania, 
metod badań i prób 
oraz odbiorów i rozliczeń. 
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Aprobata techniczna - dokument stwierdzający przydatność dane wyrobu do określonego 
obszaru zastosowania. Zawiera ustalenia techniczne co do wymagań podstawowych wyrobu 
oraz metodykę badań dla potwierdzenia tych wymagań. 
Deklaracja zgodności - dokument w formie oświadczenia wydany przez producenta, 
stwierdzający zgodność z kryteriami określonymi odpowiednimi aktami prawnymi, normami, 
przepisami, wymogami lub specyfikacją techniczną dla danego materiału lub wyrobu. 
Certyfikat zgodności - dokument wydany przez upoważnioną jednostkę badającą 
(certyfikującą), stwierdzający zgodność z kryteriami określonymi odpowiednimi aktami 
prawnymi, normami, przepisami, wymogami lub specyfikacją techniczną dla badanego 
materiału lub wyrobu. 
Część czynna - przewód lub inny element przewodzący, wchodzący w skład instalacji 
elektrycznej lub urządzenia, który w warunkach normalnej pracy instalacji elektrycznej może 
być pod napięciem a nie spełnia funkcji przewodu ochronnego (przewody ochronne PE i PEN 
nie są częścią czynną). 
Połączenia wyrównawcze - elektryczne połączenie części przewodzących dostępnych lub 
obcych w celu wyrównania potencjału. 
Kable i przewody - materiały służące do dostarczania energii elektrycznej, sygnałów, 
impulsów elektrycznych w wybrane miejsce. 
Osprzęt instalacyjny do kabli i przewodów - zespół materiałów dodatkowych, 
stosowanych przy układaniu przewodów, ułatwiający ich montaż oraz dotarcie w przypadku 
awarii, zabezpieczający przed uszkodzeniami, wytyczający trasy ciągów równoległych 
przewodów itp. SST – E.01 ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH 
WEWNĘTRZNYCH 
Grupy materiałów stanowiących osprzęt instalacyjny do kabli i przewodów: 
 przepusty kablowe i osłony krawędzi, 

 drabinki instalacyjne, 

 koryta i korytka instalacyjne, 

 kanały i listwy instalacyjne, 

 rury instalacyjne, 

 kanały podłogowe, 

 systemy mocujące, 

 puszki elektroinstalacyjne, 

 końcówki kablowe, zaciski i konektory, 

 pozostały osprzęt (oznaczniki przewodów, linki nośne i systemy naciągowe, dławice, 
złączki i szyny, zaciski ochronne itp.). 
Urządzenia elektryczne - wszelkie urządzenia i elementy instalacji elektrycznej 
przeznaczone do wytwarzania, przekształcania, przesyłania, rozdziału lub wykorzystania 
energii elektrycznej. 
Odbiorniki energii elektrycznej - urządzenia przeznaczone do przetwarzania energii 
elektrycznej w inną formę energii (światło, ciepło, energię mechaniczną itp.). 
Klasa ochronności - umowne oznaczenie, określające możliwości ochronne urządzenia, ze 
względu na jego cechy budowy, przy bezpośrednim dotyku. 
Oprawa oświetleniowa ( elektryczna ) - kompletne urządzenie służące do przymocowania     
i połączenia z instalacją elektryczną jednego lub kilku źródeł światła, ochrony źródeł światła 
przed wpływami zewnętrznymi i ochrony środowiska przed szkodliwym działaniem źródła 
światła a także do uzyskania odpowiednich parametrów 
świetlnych ( bryła fotometryczna, luminacja ) , ułatwia właściwe umiejscowienie i bezpieczną 
wymianę źródeł światła, tworzy estetyczne formy wymagane dla danego typu pomieszczenia. 
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Elementami dodatkowymi są osłony lub elementy ukierunkowania źródeł światła w formie : 
klosza, odbłyśnika, rastra, abażuru. 
Stopień ochrony IP - określona w PN-EN 60529:2003, umowna miara ochrony przed 
dotykiem elementów instalacji elektrycznej oraz przed przedostaniem się ciał stałych, 
wnikaniem cieczy (szczególnie wody) i gazów, a którą zapewnia odpowiednia obudowa. 
Obwód instalacji elektrycznej - zespół elementów połączonych pośrednio lub bezpośrednio 
ze źródłem energii elektrycznej za pomocą chronionego przed przetężeniem wspólnym 
zabezpieczeniem, kompletu odpowiednio połączonych przewodów elektrycznych. W skład 
obwodu elektrycznego wchodzą przewody pod napięciem, przewody ochronne oraz wszelkie 
urządzenia zmieniające parametry elektryczne obwodu, rozdzielcze, sterownicze 
i sygnalizacyjne, związane z danym punktem zasilania w energię (zabezpieczeniem). 
Przygotowanie podłoża - zespół czynności wykonywanych przed zamocowaniem osprzętu 
instalacyjnego, urządzenia elektrycznego, odbiornika energii elektrycznej, układaniem kabli     
i przewodów mający na celu zapewnienie możliwości ich zamocowania zgodnie                     
z dokumentacją; . 
Do prac przygotowawczych tu zalicza się następujące grupy czynności: 
 Wiercenie: wiercenie i przebijanie otworów przelotowych i nieprzelotowych, 

 Kucie: kucie bruzd i wnęk, 

 Osadzanie: osadzanie kołków w podłożu, w tym ich wstrzeliwanie, 

 Montażu: montaż uchwytów do rur i przewodów, 

 Montaż: montaż konstrukcji wsporczych do korytek, drabinek, instalacji wiązkowych, 
szynoprzewodów, 
 Montaż: montaż korytek, drabinek, listew i rur instalacyjnych, 

 Oczyszczenie: oczyszczenie podłoża - przygotowanie do klejenia. 
 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność                  
z dokumentacją projektową szczegółowymi specyfikacjami technicznymi i poleceniami 
Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robot podano w SST-E.00 „Wymagania 
ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5. 
 
1.5. Dokumentacja robót montażowych 
Dokumentację robot montażowych elementów instalacji elektrycznej stanowią: 
 projekt budowlano - wykonawczy w zakresie wynikającym z rozporządzenia Ministra 
Infrastruktury z 02.09.2004 r. w sprawie szczegółowego zakresu i formy dokumentacji 
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz 
programu funkcjonalno - użytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 zmian Dz. U.          
z 2005 r. Nr 75, poz. 664), 
 specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot (obligatoryjne w przypadku zamówień 
publicznych), sporządzone zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 
02.09.2004 r. w sprawie szczegółowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, 
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru. SST – E.01 ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACJI 
ELEKTRYCZNYCH WEWNĘTRZNYCH robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-
użytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 zmian Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664), 
 dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 
czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montażu i rozbiórki, tablicy informacyjnej oraz 
ogłoszenia zawierającego dane dotyczące bezpieczeństwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U.      
z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z późniejszymi zmianami), 
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 dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego 
zastosowania użytych wyrobów budowlanych, zgodnie z ustawą z 16 kwietnia 2004 r.           
o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobów lub 
zalecenia producentów dotyczące stosowania wyrobów, 
 protokoły odbiorów częściowych, końcowych oraz robot zanikających i ulegających 
zakryciu z załączonymi protokołami z badań kontrolnych, 
 dokumentacja powykonawcza (zgodnie z art. 3, pkt. 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 
lipca 1994 r. - Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z późniejszymi zmianami). 
Montaż elementów instalacji elektrycznej należy wykonywać na podstawie dokumentacji 
projektowej 
i szczegółowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot montażowych. 
 
2. WYMAGANIA DOTYCZĄCE WŁAŚCIWOŚCI MATERIAŁÓW 
Wszelkie nazwy własne produktów i materiałów służą ustaleniu pożądanego standardu 
wykonania i określenia właściwości i wymogów technicznych założonych w dokumentacji 
technicznej dla projektowanych rozwiązań. 
Dopuszcza się zamieszczenie rozwiązań w oparciu o produkty (wyroby) innych producentów 
pod warunkiem: 
 spełniania tych samych właściwości technicznych, 

 przedstawienia zamiennych rozwiązań na piśmie (dane techniczne, atesty, 
dopuszczenia do stosowania, uzyskanie akceptacji projektanta). 
 
2.1. Ogólne wymagania dotyczące właściwości materiałów, ich pozyskiwania                    
i składowania podano w SST-E.01 „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 2 
Do wykonania i montażu instalacji, urządzeń elektrycznych i odbiorników energii elektrycznej 
w obiektach budowlanych należy stosować przewody, kable, osprzęt oraz aparaturę               
i urządzenia elektryczne posiadające dopuszczenie do stosowania w budownictwie. 
Za dopuszczone do obrotu i stosowania uznaje się wyroby, dla których producent lub jego 
upoważniony przedstawiciel: 
 dokonał oceny zgodności z wymaganiami dokumentu odniesienia według określonego 
systemu oceny zgodności, 
 wydał deklarację zgodności z dokumentami odniesienia, takimi jak: zharmonizowane 
specyfikacje techniczne, normy opracowane przez Międzynarodową Komisję 
Elektrotechniczną (IEC) i wprowadzone do zbioru Polskich Norm, normy krajowe opracowane 
z uwzględnieniem przepisów bezpieczeństwa Międzynarodowej Komisji ds. Przepisów 
Dotyczących Zatwierdzenia Sprzętu Elektrycznego (CEE), aprobaty 
techniczne, 
 oznakował wyroby znakiem CE lub znakiem budowlanym B zgodnie z obowiązującymi 
przepisami, 
 wydał deklarację zgodności z uznanymi regułami sztuki budowlanej, dla wyrobu 
umieszczonego w określonym przez Komisję Europejską wykazie wyrobów mających 
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczeństwa, 
 wydał oświadczenie, że zapewniono zgodność wyrobu budowlanego, dopuszczonego do 
jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym, z indywidualną dokumentacją 
projektową sporządzoną przez projektanta obiektu lub z nim uzgodnioną. 
Zastosowanie innych wyrobów, wyżej nie wymienionych, jest możliwe pod warunkiem 
posiadania przez nie dopuszczenia do stosowania w budownictwie i uwzględnienia ich          
w zatwierdzonym projekcie dotyczącym montażu urządzeń elektroenergetycznych w obiekcie 
budowlanym. 
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2.2. Rodzaje materiałów 
Wszystkie materiały do wykonania instalacji elektrycznej powinny odpowiadać wymaganiom 
zawartym SST – E.01 ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH WEWNĘTRZNYCH 
w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych). 
 
2.2.1. Kable i przewody 
Zaleca się, aby kable energetyczne układane w budynkach posiadały izolację wg wymogów 
dla rodzaju pomieszczenia i powłokę ochronną. Jako materiały przewodzące można stosować 
miedź i aluminium, liczba żył: 1, 3, 4, 5. Napięcia znamionowe dla linii kablowych: 0,6/1 kV; 
3,6/6 kV; 6/10 kV; 8,7/15 kV; 12/20 kV; 18/30 kV, a przekroje żył: 16 do 1000 mm2. 
Przewody instalacyjne należy stosować izolowane lub z izolacją i powłoką ochronną 
do układania na stałe, w osłonach lub bez, klejonych do bezpośrednio do podłoża lub 
układanych na linkach nośnych, a także natynkowo, wtynkowo lub pod tynkiem; ilość żył 
zależy od przeznaczenia danego rodzaju przewodu. Napięcia znamionowe izolacji wynoszą: 
300/300, 300/500, 450/750, 600/1000 V w zależności od wymogów, przekroje 
układanych przewodów mogą wynosić (0,35) 0,4 do 240 mm2, przy czym zasilanie 
energetyczne budynków wymaga stosowania przekroju minimalnego 1,5 mm2. 
Jako materiały przewodzące można stosować miedź i aluminium, przy czym dla przekroju żył 
do 10 mm2 należy stosować obowiązkowo przewody miedziane. 
Przewody szynowe służą do zasilania wewnętrznych magistrali energetycznych, 
obsługujących duże rozdzielnice instalacyjne, odbiorniki wielkiej mocy lub ich grupy, obwody 
rozdzielcze dla dużej liczby odbiorników zamontowanych w ciągach np. zasilanie dużej ilości 
silników lub opraw oświetleniowych zamontowanych liniowo. 
Jako materiały przewodzące szynoprzewodów można stosować miedź i aluminium 
(aluminium pokryte niklem i ocynowane); szynoprzewody można montować wykonane           
w obudowie o określonym stopniu ochrony IP lub bez obudowy. 
 
2.2.2. Osprzęt instalacyjny do kabli i przewodów 
Przepusty kablowe i osłony krawędzi - w przypadku podziału budynku na strefy pożarowe, 
w miejscach przejścia kabli między strefami lub dla ochrony izolacji przewodów przy 
przejściach przez ścianki konstrukcji wsporczych należy stosować przepusty ochronne. Kable    
i przewody układane bezpośrednio na podłodze należy chronić poprzez stosowanie osłon 
(rury instalacyjne, listwy podłogowe). 
Drabinki instalacyjne wykonane z perforowanych taśm stalowych lub aluminiowych jako 
mocowane systemowo lub samonośne stanowią osprzęt rożnych elementów instalacji 
elektrycznej. Pozwalają na swobodne mocowanie nie tylko kabli i przewodów, ale także 
innego wyposażenia, dodatkowo łatwo z nich budować skomplikowane ciągi drabinkowe. 
Koryta i korytka instalacyjne wykonane z perforowanych taśm stalowych lub aluminiowych 
lub siatkowe oraz z tworzyw sztucznych w formie prostej lub grzebieniowej o szerokości 50 
do 600 mm. Wszystkie rodzaje koryt posiadają bogate zestawy elementów dodatkowych, 
ułatwiających układanie wg zaprojektowanych linii oraz zapewniające utrudniony dostęp do 
kabli i przewodów dla nieuprawnionych osób. Systemy koryt metalowych posiadają łączniki 
łukowe, umożliwiające płynne układanie kabli sztywnych (np. o większych przekrojach żył). 
Kanały i listwy instalacyjne wykonane z tworzyw sztucznych, blach stalowych albo 
aluminiowych lub jako kombinacja metal - tworzywo sztuczne, ze względu na miejsce 
montażu mogą być ścienne, przypodłogowe, sufitowe, podłogowe; odporne na temperaturę 
otoczenia w zakresie od - 5 do + 60oC. Wymiary kanałów i listew są zróżnicowane              
w zależności od decyzji producenta, przeważają płaskie a ich szerokości (10) 16 do 256 (300) 
mm, jednocześnie kanały o większej szerokości posiadają przegrody wewnętrzne stałe lub 
mocowane dla umożliwienia prowadzenia rożnych rodzajów instalacji w ciągach równoległych 
we wspólnym kanale lub listwie. Zasady instalowania równoległego rożnych sieci przy 
wykorzystaniu kanałów i listew instalacyjnych należy przyjąć wg zaleceń producenta i zaleceń 
normy. Kanały pionowe o wymiarach - wysokość 176 do 2800 mm występują w odmianie 
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podstawowej i o podwyższonych wymaganiach estetycznych jako słupki lub kolumny 
aktywacyjne. Osprzęt kanałów i listew można podzielić na dwie grupy: ułatwiający 
prowadzenie instalacji oraz pokrywy i stanowiący wyposażenie użytkowe jak gniazda             
i przyciski instalacyjne silno- i słaboprądowe, elementy sieci telefonicznych, transmisji danych 
oraz audio-video. 
Rury instalacyjne wraz z osprzętem (rozgałęzienia, tuleje, łączniki, uchwyty) wykonane     
z tworzyw sztucznych albo metalowe, głownie stalowe - zasadą jest używanie materiałów      
o wytrzymałości elektrycznej powyżej 2 kV, niepalnych lub trudno zapalnych, które nie 
podtrzymują płomienia, a wydzielane przez rury w wysokiej temperaturze 
gazy nie są szkodliwe dla człowieka. Rurowe instalacje wnętrzowe powinny być odporne na 
temperaturę otoczenia w zakresie od - 5 do + 60oC, a ze względu na wytrzymałość, 
wymagają stosowania rur z tworzyw sztucznych lekkich i średnich. Jednocześnie podłączenia 
silników i maszyn narażonych na uszkodzenia mechaniczne należy wykonywać przy użyciu 
rur stalowych. Dobór średnicy rur instalacyjnych zależy od przekroju poprzecznego kabli 
i przewodów wciąganych oraz ich ilości wciąganej do wspólnej rury instalacyjnej. Rury           
z tworzyw sztucznych mogą być gładkie lub karbowane i jednocześnie giętkie lub sztywne; 
średnice typowych rur gładkich: od o 16 do o 63 mm (większe dla kabli o dużych przekrojach 
żył wg potrzeb do 200 mm2) natomiast średnice typowych rur karbowanych: 
od o 16 do o 54 mm. Rury stalowe czarne, malowane lub ocynkowane mogą być gładkie lub 
karbowane - średnice SST – E.01 ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH 
WEWNĘTRZNYCH typowych rur gładkich (sztywnych): od o 13 do o 42 mm, średnice 
typowych rur karbowanych giętkich: od o 7 do o 48 mm i sztywnych od o 16 do o 50 mm. 
Dla estetycznego zamaskowania kabli i przewodów w instalacjach podłogowych stosuje się 
giętkie osłony kablowe - spiralne, wykonane z taśmy lub karbowane rury z tworzyw 
sztucznych. 
Kanały podłogowe poziome o wymiarach - szerokość 200, 250, 300, 350 i 400 mm należy 
wykonane z tworzyw sztucznych, blach aluminiowych jako perforowane lub pełne. Osprzęt 
kanałów podłogowych stanowią elementy ułatwiające prowadzenie instalacji oraz pokrywy      
i podłogowe punkty aktywacyjne (wyposażenie użytkowe) jak ramki i puszki montażowe 
wraz z wypustami do montażu osprzętu podtynkowego, z pierścieniem o 45 mm, rożnego 
typu i innego. Montaż kanałów podłogowych może odbywać się w podkładzie betonowym, 
warstwie wyrównawczej (zatapiane w szlichcie o grubości 40 do 115 mm - z możliwością 
regulacji do 25 mm rzędnej góry kanału), a także w podłogach pustakowych lub 
podniesionych. 
 
2.2.3. Systemy mocujące przewody, kable, instalacje wiązkowe i osprzęt 
Uchwyty do mocowania kabli i przewodów - klinowane w otworze z elementem 
trzymającym stałym lub zaciskowym, wbijane i mocowane do innych elementów np. paski 
zaciskowe lub uchwyty kablowe przykręcane; stosowane głownie z tworzyw sztucznych 
(niektóre elementy mogą być wykonane także z metali). 
Uchwyty do rur instalacyjnych - wykonane z tworzyw i w typowielkościach takich jak rury 
instalacyjne - mocowanie rury poprzez wciskanie lub przykręcanie (otwarte lub zamykane). 
Puszki elektroinstalacyjne mogą być standardowe i do ścian pustych, służą do montażu 
gniazd i łączników instalacyjnych, występują jako łączące, przelotowe, odgałęźne lub 
podłogowe i sufitowe. Wykonane są z materiałów o wytrzymałości elektrycznej powyżej         
2 kV, niepalnych lub trudno zapalnych, które nie podtrzymują płomienia, a wydzielane           
w wysokiej temperaturze przez puszkę gazy nie są szkodliwe dla człowieka, jednocześnie 
zapewniają stopień ochrony minimalny IP 2X. Dobór typu puszki uzależniony jest od systemu 
instalacyjnego.  
Ze względu na system montażu -występują puszki natynkowe, podtynkowe, natynkowo - 
wtynkowe, podłogowe. W zależności od przeznaczenia puszki muszą spełniać następujące 
wymagania co do ich wielkości: puszka sprzętowa o 60 mm, sufitowa lub końcowa o 60 mm 
lub 60x60 mm, rozgałęźna lub przelotowa o 70 mm lub 75 x 75 mm - 
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dwu- trzy- lub czterowejściowa dla przewodów o przekroju żyły do 6 mm2. Puszki 
elektroinstalacyjne do montażu gniazd i łączników instalacyjnych powinny być przystosowane 
do mocowania osprzętu za pomocą „pazurków” i/lub wkrętów. 
Końcówki kablowe, zaciski i konektory wykonane z materiałów dobrze przewodzących 
prąd elektryczny jak aluminium, miedź, mosiądz, montowane poprzez zaciskanie, skręcanie 
lub lutowanie; ich zastosowanie ułatwia podłączanie i umożliwia wielokrotne odłączanie          
i przyłączanie przewodów do instalacji bez konieczności każdorazowego przygotowania 
końców przewodu oraz umożliwia systemowe izolowanie za pomocą osłon izolacyjnych. 
Pozostały osprzęt - ułatwia montaż i zwiększa bezpieczeństwo obsługi; wyróżnić można 
kilka grup materiałów: oznaczniki przewodów, dławnice, złączki i szyny, zaciski ochronne itp. 
 
2.2.4. Łączniki ogólnego przeznaczenia wykonane dla potrzeb instalacji podtynkowych, 
natynkowych i natynkowo wtynkowych: 
 Łączniki podtynkowe powinny być przystosowane do instalowania w puszkach o 60 mm za 
pomocą wkrętów lub „pazurków”. 
 Łączniki natynkowe i natynkowo-wtynkowe przygotowane są do instalowania 
bezpośrednio na podłożu (ścianie) za pomocą wkrętów lub przyklejane. 
 Zaciski do łączenia przewodów winny umożliwiać wprowadzenie przewodu o przekroju 
1,5÷2,5 mm2. 
 Obudowy łączników powinny być wykonane z materiałów niepalnych lub 
niepodtrzymujących płomienia. Podstawowe dane techniczne: 
 napięcie znamionowe: 250V; 50 Hz, 

 prąd znamionowy: 10 A, 

 stopień ochrony w wykonaniu zwykłym: minimum IP 2X, 

 stopień ochrony w wykonaniu szczelnym: minimum IP 44. 
 
2.2.5. Gniazda wtykowe ogólnego przeznaczenia do montażu w instalacjach podtynkowych, 
natynkowych i natynkowo – wtynkowych: 
 Gniazda podtynkowe 1-fazowe powinny zostać wyposażone w styk ochronny                     
i przystosowane do instalowania w puszkach o 60 mm za pomocą wkrętów lub „pazurków”. 
 Gniazda natynkowe i natynkowo-wtynkowe 1-fazowe powinny być wyposażone w styk 
ochronny i przystosowane do instalowania bezpośredniego na podłożu za pomocą wkrętów 
lub przyklejane. 
 Gniazda natynkowe 3-fazowe muszą być przystosowane do 5-cio żyłowych przewodów,     
w tym do–SST – E.01 ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH 
WEWNĘTRZNYCH 
podłączenia styku ochronnego oraz neutralnego. 
 Zaciski do połączenia przewodów winny umożliwiać wprowadzenie przewodów o przekroju 
od 1,5÷6,0 mm2 w zależności od zainstalowanej mocy i rodzaju gniazda wtykowego. 
 Obudowy gniazd należy wykonać z materiałów niepalnych lub niepodtrzymujących 
płomienia.  
 
 
Podstawowe dane techniczne gniazd: 
 napięcie znamionowe: 250V lub 250V/400V; 50 Hz, 

 prąd znamionowy: 10A, 16A dla gniazd 1-fazowych, 

 prąd znamionowy: 16A do 63A dla gniazd 3-fazowych, 
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 stopień ochrony w wykonaniu zwykłym: minimum IP 2X, 

 stopień ochrony w wykonaniu szczelnym: minimum IP 44. 
 
2.2.6. Sprzęt oświetleniowy 
Montaż opraw oświetleniowych należy wykonywać na podstawie projektu oświetlenia, 
zawierającego co najmniej: 
 dobór opraw i źródeł światła, 

 plan rozmieszczenia opraw, 

 rysunki sposobu mocowania opraw, 

 plan instalacji zasilającej oprawy, 

 obliczenie rozkładu natężenia oświetlenia oraz spadków napięcia i obciążeń, 

 zasady konserwacji i eksploatacji instalacji oświetleniowej. 
Oprawy oświetleniowe należy dobierać z katalogów producentów, odpowiednio do potrzeb 
oświetleniowych pomieszczenia i warunków środowiskowych - występują w czterech klasach 
ochronności przed porażeniem elektrycznym oznaczonych 0, I, II, III. 
Wypusty sufitowe i ścienne powinny być przystosowane do instalowania opraw 
oświetleniowych, przy czym przekrój przewodów ułożonych na stałe nie może być mniejszy 
od 1,5 mm2 a napięcie izolacji nie może być mniejsze od 750 V jeśli przewody układane są    
w rurkach stalowych lub otworach prefabrykowanych elementów budowlanych oraz 300 V    
w pozostałych przypadkach. 
Podział opraw oświetleniowych ze względu na rodzaj źródła światła: 
 do żarówek, 

 do lamp fluorescencyjnych (świetlówek), 

 do lamp rtęciowych wysokoprężnych, 

 do lamp sodowych, 

 do lamp ksenonowych. 
Pod względem ochrony przed dotknięciem części opraw będących pod napięciem oraz 
przedostawaniem się ciał stałych i wody do opraw; nadano oprawom następujące oznaczenie 
związane ze stopniami ochrony: 
IP 20 zwykła 
IP 4X zamknięta 
IP 5X pyłoodporna 
IP 6X pyłoszczelna 
IP X1 kroplo odporna 
IP X3 deszczoodporna 
IP X4 bryzgoodporna 
IP X5 strugo odporna 
IP X7 wodoodporna 
IP X8 wodoszczelna 
 
 
2.2.7. Sprzęt do innych instalacji 
Należy stosować następujący sprzęt do instalacji: 
 przyzywowej (dzwonki, gongi, system przyzywowy), 

 telefonicznej (centrale, rozety, gniazda, wtyczki telefoniczne), 

 antenowe (zbiorczej telewizji lub telewizji kablowej). 
SST – E.01 ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH WEWNĘTRZNYCH 
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2.2.8. System przyzywowy 
W łazience dla niepełnosprawnych zastosowano system przyzywowy modularny dający 
szerokie możliwości rozbudowy. Układ zasilony jest napięciem 24V 50Hz z dobranego           
w dokumentacji projektowej transformatora. 
Podczas montażu: 
 Numery zacisków kasownika identyfikować na podstawie sitodruku na płytce drukowanej. 
Oznaczany jest tylko jeden skrajny zacisk. 
 Opornik (1kOhm) znajduje się razem z kasownikiem. Należy go zainstalować                   
w najdalszym elemencie wzywania pętli kasownika, a w przypadku stosowania manipulatora 
łączonego z systemem przez gniazdo 
wtykowe, opornik należy zainstalować we wtyku manipulatora lub w dowolnym punkcie pętli 
szeregowej. Warunkuje to pojawienie się alarmu w chwili przypadkowego odłączenia 
manipulatora z gniazda. 
 Przycisk pociągowy FAP3002 należy zamontować na wys. ok. 2m nad podłogą. Linkę 
pociągową należy skrócić tak, aby kończyła się ok. 5cm nad podłogą. Dla uzyskania 
dodatkowej ochrony przed wilgocią można element dodatkowo osłonić przezroczystą 
pokrywką IP44 typu ELFC 44 
 We wszystkich elementach typu FAP należy ustawić zworkę na płytce drukowanej             
w pozycji B 
 Przy montażu elementów systemu przyzywowego w ramkach wielokrotnych należy 
zachować odstęp 
między puszkami instalacyjnymi 71mm. Można to uzyskać poprzez zastosowanie np. puszek 
typu AU3.2 i 
AU17.2 wraz z łącznikami PMR 474 i PMR490 
 Przy łączeniu w ramce wielokrotnej elementów systemu przyzywowego wraz z osprzętem 
230V (wyłącznik, gniazdo) należy odseparować obwody systemu przyzywowego 24V od 
obwodów sieci 230V instalując je w osobnych puszkach AU3.2 połączonych przez PMR474 
 
2.3. Warunki przyjęcia na budowę materiałów do robót montażowych 
Wyroby do robot montażowych mogą być przyjęte na budowę, jeśli spełniają następujące 
warunki: 
 są zgodne z ich wyszczególnieniem i charakterystyką podaną w dokumentacji projektowej 
i SST, 
 są właściwie oznakowane i opakowane, 

 spełniają wymagane właściwości wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia, 

 producent dostarczył dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego 
lub jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych 
prefabrykatów również karty katalogowe wyrobów lub firmowe wytyczne stosowania 
wyrobów. 
Niedopuszczalne jest stosowanie do robot montażowych - wyrobów i materiałów nieznanego 
pochodzenia. Przyjęcie materiałów i wyrobów na budowę powinno być potwierdzone wpisem 
do dziennika budowy. 
 
2.4. Warunki przechowywania materiałów do montażu instalacji elektrycznych 
Wszystkie materiały pakowane powinny być przechowywane i magazynowane zgodnie            
z instrukcją producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm. W szczególności kable            
i przewody należy przechowywać na bębnach (oznaczenie „B”) lub w krążkach (oznaczenie 
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„K”), końce przewodów producent zabezpiecza przed przedostawaniem się wilgoci do 
wewnątrz i wyprowadza poza opakowanie dla ułatwienia kontroli parametrów 
(ciągłość żył, przekrój). Pozostały sprzęt, osprzęt i oprawy oświetleniowe wraz z osprzętem 
pomocniczym należy przechowywać w oryginalnych opakowaniach, kartonach, opakowaniach 
foliowych. Szczególnie należy chronić przed wpływami atmosferycznymi: deszczem, mrozem 
oraz zawilgoceniem. Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobów opakowanych 
powinno być suche i zabezpieczone przed zawilgoceniem. 
 
3. WYMAGANIA DOTYCZĄCE SPRZĘTU, MASZYN I NARZĘDZI 
 
3.1.Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST - E.00 „Wymagania ogólne” 
Kod CPV 
45000000-7, pkt. 3 
 
4. WYMAGANIA DOTYCZĄCE TRANSPORTU 
 
4.1.Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST – E.00 „Wymagania 
ogólne” Kod CPV 
45000000-7, pkt. 44 – Biuro Inżynierskie Sp. z o.o. E.01/8 
SST – E.01 ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH WEWNĘTRZNYCH 
 
5. WYMAGANIA DOTYCZĄCE WYKONANIA ROBÓT 
 
5.1. Ogólne zasady wykonania robót podano w SST – E.001 „Wymagania ogólne” Kod 
CPV 
45000000-7, pkt. 5 
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z dokumentacją techniczną      
i umową oraz za jakość zastosowanych materiałów i jakość wykonanych robot. Roboty winny 
być wykonane zgodnie z projektem, wymaganiami SST oraz poleceniami inspektora nadzoru. 
 
5.2. Montaż przewodów instalacji elektrycznych 
Zakres robot obejmuje: 
 przemieszczenie w strefie montażowej, 

 złożenie na miejscu montażu wg projektu, 

 wyznaczenie miejsca zainstalowania, trasowanie linii przebiegu instalacji i miejsc montażu 
osprzętu, 
 roboty przygotowawcze o charakterze ogólnobudowlanym jak: kucie bruzd w podłożu, 
przekucia ścian i stropów, osadzenie przepustów, zdejmowanie przykryć kanałów 
instalacyjnych, wykonanie ślepych otworów poprzez podkucie we wnęce albo kucie ręczne 
lub mechaniczne, wiercenie mechaniczne otworów w sufitach, ścianach lub podłożach, 
 
 
 osadzenie kołków osadczych plastikowych oraz dybli, śrub kotwiących lub wsporników, 
konsoli, wieszaków wraz z zabetonowaniem, 
 montaż na gotowym podłożu elementów osprzętu instalacyjnego do montażu kabli            
i przewodow (pkt. 
2.2.2.), 
 łuki z rur sztywnych należy wykonywać przy użyciu gotowych kolanek lub przez wyginanie 
rur w trakcie ich układania. Przy kształtowaniu łuku spłaszczenie rury nie może być większe 
niż 15% wewnętrznej średnicy rury. Najmniejsze dopuszczalne promienie łuku podane są      
w tablicy poniżej. 
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Najmniejsze dopuszczalne promienie łuku 
Średnica znamionowa rury (mm) 18 21 22 28 37 47 
Promień łuku (mm) 190 190 250 250 350 45 
 łączenie rur należy wykonać za pomocą przewidzianych do tego celu złączek (lub przez 
kielichowanie), 
 puszki powinny być osadzone na takiej głębokości, aby ich górna (zewnętrzna) krawędź 
po otynkowaniu ściany była zrównana (zlicowana) z tynkiem, 
 przed zainstalowaniem należy w puszce wyciąć wymaganą liczbę otworów dostosowanych 
do średnicy wprowadzanych rur, 
 koniec rury powinien wchodzić do środka puszki na głębokość do 5 mm, 

 wciąganie do rur instalacyjnych i kanałów zakrytych drutu stalowego o średnicy 1,0 do 1,2 
mm dla ułatwienia wciągania kabli i przewodow wg dokumentacji projektowej i specyfikacji 
technicznej (szczegółowej) SST, układanie (montaż) kabli i przewodow zgodne z ich 
wyszczególnieniem i charakterystyką podaną w dokumentacji projektowej i specyfikacji 
technicznej (szczegółowej) SST. W przypadku łatwości wciągania kabli i przewodow, 
wciąganie drutu prowadzącego, stalowego nie jest konieczne. Przewody muszą być ułożone 
swobodnie i nie mogą być narażone na naciągi i dodatkowe naprężenia, 
 oznakowanie zgodne wytycznymi z dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej 
(szczegółowej) SST lub normami (PN-EN 60446:2004 Zasady podstawowe i bezpieczeństwa 
przy współdziałaniu człowieka z maszyną oznaczanie i identyfikacja. Oznaczenia 
identyfikacyjne przewodow barwami albo cyframi, w przypadku braku takich wytycznych), 
 roboty o charakterze ogólnobudowlanym po montażu kabli i przewodow jak: zaprawianie 
bruzd, naprawa ścian i stropów po przekuciach i osadzeniu przepustów, montaż przykryć 
kanałów instalacyjnych, 
 przeprowadzenie prob. i badań zgodnie z PN-IEC 60364-6-61:2000 oraz PN-E-
04700:1998/Az1:2000. 
 
5.3. Montaż opraw oświetleniowych i sprzętu instalacyjnego, urządzeń i odbiorników 
energii elektrycznej 
Te elementy instalacji montować w końcowej fazie robot, aby uniknąć niepotrzebnych 
zniszczeń i zabrudzeń. Oprawy do stropu montować wkrętami zabezpieczonymi 
antykorozyjnie na kołkach rozporowych plastikowych. Ta sama uwaga dotyczy sprzętu 
instalacyjnego, urządzeń i odbiorników energii elektrycznej montowanego na ścianach. Przed 
zamocowaniem opraw należy sprawdzić ich działanie oraz prawidłowość 
SST – E.01 ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH WEWNĘTRZNYCH 
połączeń. Źródła światła i zapłonniki do opraw należy zamontować po całkowitym 
zainstalowaniu opraw. Należy zapewnić równomierne obciążenie faz linii zasilających przez 
odpowiednie przyłączanie odbiorów 1- 
fazowych. 
Mocowanie puszek w ścianach i gniazd wtykowych w puszkach powinno zapewniać 
niezbędną wytrzymałość na wyciąganie wtyczki i gniazda. Gniazda wtykowe i wyłączniki 
należy instalować w sposób nie kolidujący z wyposażeniem pomieszczenia. W sanitariatach 
należy przestrzegać zasady poprawnego rozmieszczania sprzętu z uwzględnieniem 
przestrzeni ochronnych. Położenie wyłączników klawiszowych należy przyjmować takie, aby 
w całym pomieszczeniu było jednakowe. Gniazda wtykowe ze stykiem ochronnym należy 
instalować w takim położeniu, aby styk ten występował u góry. Przewody do gniazd 
wtykowych 2-biegunowych należy podłączać w taki sposób, aby przewód fazowy 
dochodził do lewego bieguna, a przewód neutralny do prawego bieguna. 
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Przewód ochronny będący żyłą przewodu wielożyłowego powinien mieć izolację będącą 
kombinacją barwy zielonej i żółtej. Typy opraw, trasy przewodow oraz sposób ich 
prowadzenia wykonać zgodnie z planami instalacji i schematami. 
 
5.4. Instalacja połączeń wyrównawczych 
Dla uziemienia urządzeń i przewodow, na których nie występuje trwale potencjał elektryczny, 
należy wykonać instalacje połączeń wyrównawczych. Instalacja ta składa się z połączenia 
wyrównawczego: głównego (główna szyna wyrównawcza), miejscowego (dodatkowego - dla 
części przewodzących, jednocześnie dostępnych) i nieuziemionego. Elementem 
wyrównującym potencjały jest przewód wyrównawczy. Połączenia wyrównawcze główne        
i miejscowe należy wybrać łącząc przewody ochronne z częściami 
przewodzącymi innych instalacji. Połączenia wyrównawcze główne należy wykonać na 
najniższej kondygnacji budynku. Do głównej szyny uziemiającej podłączyć rury ciepłej           
i zimnej wody, centralnego ogrzewania itp., sprowadzając je do wspólnego punktu - głównej 
szyny uziemiającej. W przypadku niemożności dokonania połączenia bezpośredniego, 
pomiędzy elementami metalowymi, należy stosować iskierniki. Dla instalacji połączeń 
wyrównawczych w rozdzielnicach zasilających zewnętrzne obwody oświetleniowe należy 
stosować odgromniki zaworowe pomiędzy przewodami fazowymi a uziemieniem 
instalacji piorunochronnej. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
 
6.1 .Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST – E.00 „Wymagania ogólne” 
Kod CPV 
45000000-7 pkt. 6 
 
6.2. Szczegółowy wykaz oraz zakres pomontażowych badań kabli i przewodów zawarty 
jest w PNIEC 
60364-6-61:2000 i PN-E-04700:1998/Az1:2000 
 
6.3. Ponadto należy wykonać sprawdzenia odbiorcze składające się z oględzin 
częściowych 
i końcowych polegających na kontroli: 

 zgodności dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym, 

 zgodności połączeń z podanymi w dokumentacji powykonawczej, 

 stanu kanałów i listew kablowych, kabli i przewodow, osprzętu instalacyjnego do kabli       
i przewodow, stanu i kompletności dokumentacji dotyczącej zastosowanych materiałów, 
 sprawdzenie ciągłości wszelkich przewodow występujących w danej instalacji, 

 poprawności wykonania i zabezpieczenia połączeń śrubowych instalacji elektrycznej 
potwierdzonych protokołem przez wykonawcę montażu, 
 poprawności wykonania montażu sprzętu instalacyjnego, urządzeń i odbiorników energii 
elektrycznej, 
 poprawności zamontowania i dokonanej kompletacji opraw oświetleniowych, 

 pomiarach rezystancji izolacji, 
Rezystancja izolacji obwodów nie powinna być mniejsza niż 50 MΩ. Rezystancja izolacji 
poszczególnych obwodów wraz z urządzeniami nie powinna być mniejsza niż 20 MΩ. Pomiaru 
należy dokonać miernikiem rezystancji instalacji o napięciu 1 kV. 
Po wykonaniu oględzin należy sporządzić protokoły z przeprowadzonych badań zgodnie         
z wymogami zawartymi w normie PN-IEC 60364-6-61:2000. 
SST – E.01 ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH WEWNĘTRZNYCH 
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6.4. Zasady postępowania z wadliwie wykonanymi robotami i materiałami 
Wszystkie materiały, urządzenia i aparaty nie spełniające wymagań podanych                      
w odpowiednich punktach specyfikacji, zostaną odrzucone. Jeśli materiały nie spełniające 
wymagań zostały wbudowane lub zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru 
Wykonawca wymieni je na właściwe, na własny koszt. Na pisemne wystąpienie Wykonawcy 
Inspektor nadzoru może uznać wadę za niemającą zasadniczego 
wpływu na jakość funkcjonowania instalacji i ustalić zakres i wielkość potrąceń za obniżoną 
jakość. 
 
7. WYMAGANIA DOTYCZĄCE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBÓT 
 
7.1.Ogólne zasady przedmiaru i obmiaru podano w SST – E.00 „Wymagania ogólne” 
Kod CPV 
45000000-7, pkt. 7 
 
7.2. Szczegółowe zasady przedmiaru i obmiaru robót montażowych instalacji 
elektrycznej 
Obmiaru robot dokonuje się z natury (wykonanej roboty) przyjmując jednostki miary 
odpowiadające 
zawartym w dokumentacji i tak: 
 dla osprzętu montażowego dla kabli i przewodow: szt., kpl., m, 

 dla kabli i przewodow: m, 

 dla sprzętu łącznikowego: szt., kpl., 

 dla opraw oświetleniowych: szt., kpl., 

 dla urządzeń i odbiorników energii elektrycznej: szt., kpl. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
 
8.1.Ogólne zasady odbioru robót podano w SST – E.00 „Wymagania ogólne” Kod CPV 
45000000-7, 
pkt. 8 
 
8.2.Warunki odbioru instalacji i urządzeń zasilających 
 
8.2.1. Odbiór międzyoperacyjny 
Odbiór międzyoperacyjny przeprowadzany jest po zakończeniu danego etapu robot mających 
wpływ na wykonanie dalszych prac. Odbiorowi takiemu mogą podlegać m.in.: 
 przygotowanie podłoża do montażu kabli i przewodow, łączników, gniazd, opraw 
oświetleniowych, urządzeń i odbiorników energii elektrycznej oraz innego osprzętu, 
 instalacja, której pełne wykonanie uwarunkowane jest wykonaniem robot przez inne 
branże lub odwrotnie, gdy prace innych branż wymagają zakończenia robot instalacji 
elektrycznej np. zasilanie pomp. 
 
8.2.2. Odbiór częściowy 
Należy przeprowadzić badanie pomontażowe częściowe robot zanikających oraz elementów 
urządzeń, które ulegają zakryciu (np. wszelkie roboty zanikające), uniemożliwiając ocenę 
prawidłowości ich wykonania po całkowitym ukończeniu prac. 
 
8.2.3. Odbiór końcowy 
Badania pomontażowe jako techniczne sprawdzenie jakości wykonanych robot należy 
przeprowadzić po zakończeniu robot elektrycznych przed przekazaniem użytkownikowi 
urządzeń zasilających. 
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Zakres badań obejmuje sprawdzenie: 
 dla napięć do 1 kV pomiar rezystancji izolacji instalacji, 

 dla napięć powyżej 1 kV pomiar rezystancji izolacji instalacji oraz sprawdzenie oznaczenia 
kabla, ciągłości żył i zgodności faz, próba napięciowa kabla. Badania napięciem probierczym 
wykonuje się tylko jeden raz. Parametry badań oraz sposób przeprowadzenia badań są 
określone w normach PN-IEC 60364-6-61:2000 i PN-E- 
04700:1998/Az1:2000. Wyniki badań trzeba zamieścić w protokole odbioru końcowego. 
SST – E.01 ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH WEWNĘTRZNYCH 
 
9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBÓT 
 
9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy rozliczenia robót podano w SST – E.00 
„Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 9 
 
9.2. Zasady rozliczenia i płatności 
Podstawę rozliczenia oraz płatności wykonanego i odebranego zakresu robot stanowi wartość 
tych robot obliczona na podstawie określonych w dokumentach umownych. 
Ceny jednostkowe wykonania, robot instalacji elektrycznych lub kwoty ryczałtowe 
obejmujące roboty instalacyjne uwzględniają również: 
 przygotowanie stanowiska roboczego, 

 dostarczenie do stanowiska roboczego materiałów, narzędzi i sprzętu, 

 obsługę sprzętu nie posiadającego etatowej obsługi, 

 ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowań przestawnych umożliwiających 
wykonanie robot na wysokości do 4 m (jeśli taka konieczność występuje), 
 usunięcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzeń powstałych w czasie robot, 

 uporządkowanie miejsca wykonywania robot, 

 usunięcie pozostałości, resztek i odpadów materiałów w sposób podany w specyfikacji 
technicznej szczegółowej, 
 likwidację stanowiska roboczego. 
W kwotach ryczałtowych ujęte są również koszty montażu, demontażu i pracy rusztowań 
niezbędnych do wykonania robot na wysokości do 4 m od poziomu terenu. 
 
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA 
 
10.1. Normy 
PN-IEC 60364-1:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Zakres, przedmiot      
i wymagania podstawowe. 
PN-IEC 60364-4-41:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla 
zapewnienia bezpieczeństwa. Ochrona przeciwporażeniowa. 
PN-IEC 60364-4-42:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla 
zapewnienia bezpieczeństwa. Ochrona przed skutkami oddziaływania cieplnego. 
PN-IEC 60364-4-43:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla 
zapewnienia bezpieczeństwa. Ochrona przed prądem przetężeniowym. 
PN-IEC 60364-4-46:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla 
zapewnienia bezpieczeństwa. Odłączanie izolacyjne i łączenie. 
PN-IEC 60364-4-47:2001 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla 
zapewnienia bezpieczeństwa. Stosowanie Śródków ochrony dla zapewnienia bezpieczeństwa. 
Postanowienia ogólne. Środki ochrony przed porażeniem prądem elektrycznym. 
PN-IEC 60364-5-51:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobór i montaż 
wyposażenia elektrycznego. Postanowienia ogólne. 
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PN-IEC 60364-5-52:2002 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobór i montaż 
wyposażenia elektrycznego. Oprzewodowanie. 
PN-IEC 60364-5-523:2001 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobór i montaż 
wyposażenia elektrycznego. Obciążalność prądowa długotrwała przewodow. 
PN-IEC 60364-5-53:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobór i montaż 
wyposażenia elektrycznego. Aparatura rozdzielcza i sterownicza. 
PN-IEC 60364-5-54:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobór i montaż 
wyposażenia elektrycznego. Uziemienia i przewody ochronne. 
PN-IEC 60364-5-559:2003 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobór i montaż 
wyposażenia elektrycznego. Inne wyposażenie. Oprawy oświetleniowe i instalacje 
oświetleniowe. 
PN-IEC 60364-5-56:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobór i montaż 
wyposażenia elektrycznego. Instalacje bezpieczeństwa. 
PN-IEC 60364-6-61:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Sprawdzanie. 
Sprawdzanie odbiorcze. 
PN-IEC 60364-7-701:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania 
dotyczące specjalnych instalacji lub lokalizacji. Pomieszczenia wyposażone w wannę lub/i 
basen natryskowy. 
SST – E.01 ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH WEWNĘTRZNYCH 
PN-IEC 60364-7-702:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania 
dotyczące specjalnych instalacji lub lokalizacji. Baseny pływackie i inne. 
PN-IEC 60364-7-702:1999/Ap 1:2002 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. 
Wymagania dotyczące specjalnych instalacji lub lokalizacji. Baseny pływackie i inne. 
PN-IEC 60364-7-704:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania 
dotyczące specjalnych instalacji lub lokalizacji. Instalacje na terenie budowy i rozbiórki. 
PN-IEC 60364-7-705:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania 
dotyczące specjalnych instalacji lub lokalizacji. Instalacje elektryczne w gospodarstwach 
rolniczych i ogrodniczych. 
PN-IEC 60898:2000 Sprzęt elektroinstalacyjny. Wyłączniki do zabezpieczeń przetężeniowych 
instalacji domowych i podobnych. 
PN-EN 50146:2002 (U) Wyposażenie do mocowania kabli w instalacji elektrycznych. 
PN-EN 60445:2002 Zasady podstawowe i bezpieczeństwa przy współdziałaniu człowieka       
z maszyną oznaczanie i identyfikacja. Oznaczenia identyfikacyjne zacisków urządzeń              
i zakończeń żył przewodow oraz ogólne zasady systemu alfanumerycznego. 
PN-EN 60446-2004 Zasady podstawowe i bezpieczeństwa przy współdziałaniu człowieka       
z maszyną oznaczanie i identyfikacja. Oznaczenia identyfikacyjne przewodow barwami albo 
cyframi. 
PN-EN 60529-2003 Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP). 
PN-EN 60664-1:2003 (U) Koordynacja izolacji urządzeń elektrycznych w układach niskiego 
napięcia. 
Część 1: Zasady, wymagania i badania. 
PN-EN 60670-1:2005 (U) Puszki i obudowy do sprzętu elektroinstalacyjnego do użytku 
domowego i podobnego.  
Część 1: Wymagania ogólne 
PN-EN 60799:2004 Sprzęt elektroinstalacyjny. Przewody przyłączeniowe i przewody 
pośredniczące. 
PN-EN 60898-1:2003 (U) Sprzęt elektroinstalacyjny. Wyłączniki do zabezpieczeń 
przetężeniowych instalacji domowych i podobnych. Część 1: Wyłączniki do obwodów prądu 
przemiennego. 
PN-EN 60898-1:2003/A1:2005 (U)Sprzęt elektroinstalacyjny. Wyłączniki do zabezpieczeń 
przetężeniowych instalacji domowych i podobnych. Część 1: Wyłączniki do obwodów prądu 
przemiennego (Zmiana A1). 
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PN-EN 60898-1:2003/AC:2005 (U) Sprzęt elektroinstalacyjny. Wyłączniki do zabezpieczeń 
przetężeniowych instalacji domowych i podobnych. Część 1: Wyłączniki do obwodów prądu 
przemiennego. 
PN-EN 61008-1:2005 (U) Sprzęt elektroinstalacyjny. Wyłączniki różnicowoprądowe bez 
wbudowanego zabezpieczenia nadprądowego do użytku domowego i podobnego (RCCB). 
Część 1: Postanowienia ogólne. 
PN-EN 61009-1:2005 (U) Sprzęt elektroinstalacyjny. Wyłączniki różnicowoprądowe               
z wbudowanym zabezpieczeniem nadprądowym do użytku domowego i podobnego (RCBO). 
Część 1: Postanowienia ogólne. 
PN-E-04700:1998 Urządzenia i układy elektryczne w obiektach elektroenergetycznych. 
Wytyczne przeprowadzania po montażowych badań odbiorczych. 
PN-E-04700:1998/Az1:2000 Urządzenia i układy elektryczne w obiektach 
elektroenergetycznych. Wytyczne przeprowadzania po montażowych badań odbiorczych 
(Zmiana Az1). 
PN-E-93207:1998 Sprzęt elektroinstalacyjny. Odgałęźniki instalacyjne i płytki odgałęźne na 
napięcie do 750 V do przewodow o przekrojach do 50 mm2. Wymagania i badania. 
PN-E-93207:1998/Az1:1999 Sprzęt elektroinstalacyjny. Odgałęźniki instalacyjne i płytki 
odgałęźne na napięcie do 750 V do przewodow o przekrojach do 50 mm2. Wymagania          
i badania (Zmiana Az1). 
PN-E-93210:1998 Sprzęt elektroinstalacyjny. Automaty schodowe na znamionowe napięcie 
robocze 220 V i 230 V i prądy znamionowe do 25 A. Wymagania i badania. 
PN-90/E-05029 Kod do oznaczania barw. 
 
10.2. Ustawy 

 Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 
881). 
 Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016          
z poźn. Zmianami). 
 
10.3. Rozporządzenia 

 Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegółowego 
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru 
robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-użytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 
2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664). 
 Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, 
montażu i rozbiórki, tablicy informacyjnej oraz ogłoszenia zawierającego dane dotyczące 
bezpieczeństwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z późniejszymi 
zmianami). 
 Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobów 
deklarowania 
zgodności wyrobów budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. 
z 2004 r. Nr 
SST – E.01 ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH WEWNĘTRZNYCH 
198, poz. 2041). 
 Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemów oceny 
zgodności, wymagań, jakie powinny spełniać notyfikowane jednostki uczestniczące w ocenie 
zgodności oraz sposobu oznaczenia wyrobów budowlanych oznakowania CE (Dz. U. Nr 195, 
poz. 2011). 
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10.4. Inne dokumenty i instrukcje 

 Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montażowych (tom I, część 4) 
Arkady, Warszawa 1990 r. 
 Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB część D: Roboty 
instalacyjne. Zeszyt 1: Instalacje elektryczne i piorunochronne w budynkach mieszkalnych. 
Warszawa 2003 r. 
 Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB część D: Roboty 
instalacyjne. Zeszyt 2: Instalacje elektryczne i piorunochronne w budynkach użyteczności 
publicznej. Warszawa 2004 r. 
 Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych. Wymagania ogólne. Kod 
CPV 45000000- 7. Wydanie II, OWEOB Promocja - 2005 r. 
 Poradnik montera elektryka WNT Warszawa 1997 r. 
SIL4 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 70 

STWiOR  10.00. 45262500-6 Konstrukcje murowe 
STWiOR  11.00. 45421160-3 Konstrukcje stalowe (nadproża+pochylnia) 
STWiOR  12.00. 45111000-8 Roboty ziemne 
STWiOR  13.00. 45262320-0 Podsypka piaskowa 
STWiOR  14.00. 45262350-9 Podłoża i podkłady z betonu i zaprawy 
STWiOR  15.00. 45262300-4 Beton konstrukcyjny 
STWiOR  16.00. 45262310-7 Zbrojenie konstrukcji betonowych 
STWiOR  17.00. 45442000-7 Izolacje przeciwwilgociowe z folii płynnej i pcw 
STWiOR  18.00. 45442000-7 Izolacje i powłoki ochronne bitumiczne 
STWiOR  19.00. 45443000-4 Ocieplenie ścian zewnętrznych 
STWiOR  20.00 45233250-6 Nawierzchnia z kostki brukowej betonowej 
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STWIOR 10.00 KONSTRUKCJE MUROWE 
CPV – 45262500-6 
 
1. WSTĘP 
 1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej. 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru konstrukcji murowych budynku. 
 1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej. 
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu  
i realizacji robót. 
 1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną. 
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające 
na celu wykonanie konstrukcji murowych z cegły, bloczków betonowych, pustaków 
ceramicznych, kominów  
z pustaków betonowych. 
 1.4. Określenia podstawowe. 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i z 
danymi zawartymi w materiałach informacyjnych producentów proponowanych materiałów. 
 1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
Dokumentacją Projektową, ST j poleceniami Inspektora. 
2. MATERIAŁY 
Proponowane materiały i technologie wykonawcze podano w Dokumentacji Projektowej: 
 ściany z bloczków z betonu komórkowego 24x24x49cm, 
 ścianki działowe z bloczków z betonu komórkowego 12x24x49cm, 
Dopuszcza się stosowanie materiałów zamiennych pod warunkiem, że spełniają wymagania 
aktualnie obowiązujących norm (PN, BN) lub posiadają aprobaty techniczne w przypadku 
braku odpowiednich norm. Każda zamiana materiałów wymaga pisemnej zgody Inspektora. 
2.1 Elementy murowe 
Rozróżnia się kategorię I i kategorię II elementów murowych. 
Do kategorii I zalicza się elementy murowe, których producent deklaruje, że w zakładzie 
stosowana jest kontrola jakości, której wyniki stwierdzają, że prawdopodobieństwo 
wystąpienia średniej wytrzymałości na ściskanie mniejszej od wytrzymałości zadeklarowanej 
jest nie większe niż 5%. 
Do kategorii II zalicza się elementy murowe, których producent deklaruje ich wytrzymałość 
średnią, a pozostałe wymagania kategorii I nie są spełnione. 
Właściwości elementów murowych powinny być zgodne z wymaganiami podanymi w 
polskich normach przedmiotowych lub aprobatach technicznych. 
Klasy elementów oraz ich właściwości należy dobierać w zależności od rodzaju i 
przeznaczenia konstrukcji, przewidywanych wartości obciążeń działających na konstrukcję 
oraz warunków środowiskowych. 
2.2 Zaprawy do murowania. 
Do wykonywania murów powinny być stosowane cienkowarstwowe zaprawy klejące np. do 
konstrukcji z cegły lub bloczków z pianogazosilikatów (PGS) składające się ze spoiwa 
cementowego, selekcjonowanego piasku, syntetycznej żywicy i domieszek modyfikujących, 
odpowiadające wymaganiom określonym w Instrukcji ITS i przygotowane wg sprawdzonej 
doświadczalnie receptury. 
3. SPRZĘT. 
Roboty mogą być wykonywane mechanicznie bądź ręcznie. Roboty można wykonywać przy 
użyciu sprzętu zaakceptowanego przez Inspektora. 
4. TRANSPORT. 
Materiały i sprzęt mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu zaakceptowanymi 
przez Inspektora, w sposób zabezpieczający je przed uszkodzeniem. Należy je umieścić 
równomiernie na całej powierzchni ładunkowej i zabezpieczyć przed spadaniem lub 
przesuwaniem. 
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5. WYKONANIE ROBÓT. 
5.1 Ogólne zasady wykonywania murów z bloczków z betonu komórkowego. 
Mury należy wykonywać warstwami, z zachowaniem prawidłowego wiązania i grubości 
spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodności z rysunkiem co do odsadzek, wyskoków, 
otworów itp.             
W pierwszej kolejności należy wykonywać mury nośne i słupy. Ścianki działowe grubości 
poniżej 1 bloczka należy murować nie wcześniej niż po zakończeniu ścian głównych danej 
kondygnacji. 
Mury należy wznosić możliwie równomiernie na całej ich długości. 
W miejscu połączenia murów wykonanych jednocześnie należy stosować strzępia zazębione 
końcowe. W przypadku konieczności zastosowania większej różnicy w poziomach 
wznoszonych murów niż 4 lub 3 należy dokonać tego strzępiami schodowymi lub 
zastosować przerwy dylatacyjne. 
Bloczki z betonu komórkowego powinny być czyste i wolne od kurzu. 
Stosowanie bloczków kilku rodzajów klas jest dozwolone, jednak pod warunkiem 
przestrzegania zasady, że każda ściana powinna być wykonana z bloczków jednego 
wymiaru i jednej klasy. 
Izolację wodoszczelną poziomą w budynkach murowanych należy zawsze wykonywać na 
wysokości co najmniej 15 cm nad terenem, niezależnie od poziomej izolacji wodochronnej 
murów fundamentowych. 
Wnęki i bruzdy instalacyjne należy wykonywać jednocześnie ze wznoszeniem murów. 
W przypadku przerwania robót na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy 
murów powinny być zabezpieczone przed szkodliwym działaniem czynników 
atmosferycznych (np. przez przykrycie folia lub papą). 
Przy wznawianiu robót po innej dłuższej przerwie w robotach należy sprawdzić stan 
techniczny murów i gdy zajdzie potrzeba, usunąć wszelkie uszkodzenia murów. 
Pierwszą warstwę bloczków muruje się na izolacji poziomej na zaprawie cementowo-
wapiennej. Następnie warstwy bloczków muruje się na zaprawę klejową cienkowarstwową 
poziomą po uprzednim oczyszczeniu powierzchni murowanej. 
Mury należy wykonywać warstwami, z zachowaniem prawidłowego wiązania i grubości 
spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodności z rysunkiem co do odsadzek, uskoków i 
otworów. W czasie wykonywania murów odchylenie muru od pionu nie powinno przekraczać 
0,5cm na 1,0 metrze wysokości tego muru i 1,0 cm na wysokości kondygnacji. 
Ścianki działowe należy murować na cieką zaprawę klejową i łączyć ze ścianami 
konstrukcyjnymi poprzez systemowe kotwy z płaskownika stalowego. Mury należy wznosić 
możliwie równomiernie na całej ich długości. 
Wykonywanie konstrukcji murowych nie dopuszcza się w temperaturze poniżej 0°C. Rodzaj i 
grubość spoin w murach winna być zgodna z warunkami technicznymi i wynosić w spoinach 
poziomych o grubości 1-3mm. 
Spoiny poziome powinny być dokładnie wypełnione zaprawą. W przypadku przerwania robót 
wierzchnie warstwy murów powinny być zabezpieczone przed szkodliwym działaniem 
czynników atmosferycznych. 
5.2 Zaprawa murarska cementowo-wapienna 
Marka i skład zaprawy używanej do robót murowych powinny być zgodne z wymaganiami 
podanymi w projekcie. Skład objętościowy zapraw do murów z cegły i pustaków należy 
dobierać zgodnie z wymaganą marką zaprawy (10 Mp) oraz rodzajem użytego cementu i 
piasku. 
Zaprawę należy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana możliwie wcześniej 
po jej przygotowaniu; poszczególne rodzaje zapraw powinny być zużyte w ciągu: 
3 godzin – zaprawy cementowo-wapiennej, 
2 godzin – zaprawy cementowej. 
Do zapraw cementowych należy stosować cement portlandzki marki 25 i 35. Dopuszcza się 
stosowanie do zapraw cementowych dodatków uplastyczniających (plastyfikatorów) lub 
uszczelniających i przyśpieszających wiązanie albo twardnienie. Stosowanie tych dodatków 
powinno być zgodne z atestami dopuszczającymi do stosowania w budownictwie. 
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Skład objętościowy zaprawy należy dobierać doświadczalnie, w zależności od wymaganej 
marki zaprawy oraz marki cementu.Grubość spoin w murach nie zbrojonych i dopuszczalne 
odchyłki ich grubości należy przyjmować: 
- poziome - 12 mm - odchyłka - 2 do + 5 mm; 
- pionowe - 10 mm - odchyłka + 5 mm; 
5.3 Murowanie bloczków z betonu komórkowego 
Do murowania bloczków z betonu komórkowego zalecane jest stosowanie 
cienkowarstwowych zapraw klejowych, gotowych do użycia po dodaniu wody. Murowanie 
przy użyciu zapraw klejowych różni się od klasycznego murowania przy użyciu zapraw 
tradycyjnych zwykłych czy ciepłochronnych. 
Suchą zaprawę klejową należy zmieszać z wodą za pomocą mieszadła osadzonego w 
wolnoobrotowej wiertarce do uzyskania konsystencji zgodnej z instrukcją producenta. Przed 
położeniem pierwszej warstwy należy za pomocą zaprawy cementowej wyrównać 
nierówności fundamentu lub płyty stropowej. 
Wprzypadku układania pierwszej warstwy bloczków na ścianie fundamentowej, należy 
pamiętać o ułożeniu izolacji poziomej pod warstwą wyrównawczą z zaprawy cementowej. 
Po ułożeniu pierwszej warstwy należy wygładzić drobne nierówności pacą do szlifowania, a 
następnie usunąć powstały pył. Następnie specjalną kielnią lub pojemnikiem (patrz zdjęcia) 
układa się warstwę kleju na całej szerokości ściany. 
Grubość warstwy kleju nie może przekraczać 3 mm. Następnie po sprawdzeniu 
wypoziomowania bloczków w narożach budynku rozciąga się poziome sznury, wzdłuż 
których posługując się dodatkową poziomicą i gumowym młotkiem układa się kolejne 
warstwy.Stosując bloczki o pionowych ścianach łączonych na pióro i wpust nie należy 
stosować klejenia pionowych spoin. Przy murowaniu należy zwracać uwagę na zachowanie 
jednakowej grubości spoiny w granicach 2 - 3mm.Bloczków przy murowaniu na 
cienkowarstwowe zaprawy klejowe nie należy zwilżać wodą. 
6. KONTROLA, BADANIA I ODBIÓR ROBÓT BUDOWLANYCH 
Ocenie przy odbiorze robót murowych podlega: sposób wykonania wiązań, pionowość i 

zachowanie równości płaszczyzn oraz grubość spoin. Kontroli podlega również jakość 
spoin pod względem wytrzymałościowym i przyczepności z wyrobami ściennymi. 

Wykonane mury muszą odpowiadać wymaganiom stawianym w WTWiORB. 
 8.1  Zgodność wbudowanych materiałów z dokumentacja techniczną i 

wymaganymi atestami jakościowymi. 
Badania techniczne przy odbiorze murów należy przeprowadzać zgodnie z wymaganiami 
obowiązujących norm.  

 8.2 Roboty murowe  
Ocenie przy odbiorze robót podlega: sposób wykonania wiązań, pionowość i zachowanie 
równości płaszczyzn w aspekcie dopuszczalnych odchyłek. 

 8.3  Zaprawy 
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, należy kontrolować jej markę  
i konsystencję w sposób podany w obowiązującej normie. 
Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do Dziennika 
Budowy. 
Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, ST i wymaganiami nadzoru, jeżeli 
wszystkie badania i oględziny dały pozytywne wyniki. 
7. OBMIAR ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w pkt. 7 ST-część ogólna. 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w ST-8 -część ogólna. 
Odbiór robót murowych powinien się odbyć przed wykonaniem tynków i innych robót 
wykończeniowych. 
Odbiór jakościowy robót murarskich: 
Odbiór jakościowy przeprowadzany jest na podstawie oględzin i wyrywkowych pomiarów. 
Określa się zgodność wykonywania murów z podanymi w normach warunkami technicznymi. 
W szczególności należy sprawdzić: 
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 zgodność położenia i głównych wymiarów ścian z dokumentacją techniczną, grubość ścian, 
 wymiary otworów okiennych i drzwiowych, ich rozmieszczenie i liczbę, grubość spoin i stopień ich 

zapełnienia zaprawą, 
 zgodność przebiegu warstwy z kierunkiem poziomym, czy powierzchnia i krawędzie ścian 

zachowują kierunek pionowy, czy zastosowane materiały są 
 zgodne z wymaganiami projektu. 
9. ROZLICZENIE ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące rozliczenia wykonanych robót podano w pkt. 9 ST – część 

ogólna. 
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA 
Ogólne dokumenty odniesienia podane zostały w pkt. 10 ST – część ogólna. 
Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano – montażowych. 
tom I – Budownictwo ogólne: 
rozdział 1 – ogólne warunki wykonania robót budowlano – montażowych, 
rozdział 9 – konstrukcje i elementy murowe. 
 
Zalecane normy, instrukcje, wytyczne i świadectwa: 
Mają zastosowanie wszystkie związane z tym tematem Polskie Normy (PN) i normy 

branżowe (BN),  
a w szczególności: 

PN-68/B-10020 – Roboty murowe. Wymagania i badania przy odbiorze.  
PN-79/B-06711 – Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych. 
 PN-65/B-14504 – Zaprawy budowlane cementowej.  
 PN-EN 771-4:2004 wraz ze zmianą PN-EN 771-4:2004/A1:2005 (U)1 Wymagania dotyczące 

elementów murowych, Część 4: Elementy murowe z autoklawizowanego betonu komórkowego, 
 PN-B-19301:2004 Prefabrykaty budowlane z autoklawizowanego betonu komórkowego. Elementy 

drobnowymiarowe, 
 PN-89/B-06258 Autoklawizowany beton komórkowy. 
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STWIOR11.00 KONSTRUKCJE STALOWE Z ZABEZPIECZENIEM 

ANTYKOROZYJNYM 
CPV – 45421160-3 
 
1. WSTĘP 
1.1 Przedmiot Specyfikacji 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania i odbioru konstrukcji 

stalowych. 
1.2 Zakres stosowania Specyfikacji 
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 

realizacji robót wymienionych w punkcie 1 
1.3 Zakres robót objętych Specyfikacją 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą prowadzenia robót związanych z 

następującymi elementami konstrukcji: 
konstrukcje stalowe – belki nadproża, konstrukcja pochylni i schodów, balustrady, zadaszenia 
Wymiary i charakterystyki przyjętych dla poszczególnych elementów stalowych profili - 

zgodnie z rysunkami wykonawczymi konstrukcji i architektury oraz odpowiednimi 
wykazami stali. 

 
1.3.1 Zakres robót objętych specyfikacją 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji mają zastosowanie przy pokrywaniu powłokami 

malarskimi konstrukcji stalowych i obejmują: 
a) przygotowanie powierzchni do malowania, 
b) nanoszenie warstwy gruntu i międzywarstwy, 
c) nanoszenie farb nawierzchniowych, 
d) nanoszenie warstw ogniochronnych. 
Przygotowanie powierzchni do malowania i nanoszenie farby do gruntowania i 

międzywarstwy na nowe elementy ma miejsce w wytwórni, a na budowie, po montażu 
konstrukcji, zachodzi potrzebawykonania tych czynności w miejscach styku i w miejscach 
uszkodzeń w czasie transportu bądź montażu. Ostatnim etapem zabezpieczenia 
antykorozyjnego jest nanoszenie warstw farb nawierzchniowych. 

Zabezpieczeniuantykorozyjnemu podlegają powierzchnie konstrukcji stalowych krat i 
balustrad schodowych; elementy przewidziane do obetonowania nie należy zabezpieczać 
antykorozyjnie. 

 1.4 Określenia podstawowa 
Określenia podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z obowiązującymi polskimi normami i 
Specyfikacji „Wymagania Ogólne”. 
Aklimatyzacja (sezonowanie) powłoki – stabilizacja powłoki malarskiej w celu uzyskania 
przez mą zakładanych właściwości użytkowych. 
Czas przydatności wyrobu do stosowania – czas, w którym materiał malarski po zmieszaniu 
składników nadaje się do nanoszenia na podłoże. 
Farba – wyrób lakierowy pigmentowy, tworzący powłokę kryjącą która spełnia przede 
wszystkim funkcję ochronną. Farba do gruntowania przeciwrdzewna – farba wytwarzająca 
powłoki gruntowe wykazujące 
zdolności zapobiegania korozji metali, dzięki zawartości w powłoce składników hamujących 
procesy korozji podłoża. 
Malowanie nawierzchniowe – naniesienie farby nawierzchniowej na warstwę gruntującą w 
celu uszczelnienia i uodpornienia na występujące w atmosferze czynniki agresywne oraz 
uszkodzenia mechaniczne. 
Punkt rosy – temperatura, w której zawarta w powietrzu para wodna osiąga stan nasycenia. 
Po obniżeniu temperatury powietrza lub malowanego obiektu poniżej punktu rosy następuje 
wykraplanie się wody zawartej w powietrzu. 
Rozcieńczalnik – lotna ciecz dodawana do farby w celu zmniejszenia lepkości do wartości 
przewidzianej dla danego wyrobu. 
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Zabezpieczenie antykorozyjne – wszelkie, celowo zastosowane środki zwiększające 
odporność obiektu lub jego elementu na działanie korozji. 

 1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót 
Roboty powinny być wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i 
poleceniami Inspektora Nadzoru Projektu. Przed przystąpieniem do realizacji robót 
Wykonawca zobowiązany jest do opracowania własnym kosztem i staraniem oraz 
przedstawienia do akceptacji Inspektora Nadzoru n/w dokumentacji: 
 rysunki warsztatowe wraz z podziałem na elementy wysyłkowe do transportu i montażu, 
 wymiary liniowe w tych rysunkach winny być ustalone z dokładnością do 1 mm. Rysunki należy 

sporządzić zgodnie z PN ISO 5261 i PN ISO 52611Ak. Rysunki warsztatowe opracowane przez 
Wykonawcę akceptuje Projektant przed skierowaniem do produkcji (Akceptacja dotyczy wyłącznie 
zgodności przyjętych rozwiązań z założeniami projektu technicznego), 

 projekt technologii spawania zawierający metodę spawania sprzęt i materiały, kolejność wykonania 
spoin przy której występują najmniejsze odkształcenia i naprężenia spawalnicze, pozycje łączonych 
elementów przy spawaniu, sposób prostowania elementów po spawaniu, przygotowanie brzegów 
elementów i rowków do spawania, rodzaje obróbki spoin metody kontroli i badań 

 projekt organizacji budowy uwzględniający wytyczne organizacji budowy oraz sprzęt przewidziany 
do zastosowania przez Wykonawcę i warunki budowy. Do projektu organizacji budowy należy 
projekttransportu technologii montażu oraz projekty rusztowań i innych tymczasowych konstrukcji 
pomocniczych. Projekt ten powinien zagwarantować całkowite bezpieczeństwo ludzi i montowanej 
konstrukcji. 

 projekt technologii zabezpieczeń antykorozyjnych przewidzianych niniejszą Dokumentacją 
Projektową obejmujący: 
 metody przygotowania powierzchni wg PN 70/H 97051, PN 70/H 04652, PN 70/H 04653 
 warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnych zarówno w wytwórni jak i po zmontowaniu 

konstrukcji uwzględniając zagadnienie zabezpieczenia antykorozyjnego styków montażowych 
w trakcie montażu 

 technologię wykonywania zabezpieczeń antykorozyjnych w wytwórni oraz na placu budowy z 
uwzględnieniem różnic w zabezpieczeniu poszczególnych elementów i konstrukcji naprawy 
uszkodzeń powłok w czasie montażu t zabezpieczenia styków i montażowych 

 szczegóły techniczne rozwiązań zabezpieczeń antykorozyjnych poszczególnych elementów 
konstrukcji szczególnie przy dylatacjach i innych elementach wymagających większej 
staranności wymagania w zakresie dozoru wykonywania i kontroli zestawienie materiałów i 
sprzętu do wykonania pokrycia z podziałem na część dotyczącą wykonania konstrukcji i część 
dotyczącą montażu. 

Zgodnie z pkt. E.1.3 PN-b-06200 "Rysunki warsztatowe opracowuje Wykonawca, jeśli w 
kontrakcie nie uzgodniono inaczej. Rysunki sporządza się zgodnie z PN-B-01040. Rysunki 
warsztatowe opracowane przez Wykonawcę akceptuje Projektant przed skierowaniem do 
produkcji." 
Projektanci powinni uzyskać do wglądu w szczególności: 
 Termin przekazania dokumentacji warsztatowej. 
 Termin rozpoczęcia i zakończenia montażu. 
 Terminy odbioru poszczególnych elementów konstrukcji. 
 Plan jakości, w tym głównie procedury i instrukcje procesów specjalnych w szczególności 

spawalniczych i sprężania połączeń śrubowych, wykaz badań kontrolnych, wykaz punktów 
kontrolnych związanych z kontrolą zewnętrzną i odbiorem robót. 

 Projekt montażu. 
 Dokumentację technologiczną robót spawalniczych i zabezpieczeń antykorozyjnych. 
 Dokumentację kontroli jakości. 
Dodatkowo do końcowego odbioru należy przygotować: 
 Deklarację zgodności wg PN-EN 45014. 
Kwalifikacje wykonawcy. 
Konstrukcję zaliczyć można do klasy 2 wg PN-87/M-69009 i zał. A do PN-B-06200. 
Wykonawca konstrukcji stalowej musi być zakwalifikowany do zakładu I lub II grupy  
wg PN87/M-69009. Wytwórnia elementów stalowych winna mieć uprawnienia do 
wykonywania połączeń spawanych klasy 1. Wytwórnia powinna przedstawić odpowiednie 
świadectwo kwalifikacyjne wydane przez Spawalniczą Komisję Kwalifikacyjną. 
Wymagania te dotyczą również firmy przeprowadzającej montaż konstrukcji. 
Materiały. 
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Wszystkie materiały i wyroby powinny mieć zaświadczenie jakości zgodne z PN-EN 45014 i 
PN-H-01107 lub wyniki badań laboratoryjnych potwierdzające wymaganą jakość. Wszystkie 
elementy muszą być trwale oznaczone. Wyroby nie oznaczone nie powinny być stosowane 
na elementy konstrukcji nośnej. 
Do wszystkich wyrobów należy dołączyć dokumenty potwierdzające ich jakość zgodnie z 
odpowiednimi normami a w szczególności: 
 Wyroby hutnicze wg PN-H-01107 
 Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997 wykaz norm tabl. 2 
 Śruby zwykła wg PN-M.-82054-18 
 Śruby sprężające wg PN-M.-82054 potwierdzone atestem dla każdej partii śrub. 
Wytwarzanie. 
Przy wytwarzaniu elementów stalowych należy zachować wszystkie wymagania przynależne 
konstrukcji klasy 2. 
Identyfikacja. 
Każda część konstrukcji i pakiet podobnych części w każdej fazie wytwarzania powinny być 
jednoznacznie określone przez odpowiedni system identyfikacji. Każda część składowa 
powinna być oznaczona trwałym znakiem identyfikacyjnym w sposób nie powodujący jej 
uszkodzenia. Należy uzyskać akceptację Projektanta co do rozmieszczenia znaków 
identyfikacyjnych. System identyfikacji powinien umożliwiać odniesienie protokołów odbiorów 
cząstkowych (materiałów, wyrobów, przygotowania powierzchnia do scalenia, scaleń, 
montażu) do konkretnych elementów konstrukcyjnych. 
Tolerancje wytwarzania. 
Przekroje kształtowników spawanych – odchyłki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.4. 
Elementy i części składowe – odchyłki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.5. 
Środniki i żebra – odchyłki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.6. 
Otwory, wycięcia, krawędzie czołowe - odchyłki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.7. 
Styki i stopy słupów – odchyłki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.8. 
Spawanie. 
Roboty spawalnicze prowadzić pod nadzorem spawalniczym którego organizację, 
kwalifikacje, uprawnienia i zakres odpowiedzialności określono w normach PN-M.-69009 i 
PN-M-69900. 
Części składowe złącza powinny być obrobione i złożone zgodnie z właściwymi normami,  
a w szczególności PN-M.-69011-0-17. 
Wykonanie spawania zgodnie z pkt. 5.4 PN-B-06200. 
Dla spoin czołowych blach węzłowych styków pasów dopuszczalna klasa wadliwości złącza 
R2. Pozostałe złącza klasy minimum R3 wg PN-87/M-69772. 
Wymagane długości badanych obcinków spoin zależą od klasy złącza i należy je określić 
zgodnie  
z wymogami podanymi w normie PN-78/M-69011 (np. dla blach czołowych styków 
śrubowych, sprężanych klasa złącza B, wadliwość 2 - z tabl. 3 minimum 50% długości złącza 
badać metodami nieniszczącymi ). 
Spoiny badać zgodnie z PN-87/M-69772 i PN- 78/M-69011. 
Najszybciej dokonuje się badania spoin aparaturą ultradźwiękową. Badanie taki nie daje 
jednak możliwości rozpoznania rodzaju wady. Dlatego należy prowadzić badania zasadnicze 
metodą ultradźwiękową, a w miejscach gdzie występują wady wykryte tą metodą wykonuje 
się zdjęcia rentgenowskie. Na podstawie radiogramów określa się zgodnie z normą PN-
87/M-69772 wady złączy spawanych. W zależności od wielkości tych wad ich nasilenia i 
jakości ustala się klasę wadliwości złącza. W celu zapobieżenia powstawania wad w 
spoinach należy starannie i na bieżąco kontrolować prace spawalnicze i prowadzić ich 
dziennik. Roboty spawalnicze mogą być prowadzone jedynie przy temperaturze wyższej niż -
5° C, a dla stali niskostopowych przy temperaturze powyżej +5 0 C. Nie wolno prowadzić 
prac spawalniczych podczas deszczu i padającego śniegu. W przypadku spawania ręcznego 
spawacz musi przedstawić świadectwo przeprowadzonej próby. Próba taka powinna 
odbywać się co maksimum dwa lata. Ponadto próby takiej dokonuje się zawsze w przypadku 
zaistnienia przerwy w wykonywaniu robót spawalniczych większej niż 6 miesięcy, jak również 
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gdy stwierdzi się uchybienia w jakości wykonywanych spoin (dlatego musi być prowadzona 
w dzienniku spawów identyfikacja spoiny z jej wykonawcą). 
Połączenia śrubowe. 
Połączenia śrubowe niesprężane - wg pkt 9.6.1 PN-B-06200:1997. 
Połączenia śrubowe sprężane - wg pkt 9.6. PN-B-06200:1997 oraz załącznika C. Połączenia 
sprężane prowadzić metodą kontrolowanego momentu. Siłę sprężającą i momenty 
dokręcenia przyjąć zgodnie z tablicą 11 PN-B-06200. 
Montaż konstrukcji. 
1. Podpory konstrukcji i zakotwienia śrubowe - zgodnie z pkt. 7.4.1 -o- 3 PN-B06200. 
2. Tolerancje usytuowania podpór - tabl. 15 normy j.w. 
2. Tolerancje montażu - tabl. 16 normy j.w. 

 
2. MATERIAŁY 
 

 Wyroby hutnicze wg PN-H-01107 
 Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997 wykaz norm tabl. 2 
 Śruby zwykła wg PN-M.-82054-18 
 Śruby sprężające wg PN-M.-82054 potwierdzone atestem dla każdej partii śrub. Powłoki 

malarskie wg Projektu Wykonawczego 
 Typy materiałów - jak na Rysunkach Wykonawczych. 
 Kotwy wklejane 

 2.1 Akceptowanie użytych materiałów 
Stosowane materiały i wyroby powinny być zgodne z projektem i spełniać wymagania 
Polskich Norm. Wszystkie materiały i wyroby powinny mieć zaświadczenia jakości zgodnie z 
PN-EN 45014 i PN-H 01107 lub wyniki badań laboratoryjnych potwierdzające wymaganą 
jakość. 
Materiały i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych powinny być dobierane 
odpowiednio do wymagań projektowych jeśli w projekcie nie podano inaczej. 
Materiały i wyroby należy przechowywać i konserwować zgodnie z wymaganiami norm i 
warunkami gwarancji jakości i w sposób umożliwiający łatwą i jednoznaczną identyfikację 
każdej dostawy. Wyroby nie oznaczone nie powinny być stosowane na elementy konstrukcji 
nośnej. Akceptacja zgłoszonych w programach wytwarzania t montażu (pkt 5.12 / 5.13) 
dostawców materiałów nie oznacza akceptacji materiałów Wytwórca jest zobowiązany do 
dokumentowania odpowiedniej jakości wszystkich partii materiałów. 

 2.2 Stal konstrukcyjna 
 2.2.1 Gatunki stali konstrukcyjnej. 

Do wytwarzania konstrukcji stalowych nalepy używać stal zgodnie z PN 901 B 03200. Inne 
gatunki stali (np. pochodzące z importu) mogą być zastosowane przez Wytwórcę za zgodą 
Inspektora Nadzoru Projektu jeśli posiadają Aprobatę Techniczną ITB. 
Elementy konstrukcyjne powinna spełniać ponadto wymagania określone w normach 
przedmiotowych: 
 dla blach uniwersalnych i grubych wy PN-83/H-92120 PN 79/H-92146 i PN-B3/H-92203, 
 dla blach żeberkowych wg PN 73/H 92127, 
 dla walcówki, prętów i kształtowników wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001, 
 dla kątowników równoramiennych wg PN-81/H-93401, 
 dla kątowników równoramiennych wg PN-81/H 93402, 
 dla ceowników PN-86/H 93403, 
 dla teowników wg PN-55/H-93406, 
 dla dwuteowników wg PN-801 H-93407, 
 dla lin PN-68/M-80201. 

 2.3 Łączniki i materiały spawalnicze. 
Zamówienia na łączniki i materiały spawalnicze składa Wytwórca stalowej konstrukcji u 
zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru Projektu Wytwórców tych materiałów. Na 
Wytwórcy konstrukcji ciąży obowiązek egzekwowania od dostawców i przechowywania 
atestów potwierdzających spełnienie wymagań postawionych w normie przedmiotowej 
dotyczącej danego wyrobu lub materiału. Atesty muszą być przedstawione wraz z dostawą 
każdej partii łączników i materiałów spawalniczych. 
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Badania, które warunkują wystawienie atestów Wytwórca łączników lub materiałów 
spawalniczych przeprowadza na własny koszt. Materiały pochodzące z zapasów Wytwórcy 
konstrukcji powinny być atestowane w zakresie ustalonym przez Inspektora Nadzoru 
Projektu na koszt własny Wytwórcy konstrukcji. 
Spełnione muszą być wymagania norm przedmiotowych: 
PN-M-82054 (PN-IM-82054) Śruby, wkręty i nakrętki 
PN-M-82101 (PN-85/M-82101) Śruby ze łbem sześciokątnym 
PN-M-82105 (PN-85/M-82105) Śruby ze łbom sześciokątnym z gwintem na całej długości 
PN-M-82002 (PN- 771 M-82002) Podkładki - Wymagania i badania 
PN-M-82005 (PN- 781 M-82005) Podkładki okrągłe zgrubne 
PN-M-82039 (PN-831 M-82039) Podkładki okrągłe do połączeń sprężanych 
PN-M-82144 (PN-86IM-82144) Nakrętki sześciokątne 
PN-M-82171 (PN-831 M-82171) Nakrętki sześciokątne powiększone do połączeń 
sprężanych 
PN-M-09355 (P N-731 M-09350) Topniki do spawania i napawania łukiem krytym 
PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali 
PN-M-80430 (PN 91/M-69430) Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawania i 
napawania. 
Ogólne wymagania i badania: 
PN-M-69433 (PN-881 M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali 
niskowęglowych i stali niskostopowych o podwyższonej wytrzymałości 
PN-M 89434 (PN- 741 M-89434) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych 
przeznaczonych do pracy w podwyższonych temperaturach Wytwórca powinien 
przestrzegać okresów ważności stosowania elektrod według gwarancji dostawcy. 
Łączniki powinny być przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z 
zapewnieniem ochrony przed korozją i w sposób umożliwiający segregację na poszczególne 
asortymenty. Materiały spawalnicze należy przechowywać ponad podłogą w suchych, 
przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. Łączniki i materiały spawalnicze 
przeznaczone do wytworzenia określonej stalowej konstrukcji powinny być oddzielone od 
pozostałych. 

 2.4 Rodzaje materiałów antykorozyjnych 
Materiałami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji 
stalowej według zasad niniejszej specyfikacji są: 
do gruntowania: 2x – farba ftalowa do gruntowania przeciwrdzewna miniowa 60% 
do malowania nawierzchniowego: 2x – farba ftalowa nawierzchniowa ogólnego stosowania 
Dopuszcza się zastosowanie innych materiałów o parametrach nie gorszych niż w/w. 
Podczas przygotowania produktu należy ściśle stosować się do zaleceń producent i danych 
zawartych w kartach technicznych poszczególnego produktu oraz przestrzegać warunków 
jego użycia. Na każdym opakowaniu dostarczonej farby muszą być wszystkie napisy po 
polsku. Farby należy przechowywać w warunkach i okresach czasu określonych przez 
producenta. 
Należy ściśle przestrzegać i kontrolować podane przez producenta warunki mieszania i 
czasy przydatności do użycia po zmieszaniu, Na pojemniku ze zmieszaną farbą musi być 
umieszczona na widocznym miejscu data przydatności farby do użycia. 

 2.3 Składowanie materiałów 
Wyroby lakierowe należy przechowywać w magazynach zamkniętych, stanowiących 
wydzielone budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadające przepisom dotyczącym 
magazynów materiałów łatwo palnych zgodnie z normą PN-89/C-81400. 
Temperatura wewnątrz pomieszczeń magazynowych powinna wynosić od +4 do +25°C. 
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3. SPRZĘT 
3.1 Wytwórca konstrukcji w programie wytwarzania (pkt 5.1.2 ) i Wykonawca w programie 

montażu (pkt 5.1.3) obowiązani są do przedstawienia Inspektora Nadzoru Projektu do 
akceptacji wykazy zasadniczego sprzętu. Inspektora Nadzoru Projektu jest uprawniony do 
sprawdzenia czy urządzenia dźwigowe posiadają ważne świadectwa wydane przez Urząd 
Dozoru Technicznego. 

Wykonawca na żądanie Inspektora Nadzoru Projektu jest zobowiązany do próbnego użycia 
sprzętu w celu sprawdzenia jego przydatności. Sprawdzenie powinno odbywać się w 
obecności przedstawiciela Inspektora Nadzoru Projektu. 

 3.2 Sprzęt do czyszczenia konstrukcji 
Czyszczenie konstrukcji należy przeprowadzać mechanicznie urządzeniami dowolnego typu, 
zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. Sprzęt do czyszczenia oraz przedmuchiwania 
lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewniać strumień odoliwionego i 
suchego powietrza. 

 3.3 Sprzęt do malowania 
Nanoszenie farb należy wykonywać zgodnie z kartami technicznymi produktów, instrukcjami 
nakładania farb dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi się przede 
wszystkim do metod aplikacji i parametrów technologicznych nanoszenia. Podane w kartach 
technicznych typy pistoletów i pomp nie mają charakteru obligatoryjnego i mogą być 
zastąpione sprzętem o zbliżonych właściwościach technicznych dostępnym w kraju. Rodzaj 
użytego sprzętu powinien być zaakceptowany przez Inspektora. Prawidłowe ustalenie 
parametrów malowania należy przeprowadzać na próbnych powierzchniach i uzyskać 
akceptację Inspektora. 
4. TRANSPORT 

 4.1 Transport zewnętrzny (od dostawcy na miejsce budowy). 
Załadunek, transport, rozładunek i składowanie wyrobów ze stali konstrukcyjnej powinny 
odbywać się tak aby powierzchnia stali była zawsze czysta, wolna zwłaszcza od substancji 
aktywnych chemicznie i zanieczyszczeń mogących utrzymywać wilgoć. 
Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny być utrzymywane w stanie suchym i składowane nad 
gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest długotrwałe składowanie stali 
niezabezpieczonych przed opadami. Wyroby ze stali konstrukcyjnej muszą posiadać 
oznaczenia i cechy zgodnie z PN 731 H 01102. Oznaczenia i cechy muszą być zachowane 
w całym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobów nalepy przenieść 
oznaczenia na części pozbawione oznaczeń. 
Konstrukcja powinna być wysyłana w kolejności uzgodnionej z wykonawcą montażu. 
Konstrukcja przed wysyłką powinna być zabezpieczona przed korozją. Przy transporcie 
koleją lub środkami drogowymi należy dostosować się do ograniczeń wymiarowych 
narzuconych głownie zdolnościami załadunkowymi środków transportowych. 
W transporcie kolejowym zasadnicze wymiary elementów wysyłkowych powinny być 
następujące: 
 największa długość 18,0m 
 największa szerokość 3,0m 
 największa wysokość 3,23m 
 masa do 20,0t. 
Od tych wymiarów dopuszcza się wyjątkowo pewne odchylenia np. przy długości elementu 
mniejszej od 18,0 m jego wysokość może być 3,55 m, przy długości mniejszej od 16,0 m 
wysokość może wynieść 3,80 m. Elementy cięższe mogą być przewożone na dwóch 
wagonach lub na wagonach specjalnych. 
W transporcie drogowym zasadnicze wymiary elementów wysyłkowych powinny być 
następujące: 
 największa długość 11,0m, 
 największa szerokość 2,5m, 
 największa wysokość 2,5m, 
 masa 20,0t. 
Dopuszczalne odchylenia długość elementu transportowanego drogami prostymi bez łuków 
może być do 18,0 m wysokość elementu, na przyczepach specjalnych może być do 3,10 m 
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Wszystkie elementy konstrukcji powinny być ładowane na środki transportu w ten sposób 
aby mogły być transportowane i rozładowywane bez powstania nadmiernych naprężeń 
deformacji lub uszkodzeń. Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej 
będzie eksploatowana. Ze względu na łatwość ich uszkodzenia szczególnie chronione 
muszą być elementy styków montażowych. Ze względu na możliwość wyboczenia we 
wszystkich rodzajach konstrukcji należy odpowiednio usztywnić elementy wiotkie na czas 
załadunku i transportu. Drobne elementy takie jak blachy nakładkowe czy blachy stanowiące 
połączenia muszą być jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania 
przy pomocy śrub montażowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak śruby, podkładki, 
nakrętki, czy drobne blachy powinny być przewożone w zamkniętych pojemnikach. Dźwigary 
powinny być transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna być zachowana we 
wszystkich fazach transportu i montażu konstrukcji. W pewnych przypadkach mogą być one 
transportowane w innej pozycji jeśli będą odpowiednio zabezpieczone przed utratą 
stateczności i innymi uszkodzeniami. Inspektor Nadzoru w razie potrzeby może żądać 
wykonania odpowiednich obliczeń. Sposób mocowania elementów musi wykluczyć 
możliwość przemieszczenia, przewrócenia lub zsunięcia się ich w czasie transportu. 
Przewożone elementy powinny być załadowane w ten sposób aby nie przekraczały żadnej z 
odpowiednich skrajni ustalonych przez normy. 
Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczenia któregokolwiek z wymiarów skrajni lub 
dopuszczalnych ciężarów pojazdów nalepy uzyskać zgodę DODP i Zarządów Drogowych w 
miastach prezydenckich przez których tereny przechodzi trasa przejazdu. Konwój 
przewożący części nad wymiarowe konstrukcji powinien być oznakowany i poprzedzony 
przez oznakowany samochód pilotujący. 

 4.2 Transport wewnętrzny, załadunek i wyładunek 
Urządzenia transportowe stosowane w transporcie wewnętrznym i przeładunkach powinny 
być sprawne oraz bezpieczne. W celu zapewnienia pełnego bezpieczeństwa obsługa tych 
urządzeń powinna być pouczona o ich działaniu o posługiwaniu się nimi oraz o zachowaniu 
się w ich pobliżu na co nalepy uzyskać pisemne potwierdzenie pracowników. Prędkość 
poziomego przemieszczania ładunków powinna być umiarkowana (ok 5 km/h). Elementy 
konstrukcji powinny być należycie ułożone i przymocowane do środka transportowego aby 
nie dopuście do ich zsunięcia się lub zmiany położenia. Elementy wiotkie należy usztywniać 
aby nie dopuścić do odkształceń i uszkodzeń. Za pomocą żurawia należy przenosić 
konstrukcję co najmniej 1,0m nad przedmiotami znajdującymi się na drodze 
przemieszczania. Podnoszenie elementów przy ukośnym ułożeniu liny zawiesia jest 
niedopuszczalne. Od powyższej zasady można odstąpić pod warunkiem przeprowadzenia 
obliczeń sprawdzających wytrzymałość i stateczność żurawia. W celu zachowania 
bezpieczeństwa podnoszoną konstrukcję należy kierować linami zaczepionymi do niej i 
obsługiwanymi z odpowiednio odległego miejsca. 

 4.3 Odbiór konstrukcji po rozładunku 
Podczas odbioru po rozładunku należy sprawdzić czy elementy konstrukcyjne są kompletne i 
odpowiadają założonej w Dokumentacji Projektowej geometra. Dopuszczalne odchyłki nie 
powinny przekraczać odchyłek podanych w pkt 4.7 PN-B-06200. Jeżeli Zamawiający zawarł 
oddzielnie umowy na: 
 wytworzenie konstrukcji, 
 montaż konstrukcji na miejscu budowy, 
z różnymi podmiotami gospodarczymi wówczas Wykonawca montażu musi dokonać odbioru 
konstrukcji po rozładunku i naprawieniu uszkodzeń powstałych w transporcie. Odbiór 
powinien być dokonany w obecności przedstawiciela Inspektora Nadzoru i powinien być 
przez Inspektora Nadzoru Projektu zaakceptowany. Wytwórca konstrukcji powinien 
dostarczyć wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytworzone, a także wszystkie 
elementy stalowe które będą użyte na miejscu budowy np. komplet śrub. Z dostawy 
wyłączone są farby i materiały spawalnicze których stosowanie jest ograniczone okresami 
gwarancji. 

 4.4 Likwidacja uszkodzeń transportowych 
Jeśli usuwanie odchyłek i uszkodzeń Inspektor Nadzoru uzna za konieczne to Wytwórca 
przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram 
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usuwania odchyłek. Inspektor Nadzoru może zastrzec jakich prac nie można wykonywać bez 
obecności przedstawiciela Inspektora Nadzoru. Koszt prac ponosi Wytwórca konstrukcji a do 
ich wykonania powinien przystąpić tak szybko jak jest to możliwe ze względów technicznych. 
Po zakończeniu prac Wykonawca montażu dokonuje odbioru w obecności przedstawiciela 
Inspektora Nadzoru. Jeśli po prostowaniu (usuwaniu odchyłek) występują pęknięcia lub inne 
uszkodzenia element (lub jego część) zostaje zdyskwalifikowany. 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1 Warunki ogólne 
5.1.1 Program montażu i scalania konstrukcji na miejscu budowy 
Rozpoczęcie robót może nastąpić po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora Nadzoru 

programu montażu. Program sporządzany jest przez Wykonawcę montażu. Program 
powinien zawierać protokół odbioru konstrukcji od Wytwórcy oraz: 

harmonogram terminowy realizacji, 
informację o personelu kierowniczym i technicznym Wytwórcy, 
formację o obsadzie tych stanowisk robotniczych na których konieczne jest udokumentowanie 

kwalifikacji, 
projekt montażu, 
sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji jeśli podczas montażu będzie ona podpierana w innych 

punktach niż przewiduje to Dokumentacja Projektowa, 
informacje o podwykonawcach, 
informacje o podstawowym sprzęcie montażowym przewidzianym do realizacji zadania, 
 projekt technologii spawania (jeśli występuje), 
 sposób zapewnienia badań ujętych w Specyfikacji, 
 informacje o sposobie zapewnienia bezpieczeństwa osób które mogą znaleźć się w obszarze prac 

montażowych, 
 inne informacje żądane przez Inspektora Nadzoru Projektu. 

 5.1.2 Akceptowanie stosowanych technologii 
Jeśli jakaś z czynności technologicznych nie jest określona jednoznacznie w Dokumentacji 
Projektowej lub zachodzi konieczność zmiany technologii Wykonawca musi uzyskać 
akceptację Inspektora Nadzoru Projektu. 

 5.1.3 Kontrola wykonywanych robót 
Inspektora Nadzoru Projektu jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynności 
kontrolnych badawczych i odbiorców częściowych na czas których należy przerwać roboty. 
W zależności od wyniku badań Inspektor Nadzoru podejmuje decyzję o kontynuowaniu 
robót. 

 5.2 Montaż i scalanie konstrukcji na miejscu budowy 
 5.2.1 Składowanie konstrukcji na placu budowy 

Obowiązkiem Wykonawcy montażu jest przygotowanie placu składowego konstrukcji i 
udostępnienie go Wytwórcy by mógł dokonać rozładunku dostarczonej konstrukcji i usunąć 
ew. uszkodzenia powstałe w transporcie. Konstrukcję na placu budowy należy układać 
zgodnie z projektem technologii montażu uwzględniając kolejność poszczególnych faz 
montażu. Konstrukcja nie może bezpośrednio kontaktować się z gruntem lub wodą i dlatego 
należy ją układać na podkładkach drewnianych lub 
betonowych (np. na podkładach kolejowych). Sposób układania konstrukcji powinien 
zapewnić jej stateczność i nieodkształcalność, dobre przewietrzenie elementów 
konstrukcyjnych, dobrą widoczność oznakowania elementów składowych, zabezpieczenie 
przed gromadzeniem się wód opadowych śniegu zanieczyszczeń DTP. 
W miarę możliwości nalepy dążyć do tego aby dźwigary i belki były składowane w pozycji 
pionowej (takiej jak w konstrukcjach) podparte w węzłach. W przypadku składowania w innej 
pozycji niż pionowa lub przy innym podparciu niż podano w projekcie montażu wymagane są 
obliczenia sprawdzające stateczność i wytrzymałość. 

 5.2.2 Przemieszczanie elementów konstrukcji do ostatecznego ich 
położenia 

Elementy składowane na placu budowy muszą być transportowane do miejsca wbudowania 
w sposób gwarantujący jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy 
dźwigów muszą być podnoszone przy użyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad 
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bezpieczeństwa (próbne uniesienie na wysokość 20 cm, brak przeszkód na drodze 
transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana załoga). 
Wszelkie uszkodzenia elementów powstałe w czasie transportu wewnętrznego musza być 
ocenione przez Inspektora Nadzoru i w razie konieczności element musi być zastąpiony 
nowym na koszt Wykonawcy robót. 

 5.2.3 Wykonanie połączeń tymczasowych 
Konstrukcje całkowicie spawane muszą być scalone wg projektu montażu i projektu 
technologu spawania zawierającego plan spawania. Spawane styki montażowe mogą być 
wykonane przy zapewnieniu warunków przewidywanych w projekcie technologii spawania a 
szczególnie przy odpowiedniej temperaturze wilgotności oraz osłonięcia od wiatrów. 

 5.2.4 Wykonanie połączeń stałych na miejscu budowy. 
Połączenia spawane Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszą być 
przewidziane w Dokumentacji Projektowej. Jeśli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych 
spoin lub spoin pomocniczych (włączając w to spoiny szczepne) musi być to zaakceptowane 
przez Inspektora Nadzoru Projektu wpisem do Dziennika Budowy. Spawanie nie 
przewidzianych w Dokumentacji Projektowej uchwytów montażowych (uszy) do podnoszenia 
lub zamocowań wymaga zgody Inspektora Nadzoru Projektu. Inspektor Nadzoru może 
zażądać wykonania obliczeń sprawdzających skutki przyspawania uchwytów montażowych. 
Spawanie należy prowadzić zgodnie z wymaganiami PN B-06200 . robota spawalnicze na 
obiekcie prowadzić można w temperaturach powyżej 5° C. Każda spoina konstrukcyjna musi 
być oznakowana przez wykonującego ją spawacza jego marką. Wszystkie spoiny po 
wykonaniu podlegają badaniu ocenie jakości i odbiorowi. Końcowe badania spoin powinny 
być przeprowadzane nie wcześniej jak po upływie 96 godzin po ich wykonaniu. Badania 
spoin polegające na oględzinach i makroskopowych badaniach nieniszczących prowadzi 
przedstawiciel Inspektora Nadzoru Projektu osobiście. Koszty badań radiograficznych i 
ultradźwiękowych ponosi Wykonawca, a wykonywać je mogą jedynie laboratoria 
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. 
Badania potwierdzające jakość robót spawalniczych prowadzić nalepy według norm 
podanych w p. 10 0-ST. Wytwórca zobowiązany jest gromadzić pełną dokumentację badań 
w postaci radiogramów i protokołów i przekazać ją Inspektorowi Nadzoru podczas odbioru 
ostatecznego konstrukcji. 
Połączenia na śruby 
O ile nie jest określone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytwórni wykonywanie 
otworów i ich rozwiercanie do ostatecznego wymiaru nalepy wykonać podczas ostatecznego 
montażu. 
Konstrukcji. Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub stożkowe) powinny być 
prostopadłe do elementu. Rozwiertaki i wiertła powinny być w miarę możliwości prowadzone 
mechanicznie. Złe rozmieszczenie otworów dyskwalifikuje element. 
Wiercenie i rozwiercanie może być wykonywane tylko przy pomocy urządzeń obrotowych. 
Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym przymocowaniu go na 
właściwym miejscu. Wszystkie części muszą być starannie dociśnięte w czasie wiercenia. 
Źle wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny być naprawiane przez spawanie, 
chyba że jest to dozwolone przez Inspektora Nadzoru Projektu. Szczelność połączenia za 
pomocą śrub i trzpieni montażowych powinna być taka aby szczelinomierz grubości 0,2 mm 
nie mógł wejść miedzy powierzchnie łączone głębiej niż na 20mm. Długość śruby powinna 
być taka aby gwint śruby pracujący na docisk i ścinanie (w połączeniach zwykłych i 
pasowanych) nie wchodził głębiej w otwór łączonej części niż na 2 zwoje. Nakrętka i łeb 
śruby powinny bezpośrednio lub poprzez podkładki dokładnie przylegać do powierzchni 
łączonych elementów. 

 5.4. Zabezpieczenie antykorozyjne po montażu 
Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozją wykonywane jest w Wytwórni 
gdzie wykonuje się wszystkie warstwy powłoki zabezpieczającej przed korozją z 
wyłączeniem ostatniej warstwy nawierzchniowej. Wykonawca zapewni nałożenie ostatniej 
powłoki malarskiej po wykonaniu wszystkich poprawek gruntowania. Poprawki i warstwę 
końcową nalepy wykonywać na elementach odczyszczonych osuszonych w dzień bez 
opadów i przy temperaturze konstrukcji powyżej 10°C. 
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Dopuszcza się wykonywanie prac malarskich w warunkach zimowych pod warunkiem 
zapewnienia odpowiedniej temperatury malowania i schnięcia farby pod zadaszeniem. W 
każdym przypadku Wykonawca uzyska wcześniejszą zgodę Inspektora Nadzoru na 
wykonanie ostatecznej powłoki malarskiej. 

 5.4.1.Przygotowanie powierzchni do malowania 
Powierzchnie przewidziane do malowania należy oczyścić. Oczyszczenie polega na 
usunięciu z powierzchni stalowych zanieczyszczeń w postaci zgorzeliny, rdzy, tłuszczów, 
smarów, kurzu, pyłu, wilgoci i resztek z procesu spawania. Podstawową czynnością jest 
usunięcie zgorzeliny i rdzy, co należy wykonać przy pomocy metody strumieniowo-ściernej 
(piaskowanie lub śrutowanie). Przedtem należy jednak usunąć z powierzchni konstrukcji 
zanieczyszczenia organiczne (tłuszcze, smary) - zaleca się używanie do tego celu 
rozcieńczalników, dopuszczając używanie innych środków o podobnej skuteczności. Należy 
stosować takie parametry obróbki strumieniowo-ściernej, żeby uzyskać chropowatość 
powierzchni RY5 (R,) = 25 - 27µm. 
Pył i kurz należy usunąć z oczyszczonych powierzchni bezpośrednio przed malowaniem przy 
pomocy szczotek z włosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego, 
odoliwionego powietrza bądź przy pomocy odkurzaczy przemysłowych. 
W miejscach spoin w celu usunięcia topnika po spawaniu, wyprysków i wygładzania ostrych 
krawędzi należy wykonać szlifowanie. 
Przygotowanie powierzchni stali do malowania musi być zgodne z PN-70/H-97051, 
(przewiduje się, w krótkim czasie zastąpienie tej normy przez normę PN-ISO/850 1 i 
wówczas należy stosować się do wymagań normy ISO, a ocena przygotowania powierzchni 
do malowania zgodna z PN-707H-97052). 
Oczyszczone powierzchnie należy pokryć farbą do gruntowania nie później niż po upływie 3 
godzin od czyszczenia. Wymagane jest oczyszczenie powierzchni do l-go stopnia czystości 
wg PN- 70/H97050 co jest równoważne Sa 3 wg ISO 8501-1, dopuszcza się jednakże Sa 2 
III wg ISO 8501-1 tzn. lepiej niż 2-gi stopień wg PN-70/H97050. Sposób czyszczenia 
pozostawia się do uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantować uzyskania 
wymaganego stopnia czystości i być zaakceptowany przez Inspektora. Inspektor ma prawo 
dokonania odbioru oczyszczonych powierzchni i wyrażenia zgody na nanoszenie powłoki 
malarskiej. 

 5.4.2. Nanoszenie powłok malarskich 
Nanoszenie farb należy wykonywać zgodnie z kartami technicznymi produktów. Inspektor 
może zarządzić wykonanie próbnych powłok malarskich na wytypowanych fragmentach 
konstrukcji w celu oceny ich jakości, przyczepności do podłoża, bądź przydatności 
zaproponowanych przez Wykonawcę technik nanoszenia powłok i eliminacji technik 
niegwarantujących odpowiedniej jakości robót. 

 5.4.2.1. Warunki wykonywania prac malarskich 
Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a także 
temperatura i wilgotność względna powietrza powinny odpowiadać warunkom podanym w 
kartach technicznych poszczególnych produktów. Zwraca się uwagę na zróżnicowaną 
tolerancję poszczególnych produktów, na wilgotność powietrza oraz temperaturę powietrza i 
malowanej konstrukcji. 
Nie wolno prowadzić robót malarskich w czasie deszczu, mgły i w czasie występowania rosy 
-temperatura powinna być wyższa o co najmniej 2°C od temperatury punktu rosy. Nie wolno 
nanosić powłok malarskich na nasłonecznione elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze 
(4° Beauforta). Najodpowiedniejsza temperatura wynosi 15-25°C. 
Należy przestrzegać warunku, by świeża powłoka malarska była nie narażona w czasie 
schnięcia na działanie kurzu i deszczu. 
Należy przestrzegać czasu schnięcia poszczególnych warstw. 

 5.4.2.2. Przygotowanie materiałów malarskich oraz sprzętu 
Przed użyciem materiałów malarskich należy sprawdzić ich atesty jakości, termin 
przydatności do aplikacji. Inspektor może zalecić wykonanie badań kontrolnych, wybranych 
lub pełnych, przewidzianych w zestawie wymagań dla danego materiału i wg metod 
przewidzianych w odpowiednich normach. 
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Każdy materiał powłokowy należy przygotowywać do stosowania ściśle wg procedury 
podanej we właściwej dla danego materiału karcie technicznej. W ogólnym ujęciu na 
procedurę tą składają się: mieszanie zawartości poszczególnych opakowań w celu jej 
ujednolicenia, mieszanie ze sobą w określonych proporcjach i określony sposób 
poszczególnych składników (opakowań), dodawanie rozcieńczalnika o rodzaju i w ilościach 
dostosowanych do metody aplikacji (i ewentualnie do temperatury otoczenia). 
Zaleca się używanie mieszadeł mechanicznych. 
Zwraca się uwagę, że wytypowane w niniejszej specyfikacji farby są chemoutwardzalne i w 
związku z tym mają ograniczoną żywotność po wymieszaniu składników. Dlatego należy 
bezwzględnie przestrzegać zużywania całej przygotowanej do stosowania ilości farby w 
okresie, w którym zachowuje ona swoją żywotność. 
Sprzęt do malowania (pistolety natryskowe, pompy, węże, pędzle) należy myć bezpośrednio 
po życiu stosując rozcieńczalniki zalecane przez producentów farb. 

 5.4.2.3. Gruntowanie i nakładanie między warstwy 
Farby do gruntowania należy nanosić w sposób określony w kartach technicznych 
odpowiadający tym farbom. Grunty wysoko cynkowe należy nanosić w warstwach o grubości 
(po wyschnięciu) od 50 do 75 µm. 
Nanoszenie następnej warstwy - międzywarstwy może się odbywać po upływie wymaganego 
podanego przez producenta dla danego gruntu czasu do nakładania następnej powłoki. 
Czas ten zależy głównie od temperatury i wilgotności w zależności od stosowanych 
preparatów. 

 5.4.2.4. Nanoszenie farb nawierzchniowych 
Farby nawierzchniowe należy nanosić na konstrukcje już pokryte gruntem i międzywarstwą. 
Powierzchnia nowych elementów po transporcie i składowaniu musi zostać oczyszczona. 
Jeżeli został przekroczony okres jaki producent farb przewiduje pomiędzy nakładaniem 
międzywarstwy a nakładaniem nawierzchniowej farby należy przeprowadzić zalecane przez 
niego przygotowanie powierzchni np. przez umycie powierzchni odpowiednim 
rozcieńczalnikiem. Farby nawierzchniowe należy nanosić w sposób określony w kartach 
technicznych, odpowiadających tym farbom. Farby nawierzchniowe należy nakładać w 
warstwach o grubości na sucho co najmniej 50µm. 

 5.4.2.5. Malowanie konstrukcji w miejscach styku 
Malowanie spoin po ich wykonaniu wymaga bardzo starannego oczyszczenia przylegających 
powierzchni stalowych. Szwy spawalnicze należy wyrównać przez oszlifowanie i natychmiast 
po oczyszczeniu nałożyć warstwę farby do gruntowania, a następne warstwy nanosić wg 
zasad niniejszej specyfikacji. 

 5.4.3. Użytkowanie powłok malarskich 
Konstrukcjom zagruntowanym należy w czasie ich składowania zapewnić odpowiednie 
warunki, chroniąc od opadów atmosferycznych, kurzu i brudu. Powłoki malarskie winny być 
chronione w czasie transportu elementów przez odpowiednie przekładki z gumy lub filcu, a 
elementy muszą być odpowiednio mocowane. Elementy konstrukcyjne powinny być 
zaopatrzone w uchwyty ułatwiające załadunek i rozładunek. Nie dopuszcza się składowania 
elementów konstrukcji bezpośrednio na ziemi, winny być składowane na podkładach z 
drewna, stali lub betonu, co najmniej 300mm nad poziomem terenu. Elementy zagruntowane 
można transportować po całkowitym wyschnięciu powłoki.  

 5.5 Warunki dotyczące bezpieczeństwa i higieny pracy. 
Prace związane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzają duże zagrożenie 
dla zdrowia pracowników, należy więc przestrzegać poniższych zaleceń odnośnie 
wykonywanych prac: 
czyszczenie strumieniowo-ścierne winno odbywać się w zamkniętych pomieszczeniach 
obsługiwanych z zewnątrz. Gdy odbywa się ono z udziałem pracownika, to należy go 
zaopatrzyć w pyłoszczelny skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza. Przy 
śrutowaniu pracownik winien mieć kask dźwiękochłonny, a przy czyszczeniu szczotkami 
okulary ochronne. 
Przy pracach związanych z transportem, przechowywaniem i nakładaniem materiałów 
malarskich należy przestrzegać zasad higieny osobistej, a w szczególności nie 
przechowywać żywności i ubrania w pomieszczeniach roboczych i w pobliżu stanowisk 
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pracy, nie spożywać posiłków w miejscach pracy, ręce myć w przypadku zabrudzenia farbą 
tamponem zwilżonym w rozcieńczalniku, a po jego odparowaniu wodą z mydłem, skórę rąk i 
twarzy posmarować przed pracą odpowiednim kremem ochronnym. 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
6.1. Obowiązki Wykonawcy 
Wykonawca ma obowiązek prowadzić kontrolę jakości niezależnie od działań kontrolnych 

Inspektora Nadzoru. 
6.2 Odbiory częściowe 
Harmonogramy odbiorów częściowych sporządza Inspektor Nadzoru po zapoznaniu 

się z programem wytwarzania konstrukcji. 
Harmonogramy stanowią integralną część akceptacji programów. Sposób i zakres 

odbiorów częściowych opisane są w pkt. 5 niniejszej Specyfikacji prowadzonych 
przez siebie robót. 

6.3 Zakres kontroli jakości robót 
Zakres kontroli jakości robót obejmuje na etapie wstępnym. 
Weryfikację jakości prac warsztatowych kontroli jakości w wytwórni kwalifikacji wytworni i jej personelu. 
Pomiary geometrii i sprawdzenie odchyłek pojedynczych elementów 
Badanie wzrokowe połączeń spawanych 
Kontrola wzrokowa i kontrola grubości powłok malarskichJakość łączników. 
W razie negatywnego wyniku oceny wzrokowej spoin Wykonawca wykona badania 

ultradźwiękowe spoin. Po zakończeniu montażu i malowania następuje: 
sprawdzenie ogólnej geometrii ustroju,sprawdzenie połączeń montażowych w szczególności połączeń 

sprężanych,sprawdzenie wykończenia zakotwień,końcowy pomiar powłok malarskich. 
 6.4 Sprawdzenie jakości materiałów malarskich. 

Ocena materiałów malarskich powinna być oparta na atestach producenta. Producent jest 
zobowiązanych przedstawić odbiorcy orzeczenie kontroli o jakości wyroby, a na życzenie 
odbiorcy farb do gruntowania zaświadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badań 
pełnych danego materiału. 

 6.5 Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania. 
Ocenę przygotowania powierzchni stali do malowania przeprowadza się w oparciu o PN- 
70/H-97052 oraz wymagania zawarte w kartach technicznych produktów wymienionych w 
niniejszej Specyfikacji. Polega ona na wizualnej ocenie stopnia czystości i chropowatości 
powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzchni (suchość, brak zapyleń i zanieczyszczeń 
olejami i smarami, brak rdzy nalotowej). Ocenę przeprowadza się bezpośrednio po 
przygotowaniu powierzchni, jednak nie później niż po 3 godzinach oraz dodatkowo 
bezpośrednio przed malowaniem. Ocenę wymaganego stopnia czystości przeprowadza się 
w oparciu o PN-70/H-97050. 

 6.6 Kontrola jakości powłok malarskich. 
Kontrola nakładania powłok malarskich winna przebiegać pod kątem poprawności użytego 
sprzętu, techniki nakładania materiału malarskiego i stosowanych parametrów 
technologicznych oraz przestrzegania zaleceń dotyczących warunków pogodowych i 
zabezpieczających świeżo wykonanych powłok, a także przestrzegania czasu schnięcia i 
aklimatyzacji powłok. 
Inspektor może zalecić pomiar w czasie malowania grubości mokrych powłok 
poszczególnych warstw wg PN83/C-81545. 
Sprawdzeniu podlega liczba wykonywanych warstw powłok malarskich. 

 6.7 Sprawdzenie jakości wykonanych powłok. 
Ocenę wykonanych powłok wykonuje się po zagruntowaniu przed wysyłką elementów 
konstrukcji na budowę oraz po wykonaniu warstw nawierzchniowych. Ocenę dokonuje się 
pod kątem grubości, porowatości i przyczepności pokrycia oraz wyglądu powłoki malarskiej. 
Badania przeprowadza się na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powłokach. 
Grubość powłoki winna być zgodna z projektowaną. Mierzy się ją przy pomocy metod 
nieniszczących, przy pomocy przyrządów magnetyczno - indukcyjnych, zgodnie z PN-74/C-
81515 lub innych zapewniających dokładność + 10%. Pomiar należy wykonać w co najmniej 
7 punktach konstrukcji, a za wynik ostateczny pomiaru należy przyjąć średnią arytmetyczną 
wyników uzyskanych z 5 pomiarów, po odrzuceniu 2 najwyższych odczytów z 7 pomiarów. 
Średnia ta nie może wynosić mniej niż 90% grubości ustalonej dla danej powłoki. Dodatkowo 
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zgodnie z normą BS 5493:1977, wymaga się aby nie było odczytów grubości niższych niż 
75% grubości nominalnej. Badanie porowatości należy przeprowadzić za pomocą poroskopu 
wg PN-68/C-81544. Badanie przyczepności pokryć malarskich należy przeprowadzić wg PN-
80/C-81531. 
Powłoka uszkodzona w miejscach wykonywania oznaczeń powinna być naprawiona 
(pędzlem z zastosowaniem farb wg niniejszej Specyfikacji). Ocenę wyglądu dokonuje si.ę 
nieuzbrojonym okiem przy świetle dziennym lub sztucznym o mocy 100W z odległości 30-40 
cm od powierzchni. Warstwy gruntowe nie powinny mieć pomarszczeń i zacieków oraz 
wygląd matowy. 
Warstwy nawierzchniowe powinny mieć powierzchnię gadką bez pomarszczeń, zacieków i 
chropowatości. Powłoka nie może odstawać od podłoża i mieć wtrącenia ciał obcych. 
7. OBMIAR ROBÓT 

 7.1 Wymagania ogólne dotyczące obmiaru robót. 
Ilości przewidywanej stali profilowej zestawiono w Przedmiarze Robót w którym w każdej 
pozycji uwzględniono dodatki na wykonanie spoin oraz styki montażowe. Ilości 
przewidywanego materiału dla konstrukcji dachowej zestawiono w Przedmiarze Robót. 

 7.2 Jednostka obmiarowa 
Jednostką obmiarowa jest 1t wbudowanej stali profilowej 
Jednostką obmiarową dla zabezpieczenia antykorozyjnego jest m2. 
8. ODBIÓR ROBOT 

 8.1 Odbiór dostawy stali 
Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie zaświadczenia w które 
powinien być zaopatrzony każdy krąg lub wiązka stali. Zaświadczenie to powinno zawierać: 
 Znak wytwórcy 
 Gatunek stali 
 Numer wyrobu lub partii, 
 Znak obróbki cieplnej 

 8.2 Odbiór zmontowanej konstrukcji stalowej 
Odbiór konstrukcji powinien być dokonany przez Inspektora Nadzoru oraz wpisany do 
Dziennika Budowy. Odbiór powinien polegać na sprawdzeniu zgodności użytych profili z 
rysunkami roboczymi konstrukcji stalowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacji. 
Sprawdzenie zgodności wykonanej konstrukcji stalowej z rysunkami roboczymi obejmuje: 

 Zgodność użytych profili, 
 Prawidłowe wykonanie połączeń spawanych i skręcanych. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Jak w założeniach ogólnych pkt 9. 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE. 
Cena obejmuje również wykonanie dokumentacji wymienionych w punkcie 1.5. niniejszej 

Specyfikacji. 
PN-B-06200 1997 Konstrukcje stalowe budowlane Warunki wykonania i odbioru 
PN-B-03200 (PN-90/B-03200) Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i projektowanie 
PN-ISO 4464 Tolerancje w budownictwie - Związki między rożnymi rodzajami odchyłek 

tolerancji stosowanymi w wymaganiach 
PN-ISO 5261 Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych 
PN-ISO 5261/AK Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych 
PN-ISO 10005 Zarządzanie jakością – Wytyczne do planów jakości 
PN-M-02105 (PN-91/M-021 05) Podstawy zamienności – Układ tolerancji i pasowań – Pola 

tolerancji  
i odchyłki graniczne wymiarów do 3150 mm 

PN-M-82054 (PN-/M-82054) Śruby wkręty i nakrętki 
PN-M-82101 (PN-85/M-82101) Śruby ze łbem sześciokątnym 
PN-M-82105 (PN-85/M-82105) Śruby ze łbem sześciokątnym z gwintem na całej długości 
PN-M-82002 (PN-77/M-82002) Podkładki – Wymagania i badania 
PN-M-82005 (PN- 78/M-82005) Podkładki okrągłe zgrubne 
PN-M-82039 (PN-83/M-82039) Podkładki okrągłe do połączeń sprężanych 
PN-M-82144 (PN-86/M-82144) Nakrętki sześciokątne 
PN-M-82171 (PN-83/M-82171) Nakrętki sześciokątne powiększone do połączeń sprężanych 
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PN-M-69355 (PN-73/M-69355) Topniki do spawania i napawania łukiem krytym 
PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali 
PN-M-69430 (PN-91/M-69430) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania i 
napawania - Ogólne wymagania i badania 
PN-M-69433 (PN-88/M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali 
niskowęglowych i stali niskostopowych o podwyższonej wytrzymałości 
PN-M-69434 (PN- 74/M-69434) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych 
przeznaczonych do pracy w podwyższonych temperaturach 
PN M 69015 (PN- 73/M-69015) Spawanie łukiem krytym stali węglowych i niskostopowych 
Przygotowanie brzegów do spawania 
PN-M-69017 (PN-65/M-69017) Spawanie argonowe elektrodą nietopliwa stali stopowych- 
Rowki do spawania  
PN-M-69355 (PN-73/M-69355) Topniki do spawania i napawania łukiem krytym 
PN-M-69420 (PN-88/M 69420) Spawalnictwo Druty lite do spawania i napawania stali 
PN-M-69430 (PN-91/M-69430) Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawania i 
napawania - Ogólne wymagania i badania 
PN-M-69433 (PN-88/M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali 
niskowęglowych i stali niskostopowych o podwyższonej wytrzymałości 
PN-M-69434 (PN- 74/M-69434) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych 
przeznaczonych do pracy w podwyższonych temperaturach 
PN-M-89751 (PN-64/M-69751) Próba twardości złączy spawanych i zgrzewanych 
PN-M-69772 (PN-87/M-69772) Spawalnictwo – Klasyfikacja wadliwości złączy spawanych 
na podstawie radiogramów 
PN-M-69774 (PN- 76/M-6977 4) Spawalnictwo – Cięcie gazowe stali węglowych o grubości 
5100 mm – Jakość powierzchni cięcia 
PN-M-69775 (PN-89/M-69775) Spawalnictwo – Wadliwości złączy spawanych Oznaczanie 
klasy wadliwości na podstawie oględzin zewnętrznych 
PN-M-69777 (PN-89/M-69777) Spawalnictwo – Klasyfikacja wadliwości złączy spawanych  
na podstawie wyników badań ultradźwiękowych 
PN-M-69008 (PN-87/M-69008) Spawalnictwo – Klasyfikacja konstrukcji spawanych 
PN-M-69009 (PN-87IM-89009) Spawalnictwo – Zakłady stosujące procesy spawalnicze - 
Podział 
PN-M-69011 (PN- 78/M-69011) Spawalnictwo – Złącza spawane w konstrukcjach stalowych 
Podział  
i wymagania 
PN-M-69013 (PN-65/M-69013) Spawanie gazowe stali niskowęglowych i niskostopowych 
Rowki do spawania 
PN-M-69014 (PN-75/M-69014) Spawanie łukowe elektrodami otulonymi stali węglowych 
niskostopowych – Przygotowanie brzegów do spawania 
PN-EN 10025 Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali konstrukcyjnych – Warunki 
techniczne dostawy 
PN EN 25817 PN-ISO 5817 Złącza stalowe spawane łukowo – Wytyczne do określania 
poziomów jakości według niezgodności spawalniczych 
PN-EN 26520 PN-ISO 6520 Klasyfikacja niezgodności spawalniczych w złączach 
spawanych metali wraz z objaśnieniami 
PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport wyroby 
lakierowe. Nieniszczące pomiary grubości powłok 
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Określenie przyczepności powłok do podłoża oraz 
przyczepności międzywarstwowej. 
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Określenie  stopnia  zanieczyszczenia  pokryć  w  wyniku  
działania  czynników atmosferycznych. 
PN-68/C-81544 Wyroby lakierowe. Pomiar grubości mokrych warstw. 
PN-68/C-81545 Ochrona przed korozją. Wzorce jakości przygotowania powierzchni stali do 
malowania. 
PN- 70/H-97050 Ochrona przed korozją. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i żeliwa do 
malowania. Ogólne wytyczne. 
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PN- 70/H-97051Ochrona przed korozją. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogólne wytyczne. 
PN- 70/H-97053 Wyroby ścierne. Ścierniwo z żużli pomiedziowych. 
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STWIOR 12.00 ROBOTY ZIEMNE 
CPV – 45111300-8 
 
1. WSTĘP 

 1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej. 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót ziemnych pod fundamenty. 

 1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej. 
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu  
i realizacji robót. 

 1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną. 
Roboty, których dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmują wszystkie czynności 
umożliwiające  
i mające na celu wykonanie robót ziemnych dla zrealizowania wszystkich fundamentów 
projektowanego budynku, zgodnie z Dokumentacją Projektową i przedmiarem robót. Zakres 
rzeczowy robót do wykonania podano w obmiarze robót. Ustalenia zawarte w niniejszej 
Specyfikacji Technicznej dotyczą zasad prowadzenia robót ziemnych w czasie budowy i 
obejmują wykonanie wykopów w gruntach nieskalistych (kat. I - III). 

 1.4. Określenia podstawowe. 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz 
określeniami podanymi w Dokumentacji Projektowej. 
Fundament konstrukcji - element konstrukcji współpracujący z gruntem przekazujący 
wszelkie obciążenia z konstrukcji na grunt. 
Wskaźnik zagęszczenia - jest to stosunek gęstości objętościowej szkieletu gruntowego Pd 
gruntu sztucznie zagęszczanego (nasypu) do maksymalnej gęstości objętościowej szkieletu 
gruntowego Pds 
Wilgotność optymalna gruntu - wilgotność optymalna gruntu jest to wilgotność, przy której 
grunt ubijany znormalizowany uzyskuje maks. gęstość objętościową pds. Wykop płytki - 
wykop, którego głębokość jest mniejsza niż 1 m. 
Wykop średni - wykop, którego głębokość jest zawarta w granicach od 1 do 3 m. 
Odkład - miejsce wbudowania lub składowania (odwiezienia) gruntów pozyskanych w czasie 
wykonywania wykopów, a nie wykorzystanych do budowy nasypów, zasypów oraz innych 
prac związanych. 
Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi 
normami. 

 1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
Dokumentacją Projektową, ST i poleceniami Inspektora. 
2. MATERIAŁY. 
Do zasypywania wykopów należy użyć grunt wydobyty z tego samego wykopu, 
niezamarznięty i bez zanieczyszczeń takich jak: ziemia roślinna, odpady materiałów 
budowlanych itp. 
Zasypywanie wykopów gruntem rodzimym jest niedopuszczalne w miejscach, w których 
grunt rodzimy nie spełnia wymagań podanych dalej dla zasypki. Grunty uzyskane przy 
wykonywaniu wykopów powinny być przez Wykonawcę wykorzystane w maksymalnym 
stopniu do zasypania i budowy skarp. Grunty przydatne do budowy mogą być wywiezione 
poza teren budowy tylko za zezwoleniem Zamawiającego. 
Zamawiający może nakazać pozostawienie na terenie budowy gruntów, których czasowa 
nieprzydatność wynika jedynie z powodu zamarznięcia lub nadmiernej wilgotności. 
3. SPRZĘT. 
Roboty wykonać ręcznie. 
Wykonawca przystępujący do wykonania robót ziemnych powinien wykazać się możliwością 
korzystania z następującego sprzętu: 
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 koparkami o poj. łyżki 1,2 m3, 
 samochodów do transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, itp.), 
 sprzętu zagęszczającego (ubijaki, płyty wibracyjne itp.). 
4. TRANSPORT. 
Materiały i sprzęt mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu zaakceptowanymi 
przez Inspektora, w sposób zabezpieczający je przed uszkodzeniem. Należy je umieścić 
równomiernie na całej powierzchni ładunkowej i zabezpieczyć przed spadaniem lub 
przesuwaniem. W szczególności przestrzegać warunków zapewnienia ochrony przed 
wpływami atmosferycznymi (deszcz, śnieg) co mogłoby zmienić w sposób niekontrolowany 
parametry gruntu. 
Z tych samych względów materiały składowane na odkład należy również odpowiednio 
zabezpieczyć, przestrzegając ponadto ich nie przemieszania w trakcie składowania. 
Wybór środków transportowych oraz metod transportu powinien być dostosowany do 
kategorii gruntu (materiału), jego objętości, technologii odspajania i załadunku oraz 
odległości transportu. Wydajności środków transportowych powinna być ponadto 
dostosowana do wydajności sprzętu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu 
(materiału). 
Zwiększenie odległości transportu ponad wartości zatwierdzone nie może być podstawą 
roszczeń Wykonawcy, dotyczących dodatkowej zapłaty za transport, o ile zwiększone 
odległości nie zostały wcześniej zaakceptowane na piśmie przez Zamawiającego. 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Uwagi ogólne 
Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót 

uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty 
5.2. Uwagi szczegółowe. 
5.2.1. Sprawdzenie zgodności warunków terenowych z projektowanymi.  
Przed przystąpieniem do wykonywania wykopów należy sprawdzić zgodność rzędnych 

terenu  
z danymi podanymi w Dokumentacji Projektowej. W tym celu należy wykonać pobieżny 
kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokościowy. Wszelkie odstępstwa w tym zakresie od 
dokumentacji powinny być wpisywane do Dziennika Budowy i potwierdzone przez 
Inspektora. Natomiast w trakcie realizacji wykopów konieczne jest kontrolowanie 
warunków gruntowych. 

5.2.2. Punkty pomiarowe i wytyczenie obiektu budowlanego 
Wykonawca powinien przejąć protokolarnie od Inwestora punkty stałe i charakterystyczne, 

tworzące układ odniesienia lokalnych pomiarów sytuacyjno wysokościowych z 
naniesieniem punktów na planie sytuacyjnym. Do obowiązków wykonawcy należy ochrona 
i zabezpieczenie punktów. Wytyczenie linii obiektu i krawędzi wykopów powinno być 
sprawdzone przez nadzór techniczny i potwierdzone protokolarnie. 

Usuwanie darni i ziemi roślinnej należy wykonać przed rozpoczęciem właściwych robót 
ziemnych. 

5.2.3. Urządzenia i materiały napotkane w trakcie prowadzenia robót 
W przypadku natrafienia w poziomie posadowienia fundamentu na grunt o nośności 
mniejszej od przewidzianej w projekcie lub na grunt silnie nawodniony lub na kurzawkę, 
roboty należy przerwać i powiadomić inwestora w celu ustalenia odpowiednich sposobów 
zabezpieczeń. 
Jeżeli napotyka się urządzenia podziemne nie przewidziane w dokumentacji, lub materiały 
nadające się do dalszego użytku roboty należy przerwać, powiadomić inwestora oraz 
instytucje sprawujące nadzór nad tymi urządzeniami, a dalsze prace prowadzić po 
uzgodnieniu trybu postępowania.  
W przypadku natrafienia na przedmioty zabytkowe lub szczątki archeologiczne roboty należy 
przerwać i powiadomić inwestora oraz władze konserwatorskie. 

 5.2.4. Zabezpieczenia ścian wykopów. 
Jeśli Dokumentacja Projektowa (ze względu na nieskomplikowany charakter zabezpieczeń) 
nie narzuca rozwiązania, Wykonawca rozwiąże sposób zabezpieczenia wykopu we własnym 
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zakresie. zgodnie z obowiązującymi normami i wytycznymi, w porozumieniu z Inspektorem 
Nadzoru. 

 5.2.5. Zasady prowadzenia robót. 
Metoda wykonywania robót ziemnych powinna być odpowiednio dobrana do wielkości robót, 
głębokości wykopu, ukształtowania terenu, rodzaju gruntu oraz posiadanego sprzętu 
mechanicznego. Wykopy powinny być wykonywane w takim, okresie, żeby po ich 
zakończeniu można było przystąpić natychmiast do wykonania przewidzianych w nich robót i 
szybko zlikwidować wykopy przez ich zasypanie. 
Przy wykonywaniu wykopów w bezpośrednim sąsiedztwie istniejącej budowli, na głębokości 
równej lub większej niż głębokość 
posadowienia fundamentów tych budowli, należy zastosować środki zabezpieczające przed 
osiadaniem i odkształceniem tych budowli Sposób wykonania skarp wykopu powinien 
gwarantować ich stateczność w całym okresie prowadzenia robót, a naprawa uszkodzeń, 
wynikających z nieprawidłowego ukształtowania skarp wykopu, ich podcięcia lub innych 
odstępstw od dokumentacji projektowej obciąża Wykonawcę robót ziemnych. Wykonawca 
powinien wykonywać wykopy w taki sposób, aby grunty o różnym stopniu przydatności do 
budowy nasypów były odspajane oddzielnie,  
w sposób uniemożliwiający ich wymieszanie. Odstępstwo od powyższego wymagania, 
uzasadnione skomplikowanym układem warstw geotechnicznych, wymaga zgody 
Zamawiającego. 
Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypów powinny być bezpośrednio wbudowane 
w nasyp lub przewiezione na odkład o ile Zamawiający dopuści czasowe składowanie 
odspojonych gruntów, należy je odpowiednio zabezpieczyć przed nadmiernym 
zawilgoceniem. 
Wykopy powinny być wykonane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu dna wykopu, przy 
czym  
w porównaniu do projektowanego poziomu powinna być pozostawiona niedobrana warstwa 
gruntu,  
o grubości co najmniej 20cm. Warstwa ta powinna być usunięta ręcznie bezpośrednio przed 
wykonaniem fundamentu. Jeżeli grunt jest zamarznięty nie należy odspajać go do głębokości 
około 0,5 metra powyżej projektowanych rzędnych robót ziemnych. 

 5.2.6. Postępowanie w przypadku przegłębienia wykopów. 
W przypadku przegłębienia wykopów poniżej przewidywanego poziomu. a zwłaszcza poniżej 
projektowanego poziomu posadowienia należy się porozumieć z Inspektorem celem podjęcia 
odpowiednich decyzji, względnie - doprowadzić do ponownego wypoziomowania dna i 
wykonać grubszy podkład betonowy na koszt Wykonawcy 

 5.2.7. Odwodnienia robót ziemnych 
Niezależnie od budowy urządzeń, stanowiących elementy systemów odwadniających, 
Wykonawca powinien, o ile wymagają tego warunki terenowe, wykonać urządzenia, które 
zapewnią odprowadzenie wód gruntowych i opadowych poza obszar robót ziemnych tak, aby 
zabezpieczyć grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma obowiązek 
takiego wykonywania wykopów i nasypów, aby powierzchniom gruntu nadawać w całym 
okresie trwania robót spadki, zapewniające prawidłowe odwodnienie. 
Jeżeli, wskutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegną nawodnieniu, które spowoduje ich 
długotrwałą nieprzydatność. 
Wykonawca ma obowiązek usunięcia tych gruntów i zastąpienia ich gruntami przydatnymi na 
własny koszt bez jakichkolwiek 
dodatkowych opłat ze strony Zamawiającego za te czynności, jak również za dowieziony 
grunt. Odprowadzenie wód do istniejących zbiorników naturalnych i urządzeń 
odwadniających musi być poprzedzone uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami. 

 5.2.8. Odwodnienie wykopów 
Technologia wykonania wykopu musi umożliwiać jego prawidłowe odwodnienie w całym 
okresie trwania robót ziemnych. 
Wykonanie wykopów liniowych powinno postępować w kierunku podnoszenia się niwelety. 
W czasie robót ziemnych należy zachować odpowiedni spadek podłużny i nadać przekrojom 
poprzecznym spadki, umożliwiające szybki odpływ wód z wykopu. 
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Spadek poprzeczny nie powinien być mniejszy niż 4% w przypadku gruntów spoistych i nie 
mniejszy niż 2% w przypadku gruntów niespoistych Należy uwzględnić ewentualny wpływ 
kolejności i sposobu odspajania gruntów oraz terminów wykonywania innych robót na 
spełnienie wymagań dotyczących prawidłowego odwodnienia wykopu w czasie postępu 
robót ziemnych. 
Źródła wody, odsłonięte przy wykonywaniu wykopów, należy ująć w rowy i / lub dreny. Wody 
opadowe i gruntowe należy odprowadzić poza teren pasa robót ziemnych. 

 5.2.9. Wymagania dotyczące zagęszczenia 
Jeżeli grunty rodzime w wykopach nie spełniają wymaganego wskaźnika zagęszczenia wg 
projektu,  
to przed ułożeniem konstrukcji nawierzchni należy je dogęścić. 
Jeżeli wartości wskaźnika zagęszczenia nie mogą być osiągnięte przez bezpośrednie 
zagęszczanie gruntów rodzimych, to należy podjąć środki w celu ulepszenia gruntu podłoża, 
umożliwiającego uzyskanie wymaganych wartości wskaźnika zagęszczenia. Możliwe do 
zastosowania środki, proponuje Wykonawca i przedstawia do akceptacji Inwestorowi. 

 5.2.10. Ruch budowlany 
Nie należy dopuszczać ruchu budowlanego po dnie wykopu o ile grubość warstwy gruntu 
(nadkładu) powyżej rzędnych robót ziemnych jest mniejsza niż 0,3m. 
Z chwilą przystąpienia do ostatecznego profilowania dna wykopu dopuszcza się po nim 
jedynie ruch maszyn wykonujących tę czynność budowlaną Może odbywać się jedynie 
sporadyczny ruch pojazdów, które nie spowodują uszkodzeń powierzchni korpusu. 
Naprawa uszkodzeń powierzchni robót ziemnych, wynikających z niedotrzymania podanych 
powyżej warunków obciąża Wykonawcę robót ziemnych. 

 5.2.11. Zasypki. 
Wykonawca może przystąpić do zasypywania po uzyskaniu zezwolenia Inspektora, co 
powinno być potwierdzone wpisem do Dziennika Budowy. Każda warstwa gruntu zasypki 
powinna posiadać grubość 0,2m. Można ją zagęszczać ręcznie lub mechanicznie. Wskaźnik 
zagęszczenia gruntu wg Proctora nie powinien być mniejszy niż: 
 1,00 - dla górnej warstwy nasypu gr. 0,50m, 
 0,95 - dla warstwy do głębokości 1,20m, 
 0,90 - dla warstw poniżej 1,20m. 
W zależności od uziarnienia stosowanych materiałów, zagęszczenia warstwy należy 
określać za pomocą oznaczania wskaźnika zagęszczenia lub porównania pierwotnego i 
wtórnego modułu odkształcenia, określonych zgodnie z normą BN-64/8931-02. 
Porównanie modułów należy stosować tylko dla gruntów gruboziarnistych, dla których nie 
jest możliwe określenie wskaźnika zagęszczenia Is, wg BN-77/8931-12. Wskaźnik 
zagęszczenia określony wg BN-77/8931-12 powinien spełniać wymagania podane wyżej. 
Jeżeli jako kryterium oceny zagęszczenia stosuje się porównanie modułów odkształcenia, to 
wartość stosunku wtórnego do pierwotnego modułu odkształcenia, określonych zgodnie z 
BN-64/8931-02 nie powinna być większa od 2,2. 
Jeżeli badania kontrolne wykażą, że zagęszczenie warstwy nie jest wystarczające to 
Wykonawca powinien spulchnić warstwę, doprowadzić grunt do wilgotności optymalnej i 
powtórnie zagęścić. 
Wilgotność gruntu winna być zbliżona do wilgotności optymalnej dla danego gruntu W 
wypadku, gdy wilgotność ta wynosi mniej niż 80% wilgotności optymalnej, zagęszczaną 
warstwę należy polewać wodą. Jeżeli wilgotność gruntu jest większa od optymalnej. grunt 
przed zagęszczaniem winien być osuszony. Wilgotność optymalna i maksymalna gęstość 
objętościowa szkieletu gruntowego powinny być wyznaczone laboratoryjnie. W przypadku 
braku badań laboratoryjnych wilgotność optymalną gruntu można przyjmować orientacyjnie: 
dla piasków i żwirów - 10%. 
Przy zagęszczaniu gruntu nasypowego należy przestrzegać następujących zasad: rozścielać 
grunt warstwami o równej grubości – sposobem ręcznym lub lekkim sprzętem 
mechanicznym, warstwę nasypanego gruntu zagęszczać na całej powierzchni, przy 
jednakowej liczbie przejść urządzenia zagęszczającego, prowadzić zagęszczanie od 
krawędzi ku środkowi nasypu. 
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 5.2.12. Dokładność wykonania wykopów 
Dopuszczalne odchyłki nie powinny być większe niż: 
 0,002 % - dla spadków terenu, 
 ± 2 % - dla wskaźnika zagęszczenia gruntu, 
 ± 5 cm - dla rzędnych dna wykopu. 
Pochylenie skarp nie powinno różnic się od projektowanego o więcej niż 10 % jego wartości 
wyrażonej tangensem kąta Maksymalna głębokości nierówności na powierzchni skarp nie 
powinna przekraczać 10 cm przy pomiarze łatą 3-metrów albo powinny być spełnione inne 
wymagania dotyczące równości, wynikające ze sposobu umocnienia powierzchni. 
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6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT. 
 
6.1. Zasady ogólne. 
Kontrola winna przebiegać zgodnie z zasadami ogólnymi podanymi w ST. Sprawdzenie i 

odbiór robót winny być wykonane zgodnie z normami: PN-68/B-O6050 - Roboty ziemne 
budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze BN-83/8836-02 - 
Przewody podziemne. Roboty ziemne. 

 
6.2. Warunki szczegółowe. 
Sprawdzenie wykonania wykopów i zasypu wykopów polega na kontrolowaniu zgodności z 

wymaganiami określonymi w niniejszej Specyfikacji i w Dokumentacji Projektowej. 
W czasie kontroli szczególną uwagę należy zwrócić na: 
odspajanie gruntów w sposób nie pogarszający ich właściwości, zapewnienie pewnego osadzenia 

rozparć stosowanych,zabezpieczenia wykopów,odwodnienie wykopów w czasie wykonywania 
robót, dokładność wykonania wykopów (usytuowanie i wykończenie), ścianek. 

Sprawdzenie jakości wykonania zasypek polega na kontrolowaniu zgodności z wymaganiami 
określonymi w niniejszej ST i w Dokumentacji Projektowej. Prawidłowość zagęszczenia 
konkretnej warstwy musi być potwierdzona przez Inspektora wpisem do Dziennika 
Budowy. 

Ocenę wyników zagęszczania gruntów, zawartych w dokumentach kontrolnych, 
przeprowadza się  
w następujący sposób. 

a) oblicza się średnią arytmetyczną wszystkich wartości Is lub stosunku modułów 
odkształceni lo, przedstawionych przez Wykonawcę w raportach, 

b) z bieżącej kontroli robót ziemnych. 
Zagęszczenie nasypu na dojeździe uznaje się za zgodne z wymaganiami, jeśli spełnione 

będą warunki: 
2/3 wyników badań użytych do obliczania średniej spełnia warunki zagęszczenia, a pozostało Wyniki 

nie powinny odbiegać owięcej niż 5% (Is) lub 10% (lo) od wartości Wymaganej,Is - średnie nie 
mniej niż Is- Wymagane,lo - średnie nie mniej niż lo - Wymagane,Sprawdzenie odwodnienia 
korpusu ziemnego polega na kontroli zgodności z wymaganiami Specyfikacji określonymi 
w pkt. 5 oraz z dokumentacją projektową. 

Szczególną uwagę należy zwrócić na: 
właściwe ujęcie i odprowadzenie wód opadowych, 
właściwe ujęcie i odprowadzenie wysięków wodnych 
Wskaźnik zagęszczenia gruntu powinien być zgodny z założonym w projekcie. 
 
6.3. Zasady postępowania z wadliwie wykonanymi robotami 
Wszystkie roboty, które wykazują większe odchylenia cech od określonych w punktach 5 i 6 

ST powinny być ponownie wykonane przez Wykonawcę na jego koszt. 
7. ODBIÓR ROBÓT. 
7.1. Zgodność robót z Projektem i Specyfikacją. 
Odbioru robót dokonuje Inspektor na zasadach określonych w ST "Wymagania ogólne" pkt. 

8. 
Roboty winny być wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi 

decyzjami Inspektora. 
7.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu. 
7.2.1. Dokumenty i dane 
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu przeprowadzić zgodnie z ST. Podstawą 

dokonania oceny ilości i jakości robót ulegających zakryciu i zanikających są następujące 
dane i dokumenty: 

a) dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy 
i akceptowanymi przez Inspektora, 

b) dane geotechniczne, zawierające informacje o rodzaju gruntu, w którym były wykonywane 
roboty fundamentowe lub ziemne, 

c) atesty użytych na zasypki konstrukcyjne i podbudowy materiałów budowlanych, Dziennik 
Budowy, uzasadnienie ewentualnych 
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d) zmian w dokumentacji. 
 7.2.2. Zakres 

Odbiór robót zanikających obejmuje sprawdzenie: 
a) zgodności wykonania wykopów i robót ziemnych z projektem, b) rzędnych dna wykopu, 
c) grubości poszczególnych warstw zasypki, 
d) wskaźnika zagęszczenia gruntów. 

 7.3. Odbiór końcowy. 
Odbiór końcowy robót przeprowadzić zgodnie z ST . 
Przy odbiorze końcowym powinny być przedłożone następujące dokumenty: wyniki 
wszystkich wymaganych pomiarów i badań, protokoły odbioru robót zanikających i 
ulegających zakryciu. 
8. OBMIAR ROBÓT. 
Jak w przedmiarze. 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Jak pkt 9 „Warunki Ogólne”. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE. 
 
PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane- Wymagania w zakresie wykonania i badania 

przy odbiorze. 
BN-72/8932-01 - Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne. 
BN-83/8836-02 - Przewody podziemne. Roboty ziemne. 
BN-77/8931-12 - Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaźnika zagęszczenia gruntu. 
PN-86/B-02480 - Grunty budowlane. Określenia, symbole. Podział i opis gruntów. 
PN-81/B-04452 - Grunty budowlane. Badania polowe. 
PN-88/B-04481 - Grunty budowlane. Badanie próbek gruntów. 
PN-60/B-04493 - Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarności biernej. 
PN-78/B-06714/28 - Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości siarki metodą 
bromową. 
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STWIOR 13.00 PODSYPKA PIASKOWA 
CPV – 45262320-0 
 
1. WSTĘP  
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej  
Przedmiotem niniejszej ST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z 

wykonaniem warstwy podsypki piaskowej  
1.2. Zakres stosowania ST  
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 

zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1.  
1.3. Zakres Robót objętych ST  
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z 

wykonaniem warstw podsypki piaskowej: - gr. 20 cm pod warstwy konstrukcyjne 
nawierzchni miejsc postojowych, - gr. 15 cm pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni 
chodników.  

1.4. Określenia podstawowe  
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z zamieszczonymi w ST D-M.00.00.00 

"Wymagania ogólne" pkt. 1.4.  
 
2. MATERIAŁY  
1.2. Zastosowane materiały  
Materiałem zastosowanymi przy wykonywaniu warstwy podsypki jest piasek.  
Dopuszcza się użycie pełnowartościowego i niezanieczyszczonego materiału z robót 

ziemnych.  
2.2. Właściwości kruszywa  
- różnoziarnistość d60 : d10 ≥5  
gdzie: d60 - wymiar sita, przez które przechodzi 60% kruszywa tworzącego warstwę 
odsączającą lub odcinającą,  
d10 - wymiar sita, przez które przechodzi 10% kruszywa tworzącego warstwę odsączającą 
lub odcinającą,  
- szczelność:  
D15 : d85 < 5  
gdzie: D15 – wymiar sita, przez które przechodzi 15% ziaren warstwy odsączającej,  
d85 – wymiar sita, przez które przechodzi 85% ziaren gruntu podłoża.  
Dla materiałów stosowanych przy wykonaniu warstw podsypki warunek szczelności musi być 
spełniony, gdy warstwa ta nie jest układana na warstwie  
odcinającej.  
- wskaźnika zagęszczenia 1,00 według normalnej próby Proctora (PN-B-04481, metoda I lub 
II), badanego zgodnie z normą BN-77/8931-12.  
- wodoprzepuszczalność – wartość współczynnika wodoprzepuszczalności powinna 
przekraczać 8 m/dobę.  
- piasek stosowany do warstwy podsypkowej powinien spełniać wymagania normy PN-EN 
13043, PNEN 13242+A1 oraz PN-EN 12620 dla gruntu 1 i 2.  
 
2.3. Składowanie kruszywa  
Jeżeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsączającej lub odcinającej nie jest 
wbudowane bezpośrednio po dostarczeniu na budowę i zachodzi  
potrzeba  jego  okresowego  składowania,  to  Wykonawca  robót  powinien  zabezpieczyć  
kruszywo  przed  zanieczyszczeniem  i  zmieszaniem  z  innymi  
materiałami kamiennymi. Podłoże w miejscu składowania powinno być równe, utwardzone i 
dobrze odwodnione.  
 
3. SPRZĘT  
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogólne" pkt. 
3.  
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3.1. Sprzęt do wykonania robót  
Wykonawca przystępujący do wykonania warstwy podsypki powinien wykazać się  
możliwością korzystania z następującego sprzętu:  
- równiarek lun koparko-ładowarek,  
- walców,  
- płyt wibracyjnych lub ubijaków mechanicznych.  
 
4. TRANSPORT  
Kruszywa  można  przewozić  dowolnymi  środkami  transportu  w  warunkach  
zabezpieczających  je  przed  zanieczyszczeniem,  zmieszaniem  z  innymi  
materiałami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.  
 
5. WYKONANIE ROBÓT  
Ogólne zasady wykonywania Robót podano w ST D-M.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt. 5.  
 
5.1. Zasady ogólne  
Wykonanie warstwy podsypki należy poprzedzić wykonaniem profilowania dna koryta oraz 
badaniem jego zagęszczenia. Profilowanie podłoża powinno być  
wykonane w korzystnych warunkach atmosferycznych i skoordynowane z kompleksowym 
wykonaniem wszystkich elementów nawierzchni.  
 
5.2. Rozkładanie kruszywa  
Kruszywo powinno być rozkładane w warstwie o grubości wynikającej z konieczności 
lokalnego wyrównania z zachowaniem wymaganych spadków  
i rzędnych  wysokościowych.  Grubość  rozłożonej  warstwy  luźnego  kruszywa  powinna  
być  taka,  aby  po  jej  zagęszczeniu  osiągnięto  grubość  
projektowaną.  
W  miejscach,  w  których  widoczna  jest  segregacja  kruszywa  należy  przed  
zagęszczeniem  wymienić  kruszywo  na  materiał  o  odpowiednich  
właściwościach.  
 
5.3. Zagęszczenie kruszywa  
Natychmiast po końcowym wyprofilowaniu warstwy należy przystąpić do jej zagęszczania.  
Zagęszczanie  nawierzchni  o  jednostronnym  spadku  należy  rozpoczynać  od  dolnej  
krawędzi  i  przesuwać  pasami  podłużnymi  częściowo  
nakładającymi się, w kierunku jej górnej krawędzi. Nierówności lub zagłębienia powstałe w 
czasie zagęszczania powinny być wyrównywane na bieżąco przez spulchnienie warstwy 
kruszywa i dodanie lub usunięcie materiału, aż do otrzymania równej powierzchni.   
Zagęszczanie  należy  kontynuować  do  osiągnięcia  wskaźnika  zagęszczenia  nie  
mniejszego  od  1,0  według  normalnej  próby  Proctora,  
przeprowadzonej według PN-B-04481. Wilgotność kruszywa podczas zagęszczania powinna 
być równa wilgotności optymalnej z tolerancją od -20% do +10%  
jej wartości. W przypadku, gdy wilgotność kruszywa jest wyższa od wilgotności optymalnej, 
kruszywo należy osuszyć przez mieszanie i napowietrzanie.  
W przypadku, gdy wilgotność kruszywa jest niższa od wilgotności optymalnej, kruszywo 
należy zwilżyć określoną ilością wody i równomiernie wymieszać.  
 
5.4. Utrzymanie warstwy podsypki piaskowej  
Warstwa podsypki po wykonaniu, a przed ułożeniem następnej warstwy powinny być 
utrzymywane w dobrym stanie.  
Nie dopuszcza się ruchu budowlanego po wykonanej warstwie.  
W przypadku warstwy z kruszywa dopuszcza się ruch pojazdów koniecznych dla wykonania 
wyżej leżącej warstwy nawierzchni.  
Koszt napraw wynikłych z niewłaściwego utrzymania warstwy obciąża Wykonawcę robót.  
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6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
6.1. Ogólne zasady kontroli  
W czasie wykonywania robót Wykonawca powinien prowadzić systematycznie badania 
kontrolne i dostarczać kopie ich wyników Inżynierowi.  
 
6.2. Badania przed przystąpieniem do robót  
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania kruszyw 
przeznaczonych do wykonania robót i przedstawić wyniki tych badań  
Inżynierowi. Badania te powinny obejmować wszystkie właściwości kruszywa określone w p. 
2.  
 
6.3. Badania w czasie robót  
6.3.1. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów  
Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów dotyczących cech geometrycznych i 
zagęszczenia warstwy odcinającej podaje tablica 1.  
Tablica 1. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów warstwy odcinającej  
6.3.1.1. Szerokość warstwy  
Szerokość warstwy nie może się różnić od szerokości projektowanej o więcej niż +10 cm, -5 
cm.  
 
6.3.1.2. Równość warstwy  
Nierówności podłużne warstwy należy mierzyć 2 metrową łatą, zgodnie z normą BN-
68/8931-04.  
Nierówności poprzeczne warstwy należy mierzyć 2 metrową łatą. Nierówności nie mogą 
przekraczać 20 mm.  
 
6.3.1.3. Spadki poprzeczne  
Spadki poprzeczne warstwy powinny być zgodne z dokumentacją projektową z tolerancją ± 
0,5%.  
 
6.3.1.4. Rzędne wysokościowe  
Różnice pomiędzy rzędnymi wysokościowymi warstwy i rzędnymi projektowanymi nie 
powinny przekraczać +1 cm i -2 cm.  
 
6.3.1.5. Grubość warstwy  
Grubość warstwy powinna być zgodna z określoną w dokumentacji projektowej z tolerancją 
+1 cm, -2 cm. Powinna być mierzona w co najmniej trzech  
punktach na każdej działce roboczej  
 
6.3.1.6. Zagęszczenie warstwy  
Wskaźnik zagęszczenia warstwy, określony wg BN-77/8931-12 nie powinien być mniejszy od 
1. Zagęszczenie należy badać przynajmniej w jednym punkcie  
na każdej działce roboczej.  
 
6.3.1.7. Wilgotność kruszywa  
Wilgotność sprawdzać dwa razy dziennie proporcjonalnie do czasu wykonywania robót. 
Wilgotność kruszywa w czasie zagęszczenia należy badać według  
PN-B-06714-17. Wilgotność kruszywa powinna być równa wilgotności optymalnej z 
tolerancją od -20% do +10%.  
 
6.3.1.8. Uziarnienie kruszywa  
Należy sprawdzać codziennie i porównywać z wartościami projektowanymi.  
 
7. OBMIAR ROBÓT   
Ogólne zasady obmiaru Robót podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogólne" pkt. 7.  
7.1. Jednostka obmiarowa    



 100 

Jednostką obmiarową jest m2 (metr kwadratowy) warstwy podsypki piaskowej. Obmiar 
przeprowadzić w obecności Inżyniera.  
 
8. ODBIÓR ROBÓT  
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, ST i wymaganiami 
Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem  
tolerancji wg pkt 6 dały wyniki pozytywne. Odbiór warstwy podsypki piaskowej należy 
dokonać na zasadach odbioru robót zanikających i ulegających  
zakryciu.  
Odbioru  dokonuje  Inżynier  na  podstawie  wyników  z  bieżącej  kontroli  jakości  
materiałów  i  robot,  ewentualnych  badań  i  pomiarów  uzupełnionych  
oraz oględzin warstwy.  
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania 
ogólne" pkt. 9.  
 9.1. Cena jednostkowa    
Cena wykonania 1m2 warstwy podsypki z piasku obejmuje:  
- prace pomiarowe,  
- oznakowanie robót prowadzonych w pasie drogowym,  
- zakup, załadunek, transport i rozładunek materiałów,  
- rozłożenie na uprzednio przygotowanym podłożu warstwy materiału o grubości i jakości 
określonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,  
- wyrównanie ułożonej warstwy do wymaganego profilu,  
- zagęszczenie wyprofilowanej warstwy,  
- przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji 
technicznej,  
- utrzymanie warstwy.  
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE  
 
10.1. Normy  
 
- 1. PN-B-02480 Grunty budowlane. Określenia. Symbole. Podział i opis gruntów  
- 2. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania próbek gruntów  
- 3. PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarności biernej  
- 4. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania  
- 5. PN-EN 933-8 Oznaczenie wskaźnika piaskowego  
- 6. PN-EN 1997-2:2009 Eurokod 7 Projektowanie geotechniczne Część 2: Rozpoznanie i 
badania podłoża gruntowego  
- 7. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaźnika zagęszczenia gruntu  
 
10.2. Inne dokumenty  
- 8. Wykonanie i odbiór robót ziemnych dla dróg szybkiego ruchu, IBD i M W- wa 1978. 9. 
Dz.U. Nr 43 – Rozporządzenie MTiGM z dn. 02.03.1999  
w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać drogi publiczne i ich 
usytuowanie. 
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STWIOR 14.00 PODŁOŻA I PODKŁADY Z BETONU 
CPV – 45262350-9 
 
1 WSTĘP 
1.1 Przedmiot ST 
Przedmiotem   niniejszej   standardowej   specyfikacji   technicznej   (ST)   są   wymagania   
dotyczącewykonania i odbioru podłoży i podkładów z zapraw i betonu. 
1.2 Zakres stosowania SST 
Specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu 
i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
1.3 Przedmiot i zakres robót objętych SST 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z: 
a) wykonaniem podkładu z betonu, 
b) wykonaniem podbudowy piaskowo cementowej, 
c) wykonaniem posadzki betonowej z betonu, 
d) wykonaniem warstwy wyrównawczej cementowej zbrojonej 
1.4 Określenia podstawowe, definicje 
Określenia podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z odpowiednimi normami oraz 
określeniamipodanymi w ST „Wymagania ogólne”, pkt 1.4,a także podanymi poniżej: 
Beton zwykły - beton o gęstości powyżej 1,8 t/m 3  wykonany z cementu, wody, kruszywa 
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatków mineralnych i 
domieszek chemicznych. 
Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich składników przed związaniem betonu.  
Zaczyn cementowy - mieszanka cementu i wody. 
Zaprawa - mieszanka cementu, wody, składników mineralnych i ewentualnych dodatków 
przechodzących  
przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm. 
Podłoże – warstwa zagęszczonych materiałów sypkich 
Podkład – warstwa wyrównująca lub spadkowa 
Podbudowa z gruntu stabilizowanego cementem - jedna lub dwie warstwy zagęszczonej 
mieszanki cementowo-gruntowej, która po osiągnięciu właściwej wytrzymałości na ściskanie, 
stanowi fragment nośnej części nawierzchni. 
1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót  
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
dokumentacjąprojektową, specyfikacjami   technicznymi   i   poleceniami   Inspektora   
nadzoru.   Ogólne   powszechniestosowane wymagania dotyczące robót podano w ST 
„Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5. 
2 MATERIAŁY 
2.1 Ogólne wymagania dotyczące właściwości materiałów 
Do wykonania elementów betonowych mogą być stosowane wyroby producentów krajowych 
i zagranicznych. Wszystkie materiały użyte do wykonania betonu muszą posiadać aktualne 
polskie aprobaty techniczne lub odpowiadać Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92 poz 881). 
Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptację Inspektora Nadzoru. 
Zatwierdzenie jednego materiału z danego źródła nie oznacza automatycznego 
zatwierdzenia pozostałych materiałów z tego źródła. Jeżeli materiały z akceptowanego 
źródła są niejednorodne lub nie zadawalającej jakości, Wykonawca powinien zmienić źródło 
zaopatrywania w materiały. Odbiór techniczny materiałów powinien być dokonywany według 
wymagań i w sposób określony aktualnymi normami. 
2.2 Rodzaje materiałów 
1) Kruszywo  
Zgodne z przepisami i obowiązującymi instrukcjami; granulaty winny być czyste bez 
domieszek ciałobcych o granulometrii 15/25 wg. PN-B-06712. 
Kruszywo powinno mieć frakcje różnych wymiarów, a mianowicie: 
– piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, 
– piasek średnioziarnisty 0,5-1,0 mm, 
– piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. 
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Do betonu architektonicznego zalecane jest kruszywo o uziarnieniu do 16 mm. 
2) Woda  
Woda zarobowa do zapraw powinna spełniać wymagania normy PN-EN 1008:2004. Bez 
badań laboratoryjnych można stosować wodę pitną. 
Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wód 
zawierających tłuszcze organiczne, oleje i muł. 
3) Cement 
Do zaprawy cementowej należy stosować cement portlandzki zgodnie z wymaganiami normy 
PN-EN 1008:2004.  
Marka zaprawy do wykonania podkładów i skład zaprawy powinny być zgodne z 
wymaganiami normy PN-90/B-14501 ”Zaprawy budowlane zwykłe” lub aprobaty technicznej. 
4) Beton B-15 
Beton powinien spełniać następujące wymagania: 
– przygotowany na węźle betoniarskim i dostarczony z świadectwem zgodności z 
zatwierdzona przez Inspektora nadzoru recepturą.  
– każda partia betonu winna posiadać atest producenta oraz świadectwo zgodności z 
recepturą 
– wymagania co do szczelności i mrozoodporności wg PN-EN 206-1:2003, tj.: 
– nasiąkliwość nie większa jak 4% 
– mrozoodporność przy ubytku masy nie większym niż 5%, 
– spadek wytrzymałości nie większy od 20% po 150 cyklach zamrażania i rozmrażania. 
Wymagania ogólne wg PN-EN 206-1:2003. 
5) Beton B-25, B-30 
 Wymagania szczegółowe.- Beton, B25, B30 
Beton do konstrukcji podmiotowego obiektu musi spełniać następujące wymagania: 
– nasiąkliwość - do 5%; badanie wg normy PN-B-06250, 
– mrozoodporność - ubytek masy nie większy od 5%, spadek wytrzymałości na ściskanie nie 
większy niż 20% po 150 cyklach zamrażania i odmrażania (F150); badanie wg normy PN-B-
06250, 
– wskaźnik wodno-cementowy (w/c) - ma być mniejszy od 0,5. 
Skład mieszanki betonowej powinien być ustalony zgodnie z normą PN-B-06250 tak, aby 
przy najmniejszej ilości wody zapewnić szczelne ułożenie mieszanki w wyniku zagęszczania 
przez wibrowanie.  
Skład mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betonów i wymaga 
on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. 
Stosunek poszczególnych frakcji kruszywa grubego ustalany doświadczalnie powinien 
odpowiadać najmniejszej jamistości. 
Zawartość piasku w stosie okruchowym powinna być jak najmniejsza i jednocześnie 
zapewniać niezbędną urabialność przy zagęszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna być 
większa niż 42% przy kruszywie grubym do 16 mm. 
Optymalną zawartość piasku w mieszance betonowej ustala się następująco: 
– z ustalonym składem kruszywa grubego wykonuje się kilka (3+5) mieszanek betonowych o 
ustalonym teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystencji zawierających różną, ale 
nie większą od dopuszczalnej, ilość piasku, 
– za optymalną ilość piasku przyjmuje się taką, przy której mieszanka betonowa 
zagęszczona przez wibrowanie charakteryzuje się największą masą objętościową 
Wartość parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia wskaźnika w/c 
charakteryzującego mieszankę betonową należy określić doświadczalnie. Współczynnik ten 
wyznacza się na podstawie uzyskanych wytrzymałości betonu z mieszanek o różnych 
wartościach w/c (mniejszych i większych od wartości przewidywanej teoretycznie) 
wykonanych ze stosowanych materiałów. Dla teoretycznego ustalenia wartości wskaźnika 
w/c w mieszance można skorzystać z wartości parametru A podawanego w literaturze 
fachowej. 
Maksymalne ilości cementu w zależności od klasy betonu są następujące: 
– 400 kg/m3 - dla betonu klas B25 i B30, 
– 450 kg/m3 - dla betonu klas B37 i wyższych. 
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Przy projektowaniu składu mieszanki betonowej zagęszczanej przez wibrowanie i 
dojrzewającej w warunkach naturalnych (średnia temperatura dobowa nie niższa niż 10°C), 
średnią wymaganą wytrzymałość na ściskanie należy określić jako równą 1,3 RbG. 
Zawartość powietrza w mieszance betonowej badana metodą ciśnieniową wg normy PN-B-
06250 nie powinna przekraczać: 
– wartości 2% - w przypadku niestosowania domieszek napowietrzających, 
– wartości 3,5+5,5% - dla betonu narażonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu 
kruszywa do 16 mm, 
– wartości 4,5+6,5% - dla betonu narażonego na stały dostęp wody przed zamarznięciem 
przy uziarnieniu kruszywa do 16 mm. 
Konsystencja mieszanek betonowych powinna być nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w 
normie PN-B-06250 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza się 
podczas projektowania jej składu i następnie przy wytwarzaniu. 
Dopuszcza się dwie metody badania: 
– metodą Ve-Be, 
– metody stożka opadowego. 
Różnice pomiędzy założoną konsystencją mieszanki a kontrolowaną metodami określonymi 
w normie PN-B-06250 nie mogą przekraczać: 
– ±20% wartości wskaźnika Ve-Be, 
– ±10 mm przy pomiarze stożkiem opadowym. 
– Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-B-06250) trzeba dokonać 
aparatem Ve-Be. Dlakonsystencji plastycznej K3 dopuszcza się na budowie pomiar przy 
pomocy stożka opadowego. 
6) Podbudowa piaskowo-cementowa 
Grubość podsypki po zagęszczeniu zgodna z rysunkami, w zależności od rodzaju 
nawierzchni.  
Stosunek cementu do pisku powinien wynosić 1:4. 
Podsypka powinna być zagęszczana i profilowana w stanie wilgotnym, przy współczynniku 
wodno-cementowym 0,25-0,35. 
Wytrzymałość na ściskanie powinna wynosić, co najmniej: R 7 =10 MPa, R 28 =14 MPa. 
Cement użyty na podsypkę cementowo-piaskową powinien być cementem portlandzkim 
marki 25 i odpowiadać PN-88/B-3000. 
Piasek do wykonania podsypki cementowo-piaskowej i zasypki powinien odpowiadać PN-
86/B-06712. 
Woda stosowana do podsypki cementowo-piaskowej powinna być odmiany „1” i odpowiadać 
wymaganiom PN-88/B-32250. 
7) Zbrojenie rozproszone 
Włókna stalowe do zbrojenia betonu 
Dane techniczne: 
Materiał Drut okrągły, ciągniony na zimno, goły, o średnicy nominalnej 1,0 mm ze stali 
niskowęglowej (poniżej 0,1% C) 
Postać Włókno stalowe okrągłe z odgięciami na końcach 
Średnica 1,0 mm ± 10% 
Długość: 50 mm ± 10% 
Wytrzymałość na rozciągani e≥ 800 N/mm 2 
Odporność na przeginanie ≥7 Liczb przegięć, po których na powierzchni włókna nie 
występują pęknięcia ani naderwania. 
3 SPRZĘT 
3.1 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu  
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje 
niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót i będzie gwarantować 
przeprowadzenie robót, zgodnie z zasadami określonymi w PB i ST. 
W przypadku braku ustaleń w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzętu powinny 
być uzgodnione i zaakceptowane przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.  
Sprzęt należący do Wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót musi być utrzymany w 
dobrym stanie technicznym i w gotowości do pracy. 
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Wykonawca dostarczy, na żądanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentów 
potwierdzających dopuszczenie sprzętu do użytkowania, tam gdzie jest to wymagane 
przepisami. 
Jeżeli przewiduje się możliwość wariantowego użycia sprzętu przy wykonywanych robotach, 
Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i 
uzyska jego akceptację.  
Wybrany sprzęt po akceptacji, nie może być później zmieniany bez zgody Inspektora. 
Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania 
warunków technologicznych, nie zostaną przez Inspektora nadzoru inwestorskiego 
dopuszczone do robót. 
Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztów jednorazowych sprzętu w cenie 
jednostkowej robót, do których ten sprzęt jest przeznaczony. Koszty transportu sprzętu nie 
podlegają oddzielnej zapłacie. 
3.2 Sprzęt do wykonania robót 
Wykonawca przystępujący do robót korzystać z następującego sprzętu: 
– mieszarki do zapraw 
– betoniarki wolnospadowej 
– pompy do betonu 
– przenośnych zbiorników na wodę 
– drobnego sprzętu do rozkładania mieszanki betonowej, 
– polewaczek do pielęgnacji betonu. 
– elektronarzędzi. 
4 TRANSPORT 
4.1 Ogólne wymagania dotyczące transportu  
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST „Wymagania ogólne” pkt 4 
4.2 Transport materiałów 
 Cement luzem należy przewozić cementowozem, natomiast workowany w odpowiedni 
sposób zabezpieczony przed zawilgoceniem.  
 Cement i piasek można przewozić dowolnymi środkami transportu  
 Transport betonu samochodami samowyładowczymi lub betonowozami z węzła 
betoniarskiego. 
 Masę betonową należy transportować środkami niepowodującymi: naruszenia 
jednorodności masy, zmian w składzie masy w stosunku do stanu początkowego 
(bezpośrednio po wymieszaniu). 
 Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewniać dostarczenie do miejsca 
układania masy betonowej o takim stopniu ciekłości, jaki został ustalony dla danego sposobu 
zagęszczenia i rodzaju konstrukcji.  
 Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien być dłuższy niż: 
– 90 minut przy temperaturze otoczenia +15 0 C 
– 70 minut przy temperaturze otoczenia +20 0 C 
– 30 minut przy temperaturze otoczenia +30 0 C 
Stosowanie środków transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne 
4.3 Przechowywanie i składowanie materiałów 
 Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały (do czasu, gdy będą one 
potrzebne do wbudowania) były zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowały swoją 
jakość i właściwości oraz były dostępne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.  
 Przechowywanie materiałów musi się odbywać na zasadach i w warunkach odpowiednich 
dla danego materiału oraz w sposób skutecznie zabezpieczający przed dostępem osób 
trzecich. 
 Wszystkie miejsca czasowego składowania materiałów powinny być po zakończeniu robót 
doprowadzoneprzez Wykonawcę do ich pierwotnego stanu. 
5 WYKONANIE ROBÓT 
5.1 Ogólne zasady wykonania robót  
Roboty betoniarskie muszą być wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 
i PN-63/B-06251. 
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Betonowanie można rozpocząć po uzyskaniu zezwolenia Inżyniera potwierdzonego wpisem 
do dziennika budowy. 
5.2 Podłoże i warstwy wyrównawcze 
 Podkład betonowy 
Mieszankę chudego betonu o ściśle określonym uziarnieniu, zawartości cementu i 
wilgotności optymalnej należy wytwarzać w mieszarkach stacjonarnych, gwarantujących 
otrzymanie jednorodnej mieszanki. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna być od razu 
transportowana na miejsce wbudowania, wsposób zabezpieczony przed segregacją i 
nadmiernym wysychaniem. Podbudowa z chudego betonu nie może być wykonywana wtedy, 
gdy temperatura powietrza spadła poniżej 5 o  C, gdy podłoże jest zamarznięte oraz podczas 
opadów deszczu. Wykonuje się ją w jednej warstwie o grubości od 10 do 20cm po 
zagęszczeniu. Po rozłożeniu i wyprofilowaniu mieszanki należy rozpocząć jej zagęszczenie.  
Zagęszczenie podbudów o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpocząć się od 
niżej położonej krawędzi i przesuwać się pasami podłużnymi, częściowo nakładającymi się w 
stronę wyżej położonej krawędzi podbudowy. Pojawiające się w czasie wałowania zaniżenia, 
ubytki, rozwarstwienia i podobne wady powinny być natychmiast naprawione przez zerwanie 
warstwy w miejscach wadliwie wykonanych na pełną głębokość i wbudowanie nowej 
mieszanki albo przez ścięcie nadmiaru, wyrównanie i zagęszczenie.  
Powierzchnia zagęszczonej warstwy powinna mieć prawidłowy przekrój poprzeczny i 
jednolity wygląd. 
 Przygotowanie zaprawy cementowej 
Zaprawę należy przygotować mechanicznie zgodnie z normą PN-90/B-14501 ”Zaprawy 
budowlane zwykłe” i w takiej ilości, aby mogła być wbudowana możliwie szybko po jej 
przygotowaniu tj. w okresie ok. 3godzin. 
Do zaprawy należy stosować piasek rzeczny lub kopalniany. 
Proporcje składników zapraw dobierać doświadczalnie, w zależności od wymagań marki 
zaprawy oraz rodzaju cementu. 
 Warstwa wyrównawcza z zaprawy cementowej 
Podkład cementowy powinien być wykonany jako samodzielna płyta leżąca na warstwie 
izolacji cieplnej, przeciwdźwiękowej, przeciwwilgociowej lub jako podkład związany z 
podłożem. Podłoże, na którym wykonuje się podkład związany, powinno być wolne od kurzu 
i zanieczyszczeń oraz nasycone wodą. 
Warunkiem wykonywania podkładu cementowego jest temperatura powietrza nie niższa niż 
5 o C w trakcie oraz przez 3 dni po wykonaniu prac.  
Zaprawę cementową przygotować przez mechaniczne zmieszanie składników według 
receptury określonej przez laboratorium zakładowe. Zaprawa powinna mieć konsystencję 
gęstą (5-7 cm zanurzenia stożka pomiarowego).  
Zaprawę cementową należy układać niezwłocznie po przygotowaniu pomiędzy listwami 
kierunkowymi wysokości równej grubości podkładu. Stosować ręczne lub mechaniczne 
zagęszczanie z równoczesnym wyrównaniem i zatarciem powierzchni.  
Przy zacieraniu powierzchni nie nawilżać podkładu i nie nakładać drobnoziarnistej zaprawy. 
W podkładzie cementowym wykonać szczeliny dylatacyjne w miejscu przebiegu dylatacji 
konstrukcji budynku i oddzielające fragmenty powierzchni o różniących się wymiarami. 
Wykonać szczeliny przeciwskurczowe przez nacięcie o głębokości równej 1/3-1/2 grubości 
podkładu, dzieląc powierzchnię na pola o powierzchni nie większej niż 36m 2, przy długości 
boku prostokąta nie przekraczającej 6 m. Na zewnątrz obiektu pole między szczelinami nie 
powinno przekraczać 5m 2 przy największej długości boku 3m. 
W ciągu pierwszych 7 dni podkład utrzymywać w stanie wilgotnym np. przez przykrycie folią 
polietylenową lub spryskiwanie wodą. 
5.3 Mieszanka betonowa 
 Wytwarzanie mieszanki betonowej 
Mieszankę betonową należy wytwarzać w profesjonalnych węzłach betoniarskich 
gwarantujących otrzymanie betonu z atestem.  
 Podawanie i układanie mieszanki betonowej 
Do podawania mieszanek betonowych należy stosować pojemniki o konstrukcji 
umożliwiającej łatwe ich opróżnianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek 
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plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowiązują odrębne wymagania technologiczne przy 
czym wymaga się sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. 
Przed przystąpieniem do układania betonu należy sprawdzić: położenie zbrojenia, zgodność 
rzędnych z projektem, czystość deskowania oraz obecność wkładek dystansowych 
zapewniających wymaganą wielkość otuliny. 
Mieszanki betonowej nie należy zrzucać z wysokości większej niż 0,75 m od powierzchni, na 
którą spada.  
W przypadku, gdy wysokość ta jest większa należy mieszankę podawać za pomocą rynny 
zsypowej (do wysokości 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokości 8,0 m). 
5.4 Betonowanie 
 Zagęszczanie betonu 
Przy zagęszczaniu mieszanki betonowej należy przestrzegać następujących zasad: 
– Wibratory wgłębne należy stosować o częstotliwości min. 6000 drgań na minutę, z 
buławami o średnicy nie większej niż 0,65 odległości między prętami zbrojenia leżącymi w 
płaszczyźnie poziomej. 
– Podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi nie wolno dotykać zbrojenia buławą 
wibratora. 
– Podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi należy zagłębić buławę na głębokość 5–8 
cm w warstwę poprzednią i przytrzymywać buławę w jednym miejscu w czasie 20–30 
sekund, po czym wyjmować powoli w stanie wibrującym. 
– Kolejne miejsca zagłębienia buławy powinny być od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest 
promieniemskutecznego działania wibratora. Odległość ta zwykle wynosi 0,35–0,7 m. 
– Belki wibracyjne powinny być stosowane do wyrównania powierzchni betonu płyt i 
charakteryzować się jednakowymi drganiami na całej długości. 
– Czas zagęszczania wibratorem powierzchniowym lub belką wibracyjną w jednym miejscu 
powinien wynosić od 30 do 60 sekund. 
– Zasięg działania wibratorów przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku 
głębokości i od 1,0 do 1,5 m w kierunku długości elementu. Rozstaw wibratorów należy 
ustalić doświadczalnie tak, aby nie powstawały martwe pola. Mocowanie wibratorów powinno 
być trwałe i sztywne. 
 Przerwy w betonowaniu 
Przerwy w betonowaniu należy sytuować w miejscach uprzednio przewidzianych i 
uzgodnionych z projektantem. 
Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno być uzgodnione z 
projektantem, a w prostszych przypadkach można się kierować zasadą, że powinna ona być 
prostopadła do kierunku naprężeń głównych. 
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna być starannie 
przygotowana do połączenia betonu stwardniałego ze świeżym przez:  
– usunięcie z powierzchni betonu stwardniałego, luźnych okruchów betonu oraz warstwy 
pozostałego szkliwa cementowego, 
– obfite zwilżenie wodą i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o 
stosunku zbliżonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo też narzucenie cienkiej 
warstwy zaczynu cementowego. 
Powyższe zabiegi należy wykonać bezpośrednio przed rozpoczęciem betonowania.W 
przypadku przerwy w układaniu betonu zagęszczonego przez wibrowanie, wznowienie 
betonowania nie powinno się odbyć później niż w ciągu 3 godzin lub po całkowitym 
stwardnieniu betonu. 
Jeżeli temperatura powietrza jest wyższa niż 20°C to czas trwania przerwy nie powinien 
przekraczać 2 godzin. Po wznowieniu betonowania należy unikać dotykania wibratorem 
deskowania, zbrojenia i poprzednio ułożonego betonu. 
 Wymagania przy pracy w nocy. 
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest także w nocy konieczne jest 
wcześniejsze przygotowanie odpowiedniego oświetlenia zapewniającego prawidłowe 
wykonawstwo robót i dostateczne warunki bezpieczeństwa pracy. 
5.5 Pobranie próbek i badanie. 
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Na wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych 
przewidzianych normą PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie 
Inżynierowi wszystkich wyników badań dotyczących jakości betonu i stosowanych 
materiałów. 
Jeżeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, należy opracować plan 
kontroli jakości betonu dostosowany do wymagań technologii produkcji. W planie kontroli 
powinny być uwzględnione badania przewidziane aktualną normą i niniejszymi ST oraz 
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidłowości zastosowanych zabiegów 
technologicznych. 
Badania powinny obejmować: 
– badanie składników betonu 
– badanie mieszanki betonowej 
– badanie betonu. 
5.6 Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i wiązaniu betonu 
 Temperatura otoczenia 
Betonowanie należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niższych niż +5°C, 
zachowując warunki umożliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości co najmniej 15 MPa 
przed pierwszym zamarznięciem. 
W wyjątkowych przypadkach dopuszcza się betonowanie w temperaturze do –5°C, jednak 
wymaga to zgody Inżyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w 
chwili układania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratą ciepła w czasie co 
najmniej 7 dni. 
 Zabezpieczenie podczas opadów 
Przed przystąpieniem do betonowania należy przygotować sposób postępowania na 
wypadek wystąpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilości 
osłon wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni świeżego betonu. 
 Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia 
Przy niskich temperaturach otoczenia ułożony beton powinien być chroniony przed 
zamarznięciem przez okres pozwalający na uzyskanie wytrzymałości, co najmniej 15 MPa. 
Uzyskanie wytrzymałości 15 MPa powinno być zbadane na próbkach przechowywanych w 
takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. 
Przy przewidywaniu spadku temperatury poniżej 0°C w okresie twardnienia betonu należy 
wcześniej podjąćdziałania organizacyjne pozwalające na odpowiednie osłonięcie i 
podgrzanie zabetonowanej konstrukcji. 
5.7 Pielęgnacja betonu 
 Materiały i sposoby pielęgnacji betonu 
Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu lekkimi 
osłonami wodoszczelnymi zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu i chroniącymi beton 
przed deszczem i nasłonecznieniem. 
Przy temperaturze otoczenia wyższej niż +5°C należy nie później niż po 12 godzinach od 
zakończenia betonowania rozpocząć pielęgnację wilgotnościową betonu i prowadzić ją co 
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobę). 
Nanoszenie błon nieprzepuszczających wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie 
będzie się łączyłz następną warstwą konstrukcji monolitycznej, a także, gdy nie są stawiane 
specjalne wymagania odnośniejakości pielęgnowanej powierzchni. 
Woda stosowana do polewania betonu powinna spełniać wymagania normy PN-EN 
1008:2004. 
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami i 
drganiami. 
 Okres pielęgnacji 
Ułożony beton należy utrzymywać w stałej wilgotności przez okres, co najmniej 7 dni. 
Polewanie betonu normalnie twardniejącego należy rozpocząć po 24 godzinach od 
zabetonowania.  
 Usuwanie deskowań i stemplowań 
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Rozformowanie konstrukcji może nastąpić po osiągnięciu przez beton wytrzymałości 
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normą PN-63/B-06251) lub 
wytrzymałości manipulacyjnej dla prefabrykatów. 
Polecenie całkowitej rozbiórki deskowania i stemplowania powinno być dokonane na 
podstawie wyników badania wytrzymałości betonu, określonej na próbkach 
przechowywanych w warunkach najbardziej zbliżony do warunków dojrzewania betonu w 
konstrukcji. 
5.8 Wykańczanie powierzchni betonu 
 Równość powierzchni i tolerancji. 
Dla powierzchni betonów obowiązują następujące wymagania: 
– wszystkie betonowe powierzchnie muszą być gładkie i równe, bez zagłębień między 
ziarnami kruszywa, przełomów i wybrzuszeń ponad powierzchnię, pęknięcia są 
niedopuszczalne, rysy powierzchniowe skurczowe są dopuszczalne pod warunkiem, że 
zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm, 
– pustki, raki i wykruszyny są dopuszczalne pod warunkiem, że otulenie zbrojenia betonu 
będzie nie mniejsze niż 2,5cm, a powierzchnia na której występują nie większa niż 0,5% 
powierzchni odpowiedniej, 
– równość gorszej powierzchni ustroju nośnego przeznaczonej pod izolacje powinna 
odpowiadać wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypukłości i wgłębienia nie powinny być 
większe niż 2 mm. 
 Faktura powierzchni i naprawa uszkodzeń 
Jeżeli projekt nie przewiduje specjalnego wykończenia powierzchni betonowych, to po 
rozdeskowaniu konstrukcji należy: 
– wszystkie wystające nierówności wyrównać za pomocą tarcz karborundowych i czystej 
wody bezpośrednio po rozebraniu szalunków, 
– braki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupełnić betonem i następnie wygładzić 
i uklepać, aby otrzymać równą i jednorodną powierzchnię bez dołków i porów, 
– wyrównaną wg powyższych zaleceń powierzchnię należy obrzucić zaprawą i lekko 
wyszczotkować wilgotną szczotką aby usunąć powierzchnie szkliste. 
6 KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
6.1 Ogólne zasady kontroli jakości robót  
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST „Wymagania ogólne” pkt 6 
6.2 Badania w czasie robót 
 Dostarczone na plac budowy materiały należy kontrolować pod względem ich jakości. 
 Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustalić Kierownik budowy w porozumieniu z 
Inspektorem nadzoru. 
 Kontrola jakości polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiały i wyroby posiadają: 
– Certyfikat na znak bezpieczeństwa wykazujący, że zapewniono zgodność z kryteriami 
technicznymi określonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz 
właściwych przepisów i dokumentów technicznych. 
– Deklarację zgodności lub certyfikat zgodności z Polską Normą lub aprobatą techniczną, w 
przypadku wyrobów, dla których nie ustanowiono Polskiej Normy, jeżeli nie są objęte 
certyfikacją określoną wyżej oraz na sprawdzeniu właściwości technicznych dostarczonego 
wyrobu na podstawie tzw. badań doraźnych. 
 Wyniki badań materiałów powinny być wpisywane do dziennika budowy akceptowane 
przez Inspektora budowy. 
6.3 Badania w czasie odbioru 
 Badania podkładów wyrównawczych i spadkowych powinny być przeprowadzane w 
sposób umożliwiający ocenę wszystkich wymagań a w szczególności: 
– zgodności z dokumentacją projektową i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez 
oględziny i pomiary) 
– stan podłoży na podstawie protokołów badań międzyoperacyjnych, 
– jakości zastosowanych materiałów i wyrobów na podstawie deklaracji zgodności lub 
certyfikatów zgodności przedłożonych przez dostawców. 
 Prawidłowość wykonania podkładów weryfikuje się przez sprawdzenie: 
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– równości płaszczyzny poziomej lub pochylonej, zgodnie z ustalonym spadkiem przy użyciu 
dwumetrowej łaty, przykładanej w dowolnym miejscu nie powinna wykazywać prześwitów 
większych niż 2mm. 
– odchylenia powierzchni podkładu od płaszczyzny poziomej lub pochylonej nie powinny 
przekraczać 2mm długości łaty i 5 mm na całej długości lub szerokości pomieszczenia. 
6.4 Ocena wyników badań 
Wszystkie materiały muszą spełniać określone w ST wymagania. Wszystkie elementy robót, 
które wykazują odstępstwa od postanowień ST powinny zostać rozebrane i ponownie 
wykonane na koszt Wykonawcy. 
7 OBMIAR ROBÓT 
7.1 Ogólne zasady przedmiaru i obmiaru 
Ogólne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST „Wymagania ogólne” pkt 7 
Jednostki obmiarowe poszczególnych robót: 
– dla podkładów betonowych jest [m ], 
– dla nadbeton na stropie jest [m3], 
– dla podkładów piaskowo-cementowych jest [m3], 
– dla posadzki betonowej jest [m2], 
– dla warstwy wyrównawczej cementowej, zbrojonej jest [m2]. 
8 ODBIÓR ROBÓT 
8.1 Ogólne zasady odbioru robót  
Ogólne zasady odbioru robót podano w ST „Wymagania ogólne” pkt 8 
Ogólne zasady odbioru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 7. 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, ST i wymaganiami 
Inspektora, jeżeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji ww. dały wyniki 
pozytywne. 
Jeżeli chociaż jeden wynik badania będzie niepozytywny, podkłady nie powinny być 
odebrane. 
– podkłady poprawić i przedstawić do ponownego odbioru, 
– w przypadku, gdy nie jest możliwe powyższe rozwiązanie, usunąć podkład i ponownie 
wykonać. 
8.2 Odbiór podłoży 
Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do wykonania 
podkładów. 
Jeżeli odbiór podłoża odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże 
oczyścić z zanieczyszczeń. 
8.3 Odbiór podkładów i posadzek 
Odbiór gotowych podkładów i posadzek przeprowadzać zgodnie z normą PN-62/B-10145 
„Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze”. 
Odbiór następuje po stwierdzeniu zgodności ich wykonania z zamówieniem, którego 
przedmiot określa dokumentacja projektowa a także dokumentacja powykonawcza, w której 
podane są uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodność wykonania wykładzin 
stwierdza się na podstawie porównania wyników badań kontrolnych wymienionych w pkt 6 z 
wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostałych punktach.  
Podkłady i posadzki powinny być odebrane, jeśli wszystkie wyniki badań kontrolnych są 
pozytywne. 
Odbiór powinien obejmować sprawdzenie: 
– wytrzymałości podkładu na ściskanie i zginanie przez ocenę laboratoryjnie 
przeprowadzonych próbek kontrolnych pozostawionych w czasie wykonywania robót, 
– równości podkładu, 
– odchyleń od płaszczyzny poziomej lub określonej wyznaczonym spadkiem za pomocą 
dwumetrowej łaty i poziomnicy, odchylenia mierzyć z dokładnością do 1 mm. 
– wyglądu zewnętrznego przez ocenę wzrokową, 
– prawidłowości ukształtowania powierzchni, 
– prawidłowości wykonania szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych, 
– prawidłowości wykonania spadków, 



 110 

Odbiór gotowych podkładów i posadzek powinien być potwierdzony protokołem, który 
zawiera: 
– ocenę wyników badań, 
– wykaz wad i usterek ze wskazaniem możliwości usunięcia, 
– stwierdzenia zgodności lub niezgodności wykonania z zamówieniem. 
9 PODSTAWA PŁATNOŚCI 
9.1 Ogólne ustalenia dotyczące podstawy rozliczenia robót  
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy rozliczenia robót podano w ST „Wymagania ogólne” 
pkt  
9.2 Zasady rozliczenia i płatności 
 Płaci się za ustaloną ilość [m3] podkładów betonowych i nadbetonu, która obejmuje: 
– dostarczenie materiałów i sprzętu, 
– wykonanie podłoża lub podkładu, 
– wbudowanie i zagęszczenie mieszanki betonowej 
– pielęgnację betonu, 
– roboty wykończeniowe i uporządkowanie terenu, 
– przeprowadzenie wymaganych pomiarów. 
 Płaci się za ustaloną ilość [m3] podkładów piaskowo-cementowych, która obejmuje: 
– dostarczenie materiałów i sprzętu, 
– wykonanie podkładu, 
– roboty wykończeniowe i uporządkowanie terenu, 
– przeprowadzenie wymaganych pomiarów. 
 Płaci się za ustaloną ilość [m2] warstwy wyrównawczej z zaprawy cementowej, która 
obejmuje: 
– dostarczenie materiałów i sprzętu, 
– wykonanie warstwy wyrównawczej z zaprawy cementowej grubości od 4,0-8,0 cm, 
– roboty wykończeniowe i uporządkowanie terenu, 
– przeprowadzenie wymaganych pomiarów. 
 Płaci się za ustaloną ilość [m2] posadzki betonowej, która obejmuje: 
– dostarczenie materiałów i sprzętu, 
– wykonanie posadzki betonowej wraz ze zbrojeniem rozproszonym, 
– roboty wykończeniowe i uporządkowanie terenu, 
– przeprowadzenie wymaganych pomiarów. 
10 PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-EN 206-1:2003 Beton. 
PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badań. Oznaczenie wytrzymałości. 
PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badań. Oznaczenie czasów wiązania i stałości 
objętości. 
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badań. Oznaczenie stopnia zmielenia. 
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki. 
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami. 
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek. 
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne. 
PN-B-03264/2002 Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. 
PN-90/M-47850 Deskowania dla budownictwa monolitycznego. 
Instrukcja ITB 156/87 Wytyczne wykonania robót budowlano-montażowych w okresie 
obniżonych temperatur.  
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STWIOR 15.00. BETON KONSTRUKCYJNY 
CPV – 45262300-4 
 
1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot Specyfikacji 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 

związanych z wykonaniem konstrukcji betonowych. 
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji 
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robót wymienionych w 

pkt. 1.1. 
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające 

na celu wykonanie betonów konstrukcyjnych dla realizacji przykrycia studni oraz 
oświetlenia wzdłuż pierzei zachodniej, łącznie z zasadami prowadzeniarobót związanych 
z: 

-  zakupem mieszanki betonowej, 
-  wykonaniem deskowań inwentaryzowanych 
-  układaniem i zagęszczaniem mieszanki betonowej, 
-  pielęgnacją betonu. 
Należy wykonać: 
-  płyty fundamentowe, 

 1.4. Określenia podstawowe. 
Określenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 
normami 

 1.4.1. Beton zwykły. 
Beton o gęstości powyżej 1,8 kg/dm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o 
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatków mineralnych i domieszek 
chemicznych. 

 1.4.2. Mieszanka betonowa. 
Mieszanina wszystkich składników przed związaniem betonu. 

 1.4.3. Zaczyn cementowy. 
Mieszanina cementu i wody. 

 1.4.4. Zaprawa. 
Mieszanina cementu, wody, składników mineralnych i ewentualnych dodatków 
przechodzących przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm. 
1.4.5. Urabialność mieszanki cementowej. 
Zdolność do łatwego i szczelnego wypełniania formy przy zachowaniu jednorodności 
mieszanki betonowej. 

 1.4.6. Partia betonu. 
Ilość betonu o tych samych wymaganiach, podlegająca oddzielnej ocenie, wyprodukowana w 
okresie umownym - nie dłuższym niż l miesiąc z takich samych składników, w ten sam 
sposób i w tych samych warunkach. 

 1.4.7. Nasiąkliwość betonu. 
Stosunek masy wody, którą zdolny jest wchłonąć beton do jego masy w stanie suchym. 

 1.4.8. Stopień wodoszczelności 
symbol literowo - liczbowy (np.W8) klasyfikujący beton pod względem przepuszczalności 
wody. Liczba po literze W oznacza dziesięciokrotną wartość ciśnienia wody w MPa, 
działającego na próbki betonowe. 

 1.4.9. Stopień mrozoodporności. 
Symbol literowo - liczbowy (np. FSO) klasyfikujący beton pod względem jego odporności na 
działanie mrozu. Liczba po literze F oznacza liczbę cykli zamrażania i odmrażania próbek 
betonowych, 

 1.4.10. Klasa betonu. 
Symbol literowo M liczbowy (np.B25) klasyfikujący beton pod względem jego wytrzymałości 
na ściskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymałość gwarantowaną Rt, G 
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 1.4.11. Wytrzymałość gwarantowana betonu na ściskanie RL G. 
Wytrzymałość zapewniona z 95% prawdopodobieństwem, uzyskana w wyniku badania na 
ściskanie kostek sześciennych o boku 150 mm, wykonanych, przechowywanych i badanych 
zgodnie  
z PN-88/B-06250. 

 1.5. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZĄCE ROBÓT. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość materiałów i wykonywanych robót oraz 
zgodność z dokumentacją projektową Specyfikację i poleceniami Inspektora. 
2. MATERIAŁY. 
Wymagania dotyczące jakości mieszanki betonowej regulują postanowienia odpowiednich 
norm polskich. 

 2.1. Składniki mieszanki betonowej. 
 2.1.1. Cement - wymagania i badania. 

a) Rodzaj i marka cementu, 
Do stosowania dopuszcza się tylko cement portlandzki wg PN-88/B-30000 .Marki ,,35" - do 
betonu klasy B25 
b) wymagania dotyczące składu cementu. Wg ustaleń normy PN-88/B-30000. 
c) świadectwo jakości cementu. 
Każda partia dostarczonego cementu musi posiadać świadectwo jakości (atest) wraz z 
wynikami badań. 
d) Badania podstawowych parametrów cementu. 
e) Cement pochodzący od każdej dostawy musi być poddany badaniom wg normy PN-88/B-
04300, 
a wyniki ocenione wg normy PN-88/B-3000. 

 2.1.2. Kruszywo. 
Do betonów należy stosować kruszywa mineralne odpowiadające wymaganiom wg PN-86/B-
06712. Jeśli w normach przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nie 
postanowiono inaczej, zaleca się stosowanie kruszywa o marce nie niższej niż klasa betonu. 
W przypadku betonu o określonym stopniu mrozoodporności lub wodoszczelności zaleca się 
stosowanie kruszywa o marce nie niższej niż 20. Zalecane łączne graniczne krzywe 
uziarnienia kruszyw do betonu, drobnego (CH-2 mm)  
i grubego (powyżej 2m m), podano w załączniku 1 normy PN-88/B-06250. Uziarnienie 
kruszywa powinno zapewnić uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej 
konsystencji przy możliwie najmniejszym zużyciu cementu i wody, prawidłowego 
zagęszczenia oraz odpowiedniej urabialności.  
Do betonu do konstrukcji żelbetowych należy stosować kruszywo przechodzące przez sito o 
boku oczka kwadratowego 31,5 mm. W zależności od rodzaju elementu wymiar 
największego ziarna kruszywa powinien być mniejszy od: 
 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu, 
 3/4 odległości w świetle między prętami leżącymi w jednej płaszczyźnie prostopadłej do kierunku 

betonowania. 
Kontrola partii kruszywa przed użyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje 
oznaczenia: 
 składu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15, 
 kształtu ziaren wg PN-78/B-06714/13 
 zwartości pyłów mineralnych wg PN-78/B-06714/13 
 zawartości zanieczyszczeń obcych wg PN-76/B-06714/12 
W przypadku gdy badania kontrolne wykażą niezgodność cech danego kruszywa z 
wymaganiami wg PN-86/B-067 12, użycie takiego kruszywa może nastąpić po jego 
uszlachetnieniu (np. przez płukanie lub dodatek odpowiedniej frakcji kruszywa). W celu 
umożliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej należy prowadzić bieżącą 
kontrolę wilgotności kruszywa wg PN-77/B-067141l8 i stałości zawartości frakcji 0-2 mm. 

 2.1.3. Woda zarobowa. 
Woda zarobowa do betonu musi odpowiadać wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wodę do 
betonu przewiduje się czerpać z wodociągów miejskich. Woda ta nie wymaga badania. 
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 2.1.4. Domieszki i dodatki do betonu. 
Zaleca się stosowanie do betonów domieszek chemicznych o działaniu napowietrzającym, 
uplastyczniającym i przyśpieszającym. Opóźniającym wiązanie betonu. Dopuszcza się 
stosowanie domieszek kompleksowych: napowietrzająco-uplastyczniających i 
przyśpieszająco-plastyczniających. Domieszki do betonów muszą posiadać atest 
producenta. 

 2.2 Beton. 
Na budowie należy stosować beton o klasie określonej w dokumentacji projektowej, 
dostarczony z wytwórni betonu. 
Beton musi spełniać następujące wymagania normy PN-88/B-06250: 
 wskaźnik wodno - cementowy w/c = 0,45, 
 nasiąkliwość do 5%. 

 2.2.1. Skład mieszanki betonowej. 
Przed rozpoczęcie jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien otrzymać 
projektowany skład mieszanki betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezależne 
laboratorium l podpisany przez uprawnionego Inspektora budownictwa. 
Potwierdzone kopie dokumentacji wszystkich przeprowadzonych przez laboratorium badań 
prób mieszanek powinny zostać przesłane Inspektorowi. Układanie mieszanki może nastąpić 
dopiero po zatwierdzeniu jej przez Inspektora. Skład mieszanki betonowej powinien być 
zgodny z normą PN-88/B-06250 i spełniać wymagania: 
 skład mieszanki betonowej powinien być taki, aby przy najmniejszej ilości wody zapewnić szczelne 

ułożenie 
 mieszanki w wyniku zagęszczenia przez wibrowanie, 
 wskaźnik wodno - cementowy - w/c - ma być równy 0,45, 
 stosunek poszczególnych frakcji kruszywa grubego ustalany doświadczeniem powinien odpowiadać 

najmniejszej 
 jamistości 
 zawartość piasku w stosie okruchowym powinna być jak najmniejsza i jednocześnie zapewniać 
 niezbędną urabialność przy zagęszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna być większa niż: 
 37% - przy kruszywie grubym do 31,5 mm, 42% - przy kruszywie grubym do 16 mm. 
Maksymalne ilości cementu: 350 kG/m3 - dla betonu klasy B20. 
Dopuszcza się przekroczenie tych ilości o 10% w uzasadnionych przypadkach za zgodą 
Inspektora. 
przy projektowaniu składu mieszanki betonowej zagęszczanej przez wibrowanie i 
dojrzewającej w warunkach naturalnych (średnia temperatura dobowa nie niższa niż 10 0 C) 
średnia wymagana wytrzymałość na ściskanie należy określić jako równą 1,3 R. W 
przypadku odmiennych warunków wykonania i dojrzewania (np. odpowietrzanie, dojrzewanie 
w warunkach podwyższonej temperatury), należy uwzględnić wpływ tych czynników na 
wytrzymałość betonu konsystencja mieszanek  betonowych powinna być nie rzadsza od 
plastycznej, oznaczonej w PN 88/B-06250 symbolem K-3. 
Sprawdzenie konsystencji mieszanki przeprowadza się podczas projektowania jej składu i 
następnie przy wytwarzaniu. Dopuszcza się dwie metody badania: 
 metodą Ve-Be, 
 metodą stożka opadowego. 
Różnice pomiędzy założoną konsystencją mieszanki a kontrolowaną metodami wg PN-88/B-
06250 nie mogą przekraczać: 
 ± 20% wartości wskaźnika Ve-Be, 
 ±10 mm przy pomiarze stożkiem opadowym. 
Pomiaru konsystencji mieszanek KI do K3 wg PN-88/B-06250 dokonać aparatem Ve-Be. Do 
Konsystencji plastycznej K3 dopuszcza się na budowie pomiar przy pomocy stożka 
opadowego. 
3. SPRZĘT 
Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez 
Inspektora. 
Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. Mieszanie składników powinno 
odbywać się wyłącznie w betoniarkach w wymuszonym działaniu (zabrania się stosowania 
mieszarek wolnospadowych). 
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Do przewozu betonu zastosować samochody tzw. betoniarki, natomiast do podawania 
betonu pompy o wysokości podawczej do 36m Jako deskowania należy użyć deskowań 
systemowych drobno i wielkowymiarowych. 
Do zagęszczania mieszanki betonowej należy stosować: 
 przy zagęszczaniu wgłębnym wibratory z buławami o średnicy nie większej od 0,65 odległości 

między prętami, 
 zbrojenia leżącymi w płaszczyźnie poziomej, o częstotliwości 6000 drgań/ min, 
 przy zagęszczaniu powierzchniowym (do wyrównania powierzchni) stosować łaty wibracyjne 

charakteryzujące się jednakowymi drganiami na całej długości. 
4. TRANSPORT. 
4.1. Transport, podawanie i układanie mieszanki betonowej. 
Środki do transportu betonu: 
Mieszanki betonowe mogą być transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. 
gruszkami, Ilość gruszek należy tak dobrać, aby zapewnić wymaganą szybkość betonowania 
z uwzględnieniem odległości dowozu, czas twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w 
przypadku awarii samochodu. 
Czas transportu i wbudowania mieszanki - nie powinien być dłuższy niż: 
 90 min - przy temperaturze +15°C, 
 70 min - przy temperaturze +25°C, 
 30 min - przy temperaturze +30°C. 
5. WYKONANIE ROBÓT. 
5.1. Organizacja i harmonogram robót 
Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót 

uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty betonowe. 
5.2. Zalecenia ogólne 
"Rozpoczęcie robót betoniarskich może nastąpić w oparciu o poszczególny program i 
dokumentację technologiczną (zaakceptowaną przez Inspektora) obejmującą: 
 wybór składników betonu, 
 opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych, 
 sposób transportu mieszanki betonowej, 
 kolejność i sposób betonowania, 
 wskazanie przerw roboczych i sposobu łączenia betonu w przerwach, 
 sposób pielęgnacji betonu, 
 warunki rozformowania konstrukcji, 
 zestawienie koniecznych badań. 
Przed przestąpieniem do betonowania, powinna być stwierdzona przez Inspektora 
prawidłowość wykonania wszystkich robót 
poprzedzających betonowaniem, a w szczególności: 
 prawidłowość wykonania deskowań, 
 prawidłowość wykonania zbrojenia, 
 przygotowanie powierzchni betonu uprzednio ułożonego w miejscu przerwy roboczej, 
 prawidłowość wykonania wszystkich robót zanikających, 
 prawidłowość rozmieszczenia kształtu elementów wbudowanych w betonową konstrukcję. 
Roboty betoniarskie muszą być wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-88/B-06250 i 
PN-65/B 06251. 

 5.3. Betonowanie. 
 5.3.1. Podawanie i układanie mieszanki betonowej: 

Do podawania mieszanek betonowych należy stosować pojemniki o konstrukcji 
umożliwiającej łatwe ich opróżnianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek 
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowiązują odrębnie wymagania technologiczne, przy 
czym wymaga się sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. 
Przed przystąpieniem do układania betonu należy sprawdzić: 
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 położenie zbrojenia, 
 zgodność rzędnych z projektem, 
 czystość deskowania oraz obecność wkładek dystansowych zapewniających wymaganą 

wielkość otuliny, 
Mieszanki betonowej nie należy zrzucać z wysokości większej niż 0,74 m od powierzchni, na 
którą spada. W przypadku gdy wysokość ta jest większa, należy mieszankę podawać za 
pomocą rynny zsypowej (do wysokości 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do 
wysokości 8,0 m). 

 5.3.2. Zagęszczanie betonu. 
Przy zagęszczaniu mieszanki betonowej należy stosować następujące warunki: 
 wibratory mieszanki betonowej powinny się charakteryzować częstotliwością min 6000 drgań na 

minutę., z buławami o średnicy nie większej niż 0,65 odległości między prętami zbrojenia leżącymi 
w płaszczyźnie poziomej,  

 podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi nie wolno dotykać zbrojenia buławą wibratora, 
 podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi należy zagłębiać buławę na głębokość 5-8 cm i 

przytrzymywać buławę w jednym miejscu w czasie 20*30 sek., po czym wyjmować powoli w stanie 
wibrującym, kolejne miejsce zagłębienia buławy powinny być od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R 
jest promieniem skutecznego działania wibratora. 

 5.3.3. Przerwy w betonowaniu. 
Przerwy w betonowaniu należy sytuować w miejscach przewidzianych w projekcie, 
Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno być zgodne z projektem, a 
w prostszych przypadkach można się kierować zasadą że powinna ona być prostopadła do 
kierunku naprężeń głównych. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania 
powinna być starannie przygotowana do połączenia betonu stwardniałego ze świeżym przez: 
 usunięcie z powierzchni betonu stwardniałego luźnych okruchów betonu oraz warstwy szkliwa 

cementowego, 
 zwilżenie wodą i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z gęstego zaczynu 

cementowego o grubości 2-5-3 mm lub zaprawy cementowej 1:10 grubości 5 mm. 
Powyższe zabiegi należy wykonywać bezpośrednio przed rozpoczęciem betonowania. 
W przypadku przerwy w układaniu betonu zagęszczonym przez wibrowanie wznowienie 
betonowania nie powinno się odbyć później niż w ciągu 3 godzin lub po całkowitym 
stwardnieniu betonu. Jeżeli temperatura powietrza jest wyższa niż 20° C, to czas trwania 
przerwy nie powinien przekraczać  
2 godzin. 
Po wznowieniu betonowania należy uniknąć dotykania wibratorem deskowania zbrojenia i 
poprzednio ułożonego betonu. 

 5.3.4. Wymagania przy pracy w nocy. 
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest także w nocy, konieczne jest 
wcześniejsze przygotowanie 
odpowiedniego oświetlenia, zapewniającego prawidłowe wykonawstwo robót i dostateczne 
warunki bezpieczeństwa pracy. 

 5.3.5. Pobranie próbek i badanie. 
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych (przez 
własne laboratorium lub inne uprawnione) przewidzianych normą PN-88/B-06250 i 
dodatkowymi wymaganiami oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi 
wszystkich wyników badań dotyczących jakości betonu i stosowanych materiałów. 
Jeżeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, należy opracować plan 
kontroli jakości betonu, dostosowany do wymagań technologii produkcji. W planie kontroli 
powinny być uwzględnione badania przewidziane aktualną normą i niniejszą Specyfikacją 
oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidłowości zastosowanych zabiegów 
technologicznych. 
Badania powinny obejmować: 
 badanie składników betonu, 
 badanie mieszanki betonowej, 
 badanie betonu. 
Powyższe badania powinny spełniać wymagania zwarte w normie PN-88/B-06250. 
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 5.4. Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i 
wiązanie betonu. 

Betonowanie w zależności od warunków atmosferycznych. 
Betonowanie konstrukcji należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niższych niż 5° 
C, zachowując warunki umożliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości co najmniej 15 
MPa przed pierwszym zamarznięciem. 
Uzyskanie wytrzymałości 15 MPa powinno być zbadane na próbkach przechowywanych w 
takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja. 
W wyjątkowych przypadkach dopuszcza się betonowania w temperaturze do -5°C, jednak 
wymaga to zgody Inspektora oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20° C, w 
chwili układania  
i zabezpieczania uformowanego elementu przed utratą ciepła w czasie co najmniej 7 dni. 
Temperatura mieszanki betonowej w chwili opróżnienia betoniarki nie powinna być wyższa 
niż 35°C. 
Przy przewidywaniu spadku temperatury poniżej 0°C w okresie twardnienia betonu, należy 
wcześniej podjąć działania organizacyjne pozwalające na odpowiednie osłonięcie i 
podgrzanie zabetonowanej konstrukcji. 

 5.5. Pielęgnacja betonu. 
 5.5.1. Materiały i sposoby pielęgnacji betonu. 

Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu lekkimi 
osłonami wodoszczelnymi zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu i chroniącymi beton 
przed deszczem i nasłonecznieniem. 
Przy temperaturze otoczenia wyższej niż +5° C należy nie później niż po 24 godz. od 
zakończenia betonowania rozpocząć pielęgnację wilgotnościową betonu i prowadzić ją co 
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 raz na dobę). 
Przy temperaturze otoczenia + 15°C i wyższej, beton należy polewać w ciągu pierwszych 3 
dni co 3 godziny w dzień i co najmniej l raz w nocy, a w następne dni jak wyżej. 
Przy temperaturze otoczenia poniżej +5° C betonu nie należy polewać. 
Nanoszenie błon nieprzepuszczalnych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gry beton nie 
będzie się łączył z następną warstwą konstrukcji monolitycznej, a także gdy nie są stawiane 
wymagania odnośnie jakości pielęgnowanej powierzchni. 
Woda stosowana do polewania betonu powinna spełniać wymagania normy PN-88/B 32250. 
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami i 
drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymałości na ściskanie co 
najmniej 15 MPa. 
Obciążenie świeżo zabetonowanej konstrukcji lekkimi środkami transportu dopuszcza się po 
osiągnięciu przez beton wytrzymałości co najmniej 5 MPa. 

  
 5.6. Wykańczanie powierzchni betonu. 
 5.6.1. Równość powierzchni i tolerancje. 

Dla powierzchni betonów w konstrukcji nośnej obowiązują następujące wymagania: 
 wszystkie betonowe powierzchnie muszą być gładkie i równie, bez zagłębień między ziarnami 

kruszywa, przełomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnię, 
 pęknięcia są niedopuszczalne, 
 dopuszczalne rozwarcie powierzchniowych rys skurczowych 0,30 mm, 
 pustki, raki i wykruszyny są dopuszczalne pod warunkiem, że otulenie zbrojenia betonu będzie nie 

zachowane, a powierzchnia na której występują nie większa niż 0,5% powierzchni. 
 5.6.2. Faktura powierzchni i naprawa uszkodzeń. 

Po rozdeskowaniu konstrukcji należy: 
 wszystkie wystające nierówności wyrównać bezpośrednio po rozszalowaniu, 
 raki i ubytki uzupełniać betonem i następnie wygładzić packami, aby otrzymać równą i jednorodną 

powierzchnię bez dołków i porów. 
 5.7. Deskowanie. 
 5.7.1. Uwagi ogólne. 

Deskowania powinny być zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami określonymi 
w "Warunkach technicznych wykonania i odbioru robót budowlano - montażowych" - tom 1 
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rozdział 5 -wyd. Arkady W-wa 1989r. Konstrukcja deskowań powinna być dostosowana do 
przeniesienia sił wywoławczych: 
a) parciem świeżej masy betonowej, 
b) uderzeniami przy jej wylewaniu, 
oraz uwzględniać szybkość betonowania i sposób zagęszczania. 
Konstrukcja deskowania powinna spełniać następujące warunki: 
 zapewniać odpowiednią sztywność i niezmienność kształtu konstrukcji, 
 zapewniać jednorodną powierzchnię betonu, 
 zapewniać odpowiednią szczelność, 
 zapewniać łatwy ich montaż i demontaż oraz wielokrotność użycia, 
 wykazywać odporność na deformację pod wpływem warunków atmosferycznych. 

 5.7.2. Materiały. 
Część deskowania wykonywać z drewna i materiałów drewnopochodnych (sklejka, płyty 
pilśniowe). Deskowania należy wykonywać z desek drzew iglastych III lub IV klasy. 
Minimalna grubość desek 32 mm, maksymalna szerokość 18 cm. 
Podstawowym deskowaniem jest deskowanie systemowe zaakceptowanych przez 
Inspektora Nadzoru. 

 5.7.3. Przygotowanie deskowania. 
Deski powinny być jednostronnie strugane. Zaleca się wykonanie uszlachetniania 
powierzchni drewnianych stykających się z masą betonową przez okrywanie drewna sklejką 
lub płytami z tworzyw. Wszystkie powierzchnie drewniane mające wchodzić w kontakt z 
betonem mają być pokryte środkiem zapobiegającym przywieraniu betonu. Środek ten nie 
powinien zmieniać barwy betonu i po 30-tu dniach nie powinien być toksyczny, deski 
używane kolejny raz powinny zostać gruntownie oczyszczone ze wszystkich zanieczyszczeń 
powierzchniowych. Nie wolno powtórnie używać deskowań o zniszczonej powierzchni. 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT. 
6.1. Badania kontrolne betonu. 
6.1.1. Wytrzymałość na ściskanie. 
Dla określenia wytrzymałości betonu należy w trakcie betonowania pobrać próbki kontrolne w 

postaci kostek sześciennych o boku 15 cm w ilości nie mniejszej niż: 
 1 próbka na 1000 zasobów, 
 1 próbka na 50 m3 betonu 
 3 próbki na dobę, 
 6 próbek na partię betonu (zmniejszenie liczby próbek na partię do 3 wymaga zgodny Inspektora) 
Próbki pobiera się losowo po jednej równomiernie w okresie betonowania, a następnie 
przechowuje, 
przygotowuje i bada w wieku 28 dni zgodnie z normą PN-88/B-06250. 
Jeżeli próbki pobrane i badane jak wyżej wykażą wytrzymałość niższą od przewidzianej dla 
danej klasy betonu, należy przeprowadzić badania próbek wyciętych z konstrukcji. Jeżeli 
wyniki tych badań będą pozytywne, to beton należy uznać za odpowiadający wymaganej 
klasie betonu. W przypadku nie spełnienia warunku wytrzymałości betonu na ściskanie po 38 
dniach dojrzewania, dopuszcza się w uzasadnionych przypadkach, za zgodą Inspektora, 
spełnienie tego warunku w okresie późniejszym lecz nie dłuższym niż 90 dni. 
W uzasadnionych przypadkach dopuszcza się badania nieniszczące wytrzymałości betonu  
wg PN 74/B-06261 lub PN- 74/B-06262. Jeżeli wyniki tych badań będą pozytywne, to beton 
można uznać za odpowiadający wymaganej klasie. Dopuszcza się pobieranie dodatkowych 
próbek i badanie wytrzymałości określona na próbkach kontrolnych 150x150x150 mm 
spełnia następujące warunki: 
a) przy liczbie kontrolowanych próbek n mniejszej niż 15 (warunek 2 normy PN-88/B-06250) 
gdzie 

Ri min - najmniejsza wartość wytrzymałości w badanej serii złożonej z n próbek, 
a - współczynnik zależny od liczby próbek n wg zestawienia poniżej, 
G - wytrzymałość gwarantowana. 
Liczba próbek n od 3 do 4 Liczba próbek n od 5 do 8 Liczba próbek n od 9 do 14 
współczynnik a = 1,15 współczynnik a = 1,10 współczynnik a = 1,05 
W przypadku gdy warunek (2) nie jest spełniony, beton może być uznany za 
odpowiadający danej klasie., 
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jeżeli: Ri min CI (3) 
Oraz R> 1,2Rb G(4) 
Gdzie: 
R - średnia wartość wytrzymałości badanej serii próbek, 

b) przy liczbie kontrolowanych próbek n równej lub większej niż 15, zamiast warunku (2) 
obwiązuje 
warunek: 

R-I,64s>Rb G(6) W którym: R 
średnia wartość, 
s - odchylenie standardowe wytrzymałości. W przypadku gdy odchylenie standardowe 
wytrzymałości s jest większe od wartości 0,2 R, zaleca się ustalenie i usunięcie przyczyn 
powodujących zbyt duży rozrzut wytrzymałości. 

 6.1.2. Nasiąkliwość betonu. 
Dla określenia nasiąkliwości betonu należy pobrać przy stanowisku betonowania - co 
najmniej l raz w okresie betonowania obiektu oraz każdorazowo przy zmianie składników 
betonu, sposobu układania i zagęszczania - po 3 próbki o kształcie regularnym lub po 5 
próbek o kształcie nieregularnym, zgodnie z PN-88/B-06250. 
Próbki przechowywać w warunkach laboratoryjnych i badać w wieku 28 dni zgodnie z PN-
88/B06250. 
Nasiąkliwość można również badań na próbkach wyciętych z konstrukcji. 

 6.2. Tolerancja wymiarów. 
 6.2.1. Uwagi ogólne. 

Wymiary konstrukcji betonowej zwarte w projekcie należy rozumieć jako wymiary minimalne, 
Podane niżej tolerancje wymiarów należy traktować jako miarodajne tylko wtedy, gdy projekt 
nie przewiduje inaczej. 

 6.2.2. Dopuszczalne odchyłki od wymiarów i położenia konstrukcji 
betonowych i żelbetowych. 

Odchylenie płaszczyzn i krawędzi ich przecięcia od projektowanego pochylenia: 
 na 1m wysokości, 
 na całą wysokość konstrukcji i w fundamentach, 
 w słupach podtrzymujących stropy. 
Odchylenia płaszczyzn poziomych od poziomu: 
 na 1 m płaszczyzny w dowolnym kierunku - 5 mm 
 na całą płaszczyznę - 15 mm 
Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzeniu łatą o długości 2,0 m z 
wyjątkiem 
powierzchni podporowych: 
 powierzchni bocznych i spodnich 
 powierzchni górnych 
7. ODBIÓR ROBÓT 

 7.1. Zgodność robót z projektem i Specyfikacją. 
Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową Specyfikacją oraz 
pisemnymi decyzjami Inspektora. 

 7.2. Odbiór robót zanikających lub ulegających zakryciu. 
 7.2.1. Dokumenty i dane 

Podstawą odbioru robót zanikających lub ulegających zakryciu jest: 
 pisemne stwierdzenie Inspektora w Dzienniku Budowy o wykonanie robót zgodnie z projektem i 

Specyfikacją, 
 inne pisemne stwierdzenie Inspektora o wykonaniu robót. 

 7.2.2. Zakres robót. 
Zakresem robót zanikających lub ulegających zakryciu określają pisemne stwierdzenie 
Inspektora lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora. 

 7.3. Odbiór końcowy. 
Odbiór końcowy odbywa się pisemnym stwierdzenia Inspektora lub inne dokumenty 
potwierdzone przez Inspektora. 
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8. OBMIAR ROBÓT 
8.1. Ogólne zasady obmiaru Robót 
Obmiar Robót będzie określać faktyczny zakres wykonywanych Robót zgodnie z Rysunkami i 

Specyfikacjami, w jednostkach ustalonych w wycenionym ślepym Kosztorysie. Tak 
ustalony obmiar powinien być wstawiony do Księgi Obmiaru. 

Obmiar wykonanych Robót będzie przeprowadzony z częstością wymaganą do celu 
miesięcznej płatności na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie określonym w Kontrakcie 
lub oczekiwanym przez Wykonawcę i Inspektora. 

8.2. Zasady określania ilości Robót i materiałów 
Długości i odległości pomiędzy wyszczególnionymi punktami skrajnymi będą obmierzone 

poziomo wzdłuż linii osiowej. 
Jeśli Specyfikacje właściwe dla danych Robót nie wymagają tego inaczej, objętości będą 

wyliczone w [m] jako długość pomnożona przez średni przekrój. 
Ilości, które mają być obmierzone wagowo, będą ważone w tonach lub kilogramach. 
8.3. Urządzenia i sprzęt pomiarowy 
Jeżeli urządzenia lub sprzęt wymagają badań atestujących to Wykonawca dostarczy 

odpowiednie świadectwa legalizacji potwierdzające dokładność sprzętu. 
Wszystkie urządzenia pomiarowe będą przez Wykonawcę utrzymywane w dobrym stanie, w 

całym okresie trwania Robót. 
8.4. Wagi i zasady ważenia 
Wykonawca dostarczy i zainstaluje urządzenia wagowe odpowiadające odnośnym 

wymaganiom Specyfikacji. Będzie utrzymywać to wyposażenie zapewniając w sposób 
ciągły zachowanie dokładności wg norm zatwierdzonych przez Inspektora. 

8.5. Czas przeprowadzenia obmiaru 
Obmiary będą przeprowadzone przed częściowym lub końcowym odbiorem Robót, a także w 

przypadku występowania dłuższej przerwy w Robotach i zmiany Wykonawcy Robót. 
Obmiar Robót zanikających przeprowadza się w czasie ich wykonywania. Obmiar Robót 

podlegających zakryciu przeprowadza się przed ich zakryciem. 
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia będą wykonane w sposób 

zrozumiały i jednoznaczny. 
Wszelkie skomplikowane pomiary powierzchni lub objętości będą uzupełnione odpowiednimi 
szkicami umieszczonymi na karcie Księgi Obmiaru. W razie braku miejsca szkice' mogą być 
dołączone w formie oddzielnego załącznika do Księgi Obmiaru, którego wzór zostanie 
uzgodniony z Inspektorem. 

 8.6 Jednostka obmiaru 
Jak w przedmiarze robót 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Jak w założeniach ogólnych pkt 9 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE. 
PN-88/B-04300 Cement. Metody badań. Oznaczenie cech fizycznych. 
PN-88/B-30000 Cement portlandzki. 
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami. 
PN-88/B-30002 Cement specjalne. 
PN-88/B-30011 Cement portlandzki szybkotwardniejący. 
PN-88/B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonu i zapraw. 
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podział, nazwy i określenia 
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podział, nazwy i określenia. 
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu. 
PN-76/B-067114/00 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie jamistości. 
PN-76/B-06714/10 Kruszywa mineralne, badania. Oznaczenie zwartości zanieczyszczeń. 
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STWIOR16.00 ZBROJENIE KONSTRUKCJI BETONOWYCH 
CPV – 45262310-7 
 
1. WSTĘP. 

 1.1 Przedmiot Specyfikacje. 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacjami są wymagania dotyczące zbrojenia betonu w 
konstrukcjach żelbetowych wykonywanych na mokro. 

 1.2 Zakres stosowania Specyfikacji. 
Specyfikacja Jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót 
wymienionych w punkcie 1.1. 

 1.3 Określenia podstawowe. 
Określenia podane w niniejszej Specyfikacjami są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 
normami oraz określeniami podanymi w Specyfikacji Technicznej S.00.00 „Wymagania 
Ogólne". 
Pięty stalowe wiotkie - pręty stalowe o przekroju kołowym gładkie lub żebrowane o średnicy  
do 40mm. 
Zbrojenie niesprężające - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzające do niej 
naprężeń 
w sposób czynny. 
Zbrojenie gładkie - zbrojenie prętami nie żebrowanymi klasy A - 0 i A -I. 
Zbrojenie żebrowane - zbrojenie prętami żebrowanymi klasy A - II , A - III. 
Zbrojenie rozproszone - zbrojenie włóknami stalowymi dodawanymi i mieszanymi w masie 
betonowej. 

 1.4 Zakres robót objętych Specyfikacją. 
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające 
na celu wykonanie zbrojenia betonu. 
W zakres tych robót wchodzi: przygotowanie i montaż zbrojenia, prętami okrągłymi gładkimi 
ze stali  
A-I; przygotowanie i montaż zbrojenia prętami okrągłymi żebrowanymi ze stali A-III; 
przygotowanie  
i montaż prefabrykowanych siatek prętów. 

 1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
Projektem, Specyfikacjami i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące 
robót podano  
w „Wymagania Ogólne" 
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2. MATERIAŁY. 
2.1 Stal zbrojeniowa. 
2.1.1 Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej.Stal wg PN-H-

93215:1982 oraz PN-H-84023106:1989. Główne pręty w konstrukcjach żelbetowych, 
wykonać ze stali klasy A-I i A-III. Dotyczy to wszystkich elementów konstrukcji żelbetowych 
wymienionych w punkcie 1.4. Pręty rozdzielcze i strzemiona, oraz zbrojenie podkładów 
pod posadzki ze stali St3S oraz St0S. Siatki zgrzewane ze stali gatunku BSt500. 

2.1.2 Dostawa stali. 
Menedżer Projektu, w momencie dostawy stali na Plac Budowy, dokona w obecności 

Wykonawcy odbioru stali zbrojeniowej w wiązkach, kręgach oraz statkach na budowie, na 
podstawie atestu, w który powinien być zaopatrzony każdy krąg lub wiązka stali. Atest ten 
powinien zawierać: 

znak wytwórcy, 
gatunek stali, 
numer wyrobu lub partii, 
znak obróbki cieplnej, 
cechowanie wiązek i kręgów powinno być dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki  

dla każdej wiązki czy kręgu, 
średnicę nominalną. 

 2.1.3 Ocena wzrokowa stali zbrojeniowej i siatek. 
Przy ocenie wzrokowej stali, należy uwzględnić następujące kryteria: 
 na powierzchni prętów nie może być zgorzeliny, odpadającej rdzy, tłuszczów, farb lub innych 

zanieczyszczeń, 
 odchyłki wymiarów przekroju poprzecznego prętów i ożebrowania muszą mieścić się w 
 granicach określonych dla danej klasy stali w normach przedmiotowych, 
 pręty dostarczone w wiązkach nie mogą wykazywać odchylenia od linii prostej większego niż 5 mm 

na 1m długości pręta. 
 2.1.4 Magazynowanie stali zbrojeniowej. 

Stal zbrojeniowa powinna być magazynowana pod zadaszeniem nieprzepuszczalnym, na 
podłożu suchym, w przegrodach lub stojakach z podziałem wg wymiarów i gatunków. 

 2.1.5 Elementy stalowe do zabetonowania 
Wykonawca zamontuje w szalunkach elementy stalowe do zabetonowania zgodnie z 
Projektem. Prace zbrojarskie wykonane specjalistycznymi urządzeniami stanowiącymi 
wyposażenie zbrojami. Sprzęt używany do wykonania zbrojenia musi być zaakceptowany 
przez Inspektora Projektu. 
3. SPRZĘT 
Wytwórca konstrukcji w programie wytwarzania (pkt 5.1.2 ) i Wykonawca w programie 
montażu  
(pkt 5.1.3) obowiązani są do przedstawienia Inspektorowi do akceptacji wykazy 
zasadniczego sprzętu. Inspektor jest uprawniony do sprawdzenia czy urządzenia dźwigowe 
posiadają ważne świadectwa wydane przez Urząd Dozoru Technicznego. 
Wykonawca na żądanie Inspektora jest zobowiązany do próbnego użycia sprzętu w celu 
sprawdzenia jego przydatności. 
Sprawdzenie powinno odbywać się w obecności przedstawiciela Inspektora. 
4. TRANSPORT 
Załadunek, transport, rozładunek i składowanie materiałów do wykonania zbrojenia powinny 
odbywać się tak, aby zachować ich dobry stan techniczny. 
Materiały należy ułożyć równomiernie na całej powierzchni ładunkowej, obok siebie i 
zabezpieczyć przed możliwością przesuwania się podczas transportu. 
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5. WYKONANIE ROBÓT. 
5.1 Czyszczenie zbrojenia. 
pręty i walcówki przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z zendry, luźnych płatków 

rdzy, kurzu i błota,pręty zatłuszczone lub zabrudzone farbami należy czyścić preparatami 
rozpuszczającymi tłuszcz,stal narażona na choćby chwilowe działanie słonej wody należy zmyć 
wodą słodką,stal pokrytą łuszczącą się rdzą i zabłoconą oczyszcza się szczotkami drucianymi 
ręcznie lub mechanicznie, lub też przez piaskowanie,stal tylko zabłoconą można zmyć strumieniem 
wody,pręty oblodzone odmraża się strumieniem ciepłej wody,możliwe są również inne sposoby 
czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora Projektu. 

Czyszczenie prętów powinno być dokonywane metodami nie powodującymi zmian we 
właściwościach technicznych stali ani późniejszej ich korozji. 

5.2 Przygotowanie zbrojenia. 
Pręty stołowe użyte do wykonania wkładek zbrojeniowych powinny być wyprostowane, haki, 

odgięcia i rozmieszczenie zbrojenia należy wykonywać wg projektu z równoczesnym 
zachowaniem postanowień normy PN-B-03264. 

Łączenie prętów należy wykonywać zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264, 
Wykonawca zapewni przygotowanie stali na stanowisku zadaszonym, umieszczonym 
zgodnie z Projektem Zagospodarowania Placu Budowy, wyposażonym w urządzenia do 
gięcia i prostowania prętów stalowych o średnicy do 25mm. 
5.3 Montaż zbrojenia 
Wykonawca ułoży zbrojenie po Odbiorze Częściowym deskowań. 
Wykonawca nie będzie podwieszać i mocować do zbrojenia deskowań, pomostów 
transportowych, urządzeń wytwórczych i montażowych. 
Montaż zbrojenia z pojedynczych prętów musi być dokonywany bezpośrednio w deskowaniu. 
6. KONTROLA JAKOŚCI. 
Kontrola jakości wykonania zbrojenia oraz pozostałych elementów do zabetonowania w 
betonie polega na sprawdzeniu zgodności z Projektem, Specyfikacją i normami 
przedmiotowymi.  
Następujące kryteria dokładności montażu zbrojenia będą przedmiotem kontroli: 
 
Parametr Zakres tolerancji Dopuszczalna różnica 
Cięcia prętów   dla L < 60 m   20mm 
(L- długość pręta wg projektu)   dla L>60m 30mm 
Odgięcia (odchylenia w stosunku 
do poło. określonego w 
projekcie) 

dla L<0,5m 
dla  0,5  m  <  I  <  1,5 m 
dla L>1,5m 

10mm 
15mm 
20mm 

Usytuowanie  prętów  otulenie 
(zmiana wymiaru w stosunku  
do wymagań projektu) 

dla h<0.5m   20mm 

Odchylenie  plusowe  (h  jest 
całkowitą grubością elementu) 

dla h<0,5m  
dla 0.5 m< h< 1,5m 
dla L>1,5m 

10mm 
15mm 
20mm 

Odstępy pomiędzy sąsiednimi 
równo. prętami (a - jest 
odległością projektowaną  
pomiędzy powierzchniami  
przyległych prętów) 

a < 0,05m 
a < 0,20m 
a < 0,40m 
a > 0,40m 

5mm 
10mm 
20mm 
30mm 

odchylenia w relacji do grubości 
lub szerokości w każdym 
punkcie zbrojenia (b - oznacza 
całkowitą grubość lub szerokość 
elementu) 

b < 0,25m 
b < 0,50m 
b < 1,5 m 
b > 1,5 m 

10mm 
15mm 
20mm 
30mm 

7. OBMIAR ROBÓT. 
 7.1 Wymagania ogólne dotyczące obmiaru robót. 

Do obliczania należności przyjmuje się teoretyczną ilość (!) zmontowanego zbrojenia tj. 
teoretyczny długość prętów poszczególnych średnic pomnożoną odpowiednio przez ich 
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ciężar jednostkowy (kg/mb). Nie dolicza się stali użytej na zakłady przy łączeniu prętów, 
przekładek montażowych ani drutu wiązałkowego. 
Nie uwzględnia się też zwiększonej ilości materiału w wyniku stosowania przez Wykonawcę 
prętów o średnicach większych od wymaganych w Dokumentacji. 
Ilości przewidywanego zbrojenia zestawiono w Przedmiarze Robót. 
8. ODBIÓR ROBÓT. 
Odbiór robót zbrojarskich podlega zasadom Odbioru Robót Zanikających według zasad 
podanych w specyfikacji technicznej "Wymagania ogólne". 

 8.1 Odbiór dostawy stali 
Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie zaświadczenia, w które 
powinien być zaopatrzony każdy krąg lub wiązka stali. 
Zaświadczenie to powinno zawierać: 
 znak wytwórcy, 
 średnicę nominalną, 
 gatunek stali, 
 numer wyrobu lub partii, 
 znak obróbki cieplnej. 
 cechowanie wiązek i kręgów powinno być dokonane na przywieszkach metalowych dla każdej 

wiązki prętów. 
 8.2 Odbiór zmontowanego zbrojenia 

Odbiór zbrojenia przed przystąpieniem do betonowania powinien być dokonany przez 
Inspektora Projektu oraz wpisany do Dziennika Budowy. 
Odbiór powinien polegać na sprawdzeniu zgodności zbrojenia z rysunkami roboczymi 
konstrukcji żelbetowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacji. 
Sprawdzenie zgodności zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje: 
 zgodność kształtu prętów, 
 zgodność liczby prętów i ich średnic w poszczególnych przekrojach, 
 rozstaw strzemion, 
 prawidłowe wykonanie haków, złącz i długości zakotwień, 
 zachowanie wymaganej Projektem Technicznym otuliny zbrojenia. 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI. 
Jak w pkt 9 "Wymagania ogólne". 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
Jeżeli szczególne warunki wykonania robót przytoczone w Kontrakcie nie przewidują inaczej, 
Wykonawca zastosuje się w pełni do wymagań i zaleceń poniższych przepisów. Wykonawca 
nie będzie rościł żadnych kosztów związanych ze spełnieniem postanowień poniższych 
dokumentów. 
PN-H-840231 06:989 Stal do zbrojenia betonu. Gatunki. 
PN-H-93215:982 Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu, 
PN-B-3264:2002 Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Obliczenia statyczne i 
projektowanie. 
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STWIOR 17.00 IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE 
CPV 45442000-7 
 
1. WSTĘP. 

 1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej. 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru izolacji przeciwwodnych, przeciwwilgociowych i powłok zabezpieczających na 
elementach budynku. 

 1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej. 
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót. 

 1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną. 
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające 
wykonanie izolacji paroszczelnych, przeciwwilgociowych i przeciwwodnych powłokowych, z 
materiałów rolowych. 

 1.4. Określenia podstawowe. 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i z 
danymi zawartymi w materiałach informacyjnych producentów proponowanych materiałów. 

 1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Jako paroizolację należy zastosować układaną bezpośrednio na posadzce z cegły folię. 
2. MATERIAŁY 
Proponowane materiały izolacyjne i technologie wykonawcze podano w Dokumentacji 
Projektowej: 
 izolacja pozioma z folii PVC, 
 izolacja pozioma z płynnej folii, 
Dopuszcza się stosowanie materiałów zamiennych pod warunkiem, że spełniają wymagania 
odpowiednich norm (PN, BN) lub posiadają odpowiednie aprobaty techniczne. 
Każda zamiana materiałów wymaga pisemnej zgody Inspektora. 
3. SPRZĘT. 
Roboty mogą być wykonywane ręcznie bądź mechanicznie. Roboty można wykonywać przy 
użyciu sprzętu zaakceptowanego przez Inspektora. 
4. TRANSPORT. 
Materiały i sprzęt mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu zaakceptowanymi 
przez Inspektora, w sposób zabezpieczający je przed uszkodzeniem. Należy je umieścić 
równomiernie  
na całej powierzchni ładunkowej i zabezpieczyć przed spadaniem lub przesuwaniem. 
5. WYKONANIE ROBÓT. 

 5.1. Wstęp 
Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót 
uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty 

 5.2. Przygotowanie podłoża 
Podłoże powinno być trwałe, nieodkształcalne i przenosić wszystkie działające nań 
obciążenia w celu zapewnienia prawidłowej współpracy izolacji z podłożem należy podłoże 
dokładnie oczyścić i odpylić. 
Powierzchnia podłoża pod izolacje z folii, pod przyklejane lub powłokowe izolacje z 
materiałów bitumicznych powinna być gładka (bez wgłębień, wypukłości oraz pęknięć), 
czysta, odtłuszczona i odpylona. Na narożach powierzchni izolowanych należy wykonać 
zaokrąglenia o promieniu nie mniejszym niż 5cm lub sfazować pod kątem 45° na szerokości i 
wysokości co najmniej 5 cmod krawędzi. 
Spadki podłoża izolacji odwadniającej (w pomieszczeniach mokrych) w kierunku kratki 
ściekowej lub kanału powinny być zgodne z wymaganiami dokumentacji projektowej, lecz nie 
mniejsze niż 1%. 
Podkład betonowy lub z zaprawy cementowej pod izolację z pap asfaltowych (lub innych 
materiałów przyklejanych do podkładu lepikiem asfaltowym) należy zagruntować roztworem 
asfaltowym lub emulsją asfaltową: 
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 gruntowany podkład powinien być suchy a wilgotność nie powinna przekraczać 5%), 
 powłoki gruntujące nanosi się dwiema warstwami, przy czym warstwę drugą wykonuje się dopiero 

po całkowitym wyschnięciu pierwszej, 
 temperatura otoczenia w czasie gruntowania podkładu powinna być nie niższa niż + 5°C.  
W przypadkach technicznie uzasadnionych (np. gdy nie ma naporu wody) dopuszcza się 
gruntowanie podłoża roztworami asfaltowymi przy temperaturze poniżej +5°C. jednak nie 
niższej niż 0°C, jeżeli temperatura w ciągu doby nie była niższa niż 0°C. 

 5.3. Wykonywanie izolacji przeciwwilgociowych 
Izolacje przeciwwilgociowe wykonuje się w celu zabezpieczenia ścian podziemnych 
budynków, położonych powyżej zwierciadła wody gruntowej, przed podciąganiem wody 
kapilarnej z gruntu i przed wodą opadową wsiąkającą w grunt.  
Należy wykonać izolację powłokowe z mas asfaltowych, a następnie zazbroić warstwą 
tkaniny technicznej. Przyklejenie warstwy tektury budowlanej na ściany dla zabezpieczenia 
izolacji w trakcie zasypywania wykopu. 
Izolacje przeciwwilgociowe z folii PVC mogą być wykonywane jako jednowarstwowe 
grubości  
nie mniejszej niż 1mm. Folia z PVC może być przyklejana do podłoża lub układana luzem. 
Do przyklejania folii należy stosować klej poliuretanowy. 
Folie powinny być łączone na zakłady szerokości od 3 do 5 cm. Zakłady należy mocno 
sklejać, spawać lub zgrzewać. Sklejanie zakładów folii lepikiem jest niedopuszczalne. 
Sklejone zakłady należy dodatkowo uszczelnić nad krawędzią upłynnioną folią otrzymaną w 
wyniku rozpuszczenia PVC  
w cykloheksanonie (rozpuszczalniku). 
Warstwowe izolacje przeciwwilgociowe fundamentów budynków wykonywać należy z dwóch 
warstw papy asfaltowej na lepiku asfaltowym na równym i gładkim podłożu z zaprawy 
cementowej. Powinna ona wystawać co najmniej 1cm z każdej strony fundamentu. 
Izolacja pozioma w budynkach podpiwniczonych powinna być ułożona: dolna w ścianach na 
wysokości wierzchu ławy fundamentowej, a izolacja pozioma górna pod stropem. W 
przypadku budynków posadowionych w gruncie o niewielkim zawilgoceniu (piaski) 
dopuszcza się układanie górnej izolacji poziomej ścian na wysokości wierzchu cokołu (około 
30cm nad poziomem terenu). Izolacja pionowa powinna być wykonana na zewnętrznej 
powierzchni ścian i przebiegać od wierzchu ławy fundamentowej do wysokości min. 30cm 
nad teren lub chodnik przylegający do budynku oraz być łączona z warstwami poziomych 
izolacji i ścian. 
Izolacje powłokowe z mas asfaltowych bez wkładek wzmacniających mogą być stosowane 
tylko do przeciwwilgociowej ochrony zewnętrznej fundamentów, ścian piwnicznych itp. 
Liczba nakładanych warstw mas asfaltowych powinna być zgodna z wymaganiami 
dokumentacji technicznej, lecz nie mniejsza niż dwie, a łączna grubość tych warstw nie 
mniejsza niż 2 mm. 
W przypadku stosowania asfaltów lub lepików asfaltowych na gorąco powinny być one 
podgrzewane do temperatury 160°C-180°C. Temperatura lepiku asfaltowego podczas jego 
rozprowadzania na podkładzie nie powinna być niższa niż 140°C. 
Izolacje powłokowe z żywic syntetycznych bez wkładek wzmacniających z włókien szklanych 
mogą być stosowane jako samodzielne izolacje przeciwwilgociowe na powierzchniach do 20 
m2. Grubość izolacji powłokowych z żywic syntetycznych nie może być mniejsza niż 0,6 mm. 
Izolacje powłokowe z folii płynnych mogą być stosowane jako samodzielne izolacje 
przeciwwilgociowe bezpośrednio pod płytki posadzkowe i ścienne, wewnątrz i na zewnątrz 
budynków zgodnie  
z instrukcjami technicznymi producenta. Ilość nakładanych warstw - minimum 2, każda 
500g/m2. 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT. 

 6.1. Zasady ogólne. 
Kontrola winna przebiegać zgodnie z zasadami ogólnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i 
odbiór robót winny być wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami użycia 
producenta wybranych materiałów. 
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 6.2. Warunki szczegółowe. 
Sprawdzenie robót polega na skontrolowaniu ich zgodności z wymaganiami określonymi w 
niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej, normach i instrukcjach producentów 
materiałów. 

 6.3. Odbiór hydroizolacji 
Odbiór hydroizolacji odbywa się w dwóch etapach: 
 odbiory międzyfazowe (częściowe), 
 odbiór ostateczny (końcowy). 

 6.4. Odbiory międzyfazowe 
Odbiory międzyfazowe polegają na kontroli: 
 jakości materiałów, 
 podkładu pod izolację, 
 każdej warstwy izolacyjnej (w izolacjach wielowarstwowych), 
 uszczelnienia i obrobienia szczelin dylatacyjnych oraz innych miejsc wrażliwych na przecieki. 
Odbiór materiałów polega na ocenie ich jakości i zgodności z dokumentacją techniczną. 
Odbiór podkładu pod izolację powinien obejmować sprawdzenie: 
 wytrzymałości, równości, czystości i dopuszczalnej wilgotności podkładu: poprawności spadków 

podłoża oraz prawidłowości rozmieszczenia i spadków kanalików ściekowych, 
 poprawności zagruntowania podkładu (jeśli podlega on gruntowaniu), 
 oraz rejestrację wszelkich, usterek (nierówności, pęknięć i ubytków w podkładzie, braku zaokrągleń 

lub sfazowań w narożach, 
 braku prawidłowego osadzania wpustów itp.), 
Odbiór wykonania każdej warstwy izolacji wielowarstwowej powinien obejmować 
sprawdzenie: 
 ciągłości warstwy izolacyjnej, poprawności i dokładności obrobienia: naroży, miejsc przenikania 

przewodów i innych elementów przez izolację oraz wszelkich innych miejsc wrażliwych  
na przecieki, 

 oraz rejestrację wszelkich usterek (uszkodzeń mechanicznych izolacji, pęcherzy, fałdowań, 
odspojeń, niedoklejenia zakładów itp.). 

 przy sprawdzaniu uszczelniania dylatacji należy zwrócić uwagę, aby wkładki dylatacyjne były 
wykonane z jednego materiału i o identycznym profilu na całej długości szczeliny, a w dylatacjach 
krzyżujących się – aby były dokładnie ze sobą połączone (bez możliwości rozerwania lub ścięcia, 
ale z możliwością wydłużeń lub skurczów). 

 6.3. Kontrola 
Kontrola powinna polegać na sprawdzeniu: 
 ciągłości izolacji i jej zgodności z projektem: a występowania ewentualnych uszkodzeń, a w 

przypadku gdy jest to niezbędne, 
 należy wykonać próbę wodną lub inne badania pozwalające na prawidłową ocenę wykonanych 

robót izolacyjnych: 
 przy parciu wody od zewnątrz - prawidłowego wykonania i oparcia konstrukcji dociskowej lub 

grubości warstwy dociskowej oraz jej zgodności z projektem. 
7. ODBIÓR ROBÓT. 

 7.1. Zgodność robót z Projektem i Specyfikacją. 
Roboty winny być wykonane zgodnie z Projektem Technicznym. pisemnymi decyzjami 
Inspektora. 
Odbiór hydroizolacji odbywa się w dwóch etapach: 
1/ Odbiory częściowe ( międzyfazowe) 
2/ Odbiór ostateczny ( końcowy) ST oraz 
Odbiór częściowy polega na kontroli: 
 jakości materiałów, 
 podkładu pod izolacje. 
Każdej warstwy izolacyjnej ( w izolacjach wielowarstwowych) uszczelnienia i obrobienia 
szczelin dylatacyjnych oraz innych wrażliwych miejsc. 

 7.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu. 
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu przeprowadzić zgodnie z ST . Podstawą 
dokonania oceny ilości i jakości robót ulegających zakryciu i zanikających są następujące 
dane i dokumenty: 
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 dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i 
akceptowanymi przez Inspektora, 

 atesty użytych materiałów budowlanych, 
 Dziennik Budowy, 
 uzasadnienie zmian w dokumentacji. 
Odbiór robót zanikających obejmuje sprawdzenie: 
 przygotowania podłoża dla wykonania powłok, 
 zagruntowania podłoża przed wykonaniem ostatecznych powłok. 

 7.3. Odbiór końcowy. 
Odbiór końcowy robót przeprowadzić zgodnie z ST. Przy odbiorze końcowym powinny być 
przedłożone następujące dokumenty: 
 wyniki wszystkich wymaganych pomiarów i badań, 
 protokoły odbioru robót zanikających i ulegających zakryciu. 

 7.4. Odbiór ostateczny  
Odbiór ostateczny powinien polegać na sprawdzeniu: 
 ciągłości izolacji i jej zgodności z projektem, a występowania ewentualnych uszkodzeń, a w 

przypadku gdy jest to niezbędne, 
 należy wykonać próbę wodną lub inne badania pozwalające na prawidłową ocenę wykonanych 

robót izolacyjnych: 
 przy parciu wody od zewnątrz – prawidłowego wykonania i oparcia konstrukcji dociskowej  

lub grubości warstwy dociskowej oraz jej zgodności z projektem. 
Do odbioru ostatecznego izolacji wodochronnych powinna być przedłożona następująca 
dokumentacja techniczna: 
 projekt wykonania izolacji (z ewentualnymi instrukcjami) z naniesionymi zmianami dokonanymi w 

trakcie robót, 
 dokumenty potwierdzające jakość użytych materiałów w postaci zaświadczeń o jakości 

wystawionych przez producenta albo: 
 wyników badań laboratoryjnych przeprowadzonych na polecenie kierownika robót, protokoły z 

odbiorów częściowych, 
 Dziennik Budowy (dziennik wykonywania robót izolacyjnych wodochronnych). 
Z odbioru ostatecznego izolacji należy sporządzić protokół, w którym powinna być zawarta 
ocena jakościowa zabezpieczenia przeciwwodnego. Jeżeli w trakcie odbioru robót 
stwierdzono usterki lub wadliwość wykonania robót, powinno to być wymienione w protokole 
wraz z określeniem trybu postępowania przy dokonywaniu napraw. W takim przypadku 
odbiór końcowy może być dokonany dopiero po usunięciu usterek. 
8. OBMIAR ROBÓT 
Jak w przedmiarze robót 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Jak pkt 9 „Warunki Ogólne” 
10. NORMY I PRZEPISY ZWIĄZANE. 
PN--69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-EN 12970:2003 (U) Masa asfaltowa wodochronna. Definicje. wymagania i metody badań 

i wytrzymałościowych. 
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smołowe. Metody badań. 
PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej 
PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub taśmie aluminiowej 
PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny 

szklanej i welonu szklanego 
PN-B-24625: 1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypełniaczami stosowane na 

gorąco 
PN-B-24620: 1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno 
PN-EN 13416:2004 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe z tworzyw 

sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachów. Zasady pobierania 
próbek 

PN-EN 1107-1 :2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji 
wodochronnej dachów. Określanie stabilności wymiarów 
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PN-B-24625: 1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypełniaczami stosowane na 
gorąco 

PN-B-24002: 1997 Asfaltowa emulsja anionowa 
PN-B-24000: 1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa 
PN-B-24003: 1997 Asfaltowa emulsja kationowa 
PN-B-24005: 1997 Asfaltowa masa zalewowa 
PN-B-24006: 1997 Masa asfaltowo-kauczukowa 
Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych, tom I Budownictwo 
ogólne. Arkady 1988r. 
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STWIOR 18.00 IZOLACJE I POWŁOKI OCHRONNE BITUMICZNE 
CPV 45442000-7 
 
1.  WSTĘP  
1.1. Przedmiot ST  
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i 

odbioru izolacji i powłok ochronnych bitumicznych elementów budynków i budowli.  
1.2. Zakres stosowania ST  
Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy 

zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.  
1.3. Zakres robót objętych ST  
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające 

na celu wykonanie izolacji i powłok ochronnych bitumicznych elementów budynków i 
budowli.  

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz 

określeniami podanymi w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne” pkt 1.4. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót  
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 

dokumentacją projektową, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania 
dotyczące robót podano w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne” pkt 1.5.  

 
2.  MATERIAŁY  
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST 

Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne” pkt 2  
Ponadto materiały stosowane do wykonywania izolacji bitumicznych powinny mieć:  
-  Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami,  
-  Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub z PN,  
-  Certyfikat na znak bezpieczeństwa,  
-  Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm 

polskich,  
-  na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania.  
Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi 

przez producenta.  
Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną dokumentację dotyczącą 

składowanych na budowie materiałów przeznaczonych do wykonania izolacji i powłok 
ochronnych bitumicznych.  

2.2. Rodzaje materiałów  
2.2.1.Wszelkie materiały do wykonania izolacji i powłok bitumicznych powinny odpowiadać 

wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB 
dopuszczających dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie.  

2.2.2. Papa asfaltowa na tekturze budowlanej wg PN 89/B-27617.  
Papa asfaltowa na tekturze składa się z tektury powlekanej asfaltem PS40/175 i posypki 

mineralnej.  
Wymagania wg normy PN-89/B-27617 a w szczególności dotyczą:  
1)  Wstęga papy powinna być bez dziur i załamań, o równych krawędziach;  
2) Powierzchnia papy nie powinna mieć widocznych plam asfaltu;  
3) Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne są uszkodzenia powstałe na skutek sklejenia się 

papy;  
4) Dopuszcza się naderwanie na krawędziach wstęgi papy w kierunku poprzecznym nie 

dłuższa niż 30 mm, nie więcej niż w 3 miejscach na każde 10 m długości papy;  
5) Papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mieć jednolite ciemnobrunatne 

rozbarwienie;  
6) Wymiary papy w rolce:  
-  długość: 20 m (± 0,20 mm), 40 m (± 0,40 mm), 60 m (± 0,60 mm),  
-  szerokość: 90, 95, 100, 105, 110 cm (± 1 cm).  
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2.2.3. Pakowanie, przechowywanie i transport.  
1)  Rolki papy powinny być odpowiednio zabezpieczone i oznakowane.  
2)  Na każdej rolce papy powinna być umieszczona nalepka z podstawowymi danymi 

określonymi w normie lub świadectwie.  
3)  Rolki papy należy przechowywać w pomieszczeniach krytych, chroniących przed 

zawilgoceniem i działaniem promieni słonecznych, w odległości co najmniej 120 cm od 
grzejników.  

4)  Rolki papy należy układać w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojącej, w jednej warstwie.  
Odległość między stosami - 80 cm.  
2.2.4. Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypełniaczami stosowany na gorąco.  
Wymagania wg normy PN-B-24625:1998:  
-  temperatura mięknienia      60-80°C,  
-  temperatura zapłonu 200°C,  
-  zawartość wody - nie więcej niż 0,5%,  
-  spływność - lepik nie powinien spływać w temperaturze 50°C w ciągu 5 godzin z warstwy 
sklejającej dwie warstwy papy nachyloną pod kątem 45°, 
-  zdolność klejenia - lepik nie powinien się rozdzielić przy odrywaniu pasków papy 
sklejonych ze sobą i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.  
 
2.2.5. Roztwór asfaltowy do gruntowania.  
Wymagania wg normy PN-74/B-24622.  
2.2.6. Kit asfaltowy uszlachetniony KF.  
Wymagania wg normy PN-75/B-30175.  
Materiały izolacyjne mogą być przyjęte na budowę, jeżeli spełniają następujące warunki:  
-  odpowiadają wyrobom wymienionym w dokumentacji projektowej,  
-  są właściwie opakowane i oznakowane,  
-  spełniają wymagane właściwości wykazane w odpowiednich dokumentach,  
-  mają deklarację zgodności i certyfikat zgodności.  
Wszystkie materiały powinny być przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcją 
producenta oraz według odpowiednich norm wyrobu.  
Przyjęcie materiałów i wyrobów na budowę powinno być potwierdzane wpisem do dziennika 
budowy.  
3.  SPRZĘT  
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania 
ogólne” pkt 3  
3.2. Sprzęt do wykonywania robót  
Roboty można wykonać ręcznie lub przy użyciu innych specjalistycznych narzędzi.  
4.  TRANSPORT 
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 
„Wymagania ogólne” pkt 4  
4.2. Transport materiałów: 
4.2.1. Lepik asfaltowy i materiały wiążące powinny być pakowane, przechowywane i 
transportowane w sposób wskazany w normach polskich.  
4.2.2. Pakowanie, przechowywanie i transport pap:  
1)  rolki papy powinny być po środku owinięte paskiem papieru szerokości co najmniej 20 cm 
i związane drutem lub sznurkiem grubości co najmniej 0,5 mm; 
2)  na każdej rolce papy powinna być umieszczona nalepka z podstawowymi danymi 
określonymi w PN-89 /B-27617;  
3)  rolki papy należy przechowywać w pomieszczeniach krytych, chroniących przed 
zawilgoceniem i działaniem promieni słonecznych i w odległości co najmniej 120 cm od 
grzejników;  
4) rolki papy należy układać w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojącej, w jednej warstwie. 
Odległość między warstwami - 80 cm.  
5.  WYKONANIE ROBÓT  
5.1. Wymagania ogólne dla podłoży  



 131 

Podłoża pod izolacje i powłoki ochronne bitumiczne powinny odpowiadać wymaganiom 
podanym w PN-69/B-10260, w przypadku zaś podłoży nie ujętych w tej normie, wymaganiom 
podanym w aprobatach technicznych.  
Powierzchnia podłoża powinna być równa, prześwit pomiędzy powierzchnią podłoża a łatą 
kontrolną o długości 2 m nie może być większy niż 5 mm. Krawędzie, naroża oraz styki 
podłoża z prostopadłymi elementami płaszczyzn należy zaokrąglić łukiem o promieniu nie 
mniejszym niż 3 cm lub złagodzić za pomocą odkosu albo listwy o przekroju trójkątnym.  
Uwaga Wymagania ogólne - dla wykonania podłoży np.:  
-  z płyt żelbetowych,  
-  z płyt styropianowych,  
-  z gładzi cementowej,  
-  z płyt twardych z wełny mineralnej,  
-  z desek oraz  
dylatacji w podłożach i określeniach wytrzymałości i sztywności podłoża - podane są w 
specyfikacjach technicznych wykonania tych elementów konstrukcyjnych obiektów. 
5.2. Warunki przystąpienia do robót  
Do wykonania pokryć dachowych można przystąpić:  
-  po sprawdzeniu zgodności wykonania podłoża i podkładu z dokumentacją projektową oraz 
wymaganiami szczegółowymi dla danego rodzaju podłoża,  
-  po zakończeniu robót budowlanych wykonanych na powierzchni izolowanego elementu z 
wyjątkiem robót, które ze względów technologicznych powinny być wykonane w trakcie 
układania pokrycia papowego lub po jego całkowitym zakończeniu,  
-  po sprawdzeniu zgodności z dokumentacją projektową materiałów izolacyjnych i sprzętu 
do wykonywania robót  
Roboty izolacyjne powinny być wykonywane w sposób i zgodnie z wymaganiami podanymi w 
normie PN-69/B10260, z tym,że:  
-  Izolacje należy wykonywać w porze suchej, przy temperaturze powyżej 5°C.   
-  Poziom wody gruntowej powinien być obniżony o co najmniej 30 cm poniżej najniższego 
poziomu układanej izolacji. 
5.3. Izolacje warstwowe z materiałów rolowych (papy)  
-  Szerokość zakładów arkuszy papy w każdej warstwie powinna wynosić co najmniej 10 cm;  
-  Zakłady każdej następnej warstwy papy powinny być przesunięte względem zakładów 
warstwy spodniej odpowiednio: 
przy kryciu dwuwarstwowym o 1/2 szerokości arkusza, 
przy trzywarstwowym - o 1/3 szerokości arkusza.  
-  W miejscach załamania powierzchni izolowanej należy je wzmocnić, układając pod 
pierwszą warstwę pokrycia dodatkową warstwę papy.  
-  W przypadku przyklejania pap do podłoża z płyt izolacji termicznej należy stosować 
wyłącznie lepik asfaltowy bez wypełniaczy na gorąco. W izolacjach papowych 
wielowarstwowych przyklejanych do podłoża betonowego można stosować do klejenia 
warstw górnych lepik na zimno. Stosowanie lepików w odwrotnej kolejności jest 
niedopuszczalne.  
-  Temperatura lepiku stosowanego na gorąco w chwili użycia powinna wynosić:  
od 160°C do 180°C dla lepiku asfaltowego,   
od 120°C do 130°C dla lepiku jak wyżej, lecz stosowanego na podłoże ze styropianu.  
-  Przy przyklejaniu pap lepikiem asfaltowym na zimno należy przestrzegać odparowania 
rozpuszczalników zawartych w warstwie rozprowadzonego lepiku. Okres odparowywania 
rozpuszczalników zależy od warunków atmosferycznych i wynosi od ~30 min. w okresie 
upalnego lata do ~2 godz. i więcej w okresach, gdy temperatura zewnętrzna osiąga ~10°C. 
Przy temperaturze poniżej 10°C zabrania się wykonywania pokryć dachowych z 
zastosowaniem lepików asfaltowych na zimno. 
-  Izolacje powinny być dylatowane w tych samych miejscach i płaszczyznach, w których 
wykonano dylatacje konstrukcji budynku lub dylatacje z sąsiednim budynkiem. 
-  Papa przed użyciem powinna być przez 24 godz. przechowywane w temperaturze nie 
niższej niż 18°C, a następnie rozwinięta z rolki i ułożona na płaskim podłożu w celu 
rozprostowania, aby uniknąć tworzenia się garbów po jej ułożeniu. Bezpośrednio przed 
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ułożeniem papa może być luźna zwinięta w rolkę i rozwijana z niej w trakcie przyklejania. Nie 
dotyczy to przypadków, gdy muszą być smarowane lepikiem zarówno podłoże, jak i spodnia 
warstwa przyklejanej papy. 
-  Izolacje papowe z zastosowaniem lepiku asfaltowego na zimno mogą być wykonywane 
tylko na podłożach betonowych lub z zaprawy cementowej. Nie dopuszcza się klejenia pap 
lepikiem asfaltowym na zimno na podłożach z płyt izolacji termicznej, styropianu, wełny 
mineralnej itp. Odstępstwo od tego wymagania jest możliwe jedynie w przypadku oceny 
lepiku na zimno jako przydatnego do zakresu zastosowania zapisanego w aprobacie 
technicznej.  
-  Na podłożach z płyt izolacji termicznej na pierwszą warstwę izolacji należy zastosować 
papę o zwiększonej wytrzymałości na rozrywanie i przedziurawienie - odpowiadającą 
wymaganiom dla papy asfaltowej na tkaninie technicznej.  
Papa asfaltowa zgrzewalna jest przeznaczona do przyklejania do podłoża oraz sklejania 
dwóch jej warstw metodą zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej powierzchni papy 
płomieniem palnika gazowego do momentu nadtopienia masy powłokowej. 
Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych za pomocą palnika na gaz propan-butan należy 
przestrzegać następujących zasad:  
a)  palnik powinien być ustawiony w taki sposób, aby jednocześnie podgrzewał podłoże i 
wstęgę papy od strony przekładki antyadhezyjnej. Jedynym wyjątkiem jest klejenie papy na 
powierzchni płyty warstwowej z rdzeniem styropianowym, kiedy nie dopuszcza się 
ogrzewania podłoża,  
b)  w celu uniknięcia zniszczenia papy działanie płomienia powinno być krótkotrwałe, a 
płomień palnikapowinien być ciągle przemieszczany w miarę nadtapiania masy powłokowej, 
c)  niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzące do nadmiernego spływu 
masy asfaltowej lub jej zapalenia, 
d)  fragment wstęgi papy z nadtopioną powłoką asfaltową należy natychmiast docisnąć do 
ogrzewanego podłoża wałkiem o długości równej szerokości pasma papy. 
5.4. Powłoki bezspoinowe z mas asfaltowych i asfaltowo-polimerowych 
5.4.1. Powłoki bezspoinowe należy wykonywać zgodnie z normą PN-69/B-10260.  
5.4.2. Powłoki bezspoinowe wykonuje się z mas asfaltowych i asfaltowo-polimerowych.  
5.4.3 Liczba układanych warstw winna być zgodna z projektem budowlanym lecz nie 
mniejsza jak dwie warstwy.  
6.     KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
6.1. Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania z wymaganiami 
niniejszej specyfikacji  
6.2. Kontrola wykonania podkładów pod pokrycia z blachy powinna być przeprowadzona 
przez Inspektora nadzoru przed przystąpieniem do wykonania izolacji bitumicznych zgodnie 
z wymaganiami normy PN-69/B-10260 p. 4.3.3.  
6.3. Kontrola wykonania izolacji 
6.3.1.Kontrola wykonania izolacji polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania z 
powołanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta 
przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:  
a)  w odniesieniu do prac zanikających (kontrola międzyoperacyjna) - podczas wykonania 
prac izolacyjnych,  
b)  w odniesieniu do właściwości całej izolacji (kontrola końcowa) - po zakończeniu prac 
izolacyjnych.  
6.3.2. Izolacje papowe  
a)  Kontrola międzyoperacyjna izolacji papowych polega na bieżącym sprawdzeniu 
zgodności wykonanych prac z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.  
b)  Kontrola końcowa wykonania izolacji papowych polega na sprawdzaniu zgodności 
wykonania z projektemoraz wymaganiami specyfikacji. Kontrolę przeprowadza się w sposób 
podany w normie PN-69/B-10260 pkt 4.  
c)  Uznaje się, że badania dały wynik pozytywny gdy wszystkie właściwości materiałów i 
izolacji bitumicznej są zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty 
technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.  
7.  OBMIAR ROBÓT  
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7.1. Jednostką obmiarową robót jest:  
-   dla robót - Izolacji i powłok ochronnych bitumicznych - m2 zaizolowanej powierzchni,  
7.2. Ilość robót określa się na podstawie dokumentacji projektowej z uwzględnieniem zmian 
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i 
sprawdzonych w naturze. Z powierzchni izolacji nie potrąca się urządzeń obcych, o ile 
powierzchnia każdego z nich nie przekracza 0,50 m2.  
8.  ODBIÓR ROBÓT  
8.1. Podstawę do odbioru wykonania robót izolacji i powłok ochronnych stanowi stwierdzenie 
zgodności ich wykonania z dokumentacją projektową i zatwierdzonymi zmianami podanymi 
w dokumentacji powykonawczej  
8.2. Odbiór podłoża  
8.2.1. Badania podłoża należy przeprowadzić w trakcie odbioru częściowego, podczas 
suchej pogody, przed przystąpieniem do robót izolacyjnych. 
8.2.2. Sprawdzenie równości powierzchni podłoża należy przeprowadzać za pomocą łaty 
kontrolnej o długości 2 m lub za pomocą szablonu z podziałką milimetrową. Prześwit między 
sprawdzaną powierzchnią a łatą nie powinien przekroczyć 5 mm. 
8.3. Ogólne wymagania odbioru robót izolacyjnych  
8.3.1. Roboty izolacyjne jako roboty zanikające, wymagają odbiorów częściowych. Badania 
w czasie odbioru częściowego należy przeprowadzać dla tych robót, do których dostęp 
później jest niemożliwy lub utrudniony.  
8.3.2. Odbiór częściowy powinien obejmować sprawdzenie: 
a)  podłoża,  
b)  jakości zastosowanych materiałów,  
c) dokładności wykonania poszczególnych warstw izolacji,  
8.3.3. Dokonanie odbioru częściowego powinno być potwierdzone wpisem do dziennika 
budowy.  
8.3.4. Badania końcowe izolacji należy przeprowadzić po zakończeniu robót.  
8.3.5. Podstawę do odbioru robót pokrywczych stanowią następujące dokumenty:  
a)  dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,  
b)  dziennik budowy z zapisem stwierdzającym odbiór częściowy podłoża oraz 
poszczególnych warstw lub fragmentów izolacji,  
c)  zapisy dotyczące wykonywania robót pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiałów, 
d)  protokoły odbioru materiałów i wyrobów, które powinny zawierać: 
 -  zestawienie wyników badań międzyoperacyjnych i końcowych,  
-  stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania robót izolacyjnych z dokumentacją,  
-  spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi.  
 8.3.6. Odbiór końcowy polega na dokładnym sprawdzeniu stanu wykonanej izolacji i powłok 
ochronnych bitumicznych.  
8.3.7. Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, ST i wymaganiami 
Inspektora nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 
ST dały pozytywne wyniki. 
Jeżeli chociaż, jeden wynik badania daje wynik negatywny, izolacja nie powinna być 
odebrana.  
W takim przypadku należy przyjąć jedno z następujących rozwiązań:  
-  poprawić i przedstawić do ponownego odbioru,  
-  jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkowania i trwałości 
izolacji, obniżyć cenę  
izolacji,  
-  w przypadku, gdy nie są możliwe podane rozwiązania - rozebrać izolację (miejsc nie 
odpowiadających ST) i  
ponownie wykonać roboty izolacyjne.  
8.4. Odbiór izolacji z papy  
8.4.1. Sprawdzenie przyklejenia papy do podłoża oraz papy do papy należy przeprowadzić 
przez nacięcie i odrywanie paska papy szerokości nie większej niż 5 cm, z tym,że pasek 
papy należy naciąć nad miejscem przyklejenia papy.  
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8.4.2. Sprawdzenie szerokości zakładów papy należy dokonać w trakcie odbiorów 
częściowych i końcowych przez pomiar szerokości zakładów w trzech dowolnych miejscach 
na każde 100 m2.  
8.5. Zakończenie odbioru  
8.5.1. Odbioru izolacji papą potwierdza się: protokołem, który powinien zawierać:  
-  ocenę wyników badań,  
-  wykaz wad i usterek ze wskazaniem możliwości ich usunięcia,  
-  stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania z zamówieniem.  
9.     PODSTAWA PŁATNOŚCI 
9.1. Izolacja i powłoki ochronne  
Płaci się za ustaloną ilość m2 izolacji z wykonaniem warstwy dolnej i warstwy wierzchniej, 
która obejmuje:  
-  przygotowanie stanowiska roboczego,  
-  dostarczenie materiałów i sprzętu,  
-  przygotowanie lepiku,  
-  obsługę sprzętu nieposiadającego etatowej obsługi,  
-  ustawienie i rozbiórkę rusztowań o wysokości do 4 m,  
-  oczyszczenie i zagruntowanie podłoża,  
-  wykonanie izolacji o układzie warstw zgodnie z projektem budowlanym,  
-  oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiałów,  
-  likwidacja stanowiska roboczego.  
10.   PRZEPISY ZWIĄZANE  
10.1.Normy   67  
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.  
PN-74/B-24620     Lepik asfaltowy stosowany na zimno.  
PN-74/B-24622     Roztwór asfaltowy do gruntowania.  
PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypełniaczami stosowanymi na 
gorąco.  
PN-91/B-27618     Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i 
welonu szklanego.  
PN-92/B-27619     Papa asfaltowa na folii lub taśmie aluminiowej.  
PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie szklanym.  
PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podkładowa na włókninie przeszywanej.  
PN-89/B-27617     Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.  
PN-69/B-10260     Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.  
10.2.Inne dokumenty i instrukcje  
Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych - część C: zabezpieczenie i 
izolacje, wydane przez ITB Warszawa 2004 r.  
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SST 19.00  OCIEPLENIE ŚCIAN ZEWNĘTRZNYCH 
Kod CPV 45443000-4 Roboty elewacyjne 
 
1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót dociepleniowych ścian zewnętrznych. 
 
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej 
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót. 
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną 
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające 
na celu wykonanie robót dociepleniowych budynku 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i z 
danymi zawartymi w materiałach informacyjnych producentów proponowanych materiałów i 
sprzętu. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
Dokumentacją Projektową, ST i poleceniami Inspektora. 
2. MATERIAŁY 
2.1 System dociepleń ścian 
 zaprawa klejąca, do przyklejania płyt styropianowych i wykonania wyprawy na styropianie  

z warstwą siatki, 
 podkład tynkarski do zagruntowania warstwy podkładowej przed nałożeniem wyprawy elewacyjnej, 
 akrylowa zaprawa tynkarska (faktura baranka), do zacierania ręcznego, 
 płyty styropianowe i z wełny mineralnej wg dokumentacji 
 siatka z włókna szklanego wg Aprobaty Technicznej.  
Materiały uzupełniające: 
 emulsja gruntująca, do gruntowania podłoży (tynku) pod zaprawę klejącą, 
 łączniki plastykowe do mocowania styropianu - kołki plastykowe (z klinem 
 wbijanym),  10/260, 10/240 i 10/200 (długości 260-, 240- i 200mm), 
 kątowniki perforowane do wzmacniania naroży, 
 kołki rozporowe z koszulką z tworzywa sztucznego, 
 kit trwale plastyczny: silikon lub kit kauczukowy gęsty KEP, 
 blacha miedziana gr. 0,6mm. 
2.2 Prace przygotowawcze  
Przy wykonywaniu ociepleń ścian prace powinny przebiegać w następującej kolejności i 
obejmować: 
- prace przygotowawcze (skompletowanie materiałów, sprzętu i urządzeń, montaż 
rusztowań), 
- zdjęcie obróbek blacharskich, przewodów, kabli, tablic, itp. 
 
3. SPRZĘT 
Do wykonywania prac ocieplających należy stosować: 
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- szczotki druciane do czyszczenia ścian (ręczne i mechaniczne), 
- piłki ręczne do cięcia styropianu i wełny, 
- pace drewniane z papierem ściernym do wyrównywania styropianu, 
- nożyce lub ostrza techniczne do cięcia siatki zbrojącej, 
- kielnie nierdzewne trapezowe, szpachle i pace z blachy nierdzewnej oraz pace z tworzywa 
sztucznego, 
- listwy do sprawdzania płaskości ścian, pion, poziomica, 
- pojemniki plastykowe lub nierdzewne do mieszania mas, 
- mieszadła koszyczkowe zakładane do wiertarek, 
- urządzenia transportu pionowego, 
- rusztowania stojakowe stałe, lub wiszące, 
- aparaty do zmywania wodą podłoża ściennego. 

Roboty można wykonywać przy użyciu sprzętu zaakceptowanego przez Inspektora. 
 
4. TRANSPORT 
Kleje dostarczone są w szczelnie zamkniętych pojemnikach i należy je transportować 
samochodami dostawczymi lub skrzyniowymi w sposób uniemożliwiający ich 
przemieszczaniu i rozbiciu pojemników. 
Szczelnie zamknięte pojemniki z klejami należy przechowywać w pomieszczeniach suchych i 
wentylowanych, w temperaturze 5-30°C. 
Płyty styropianowe można przewozić dowolnymi środkami transportu zabezpieczając przed 
uszkodzeniami mechanicznymi. 
Płyty należy przechowywać w pakietach w sposób zabezpieczający je przed uszkodzeniem i 
oddziaływaniem warunków atmosferycznych. Pakiety należy układać w przewietrzanych 
pomieszczeniach bez dostępu ognia. Miejsce składowania powinno być wyposażone w 
środki ppoż. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1 Warunki ogólne 
Ocieplanie ścian w systemie bezspoinowym, polegają na zamocowaniu na zewnętrznych 

płaszczyznach ścian płyt materiału ocieplającego, nałożeniu na nie warstwy podkładowej 
(bazowej) zbrojonej siatką z włókna szklanego, oraz wykonaniu wyprawy elewacyjnej. 

W projekcie zastosowano materiały systemowe. 
Niniejszy projekt dopuszcza również zastosowanie do ocieplenia ścian każdego materiału 

(systemów) objętych w/w Instrukcją ITB 334/2002, pod warunkiem spełnienia wymagań 
ppoż. Warunkiem koniecznym jest posiadanie przez dany system lub materiały, aktualnych 
świadectw lub aprobat ITB, dopuszczających do stosowania w budownictwie. Jako zasadę 
należy przyjąć stosowanie tylko tych materiałów, które są przewidziane w świadectwie (lub 
aprobacie technicznej) dla danego systemu zabronione jest łączenie materiałów z różnych 
systemów. Przy realizacji ocieplenia należy stosować szczegółowe wymagania zawarte w 
świadectwach (aprobatach technicznych) oraz instrukcjach podawanych przez 
producentów i dystrybutorów materiałów. W szczególności stosować wymagane preparaty 
gruntujące oraz zachowywać nakazane odstępy czasowe przy nakładaniu kolejnych 
warstw. 

5.2 Sprawdzenie i przygotowanie powierzchni ścian 
Przygotowanie powierzchni ścian polega na dokładnym sprawdzeniu stanu podłoża, oraz 

wykonaniu niezbędnych napraw tak, by podłoże było stabilne, suche, bez zanieczyszczeń. 
Drobne nierówności można wyrównać masą klejącą stosowaną do przyklejania płyt, na 1 
dzień wcześniej przed klejeniem styropianu. Ostukać tynki, odspojone fragmenty skuć. 
Ubytki można wyrównać gotowymi zaprawami, np. zaprawą tynkarską, lub zaprawą 
wyrównującą. Całą powierzchnię ścian zmyć wodą z hydrantu. 

W trakcie przygotowywania powierzchni ścian wykonać próby przyklejania styropianu i wełny 
oraz próby wyrywania kołków plastykowych. Próby przyklejania wykonać na 8-10 próbkach 
o wymiarach 10×10cm. Klej nakładać na całe powierzchnie próbek warstwą gr. 10mm, 
następnie przyłożyć i docisnąć. Po 4 dniach należy wykonać próbę ręcznego odrywania. 

Wytrzymałość podłoża i przyczepność kleju jest wystarczająca, jeśli ulegnie rozerwaniu 
materiał izolacyjny. Jeśli próbki oderwą się od ściany wraz z warstwą masy klejącej, należy 
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dokładniej oczyścić powierzchnię tynku i wykonać ponownie próby odrywania. Jeśli 
rozerwanie próbki nastąpi przez warstwę masy klejącej należy klej odrzucić i zastosować 
nową jego partię. 

Sprawdzenie siły wyrywającej łączniki mechanicznych wykonać na 4 - 6 próbkach. Po 
nawierceniu otworu, wbić kołek na głębokość 60mm. Zadawalającą wytrzymałość 
łączników można przyjąć przy sile 50 dN. 

W systemie powierzchnie podłoża należy zagruntować preparatem gruntującym. Nakładać 
pędzlem lub wałkiem. Nie rozcieńczać. 
 
5.3 Klejenie płyt ocieplających 
Na płyty styropianowe masę klejącą należy nakładać metodą „pasmowo - punktową” - na 
obrzeżach pasmami szerokości 3-4cm, a wewnątrz plackami o średnicy ok. 8cm. Po 
obwodzie pasma nakładać w odległości ok. 3 cm od brzegu. Płyty wełny mineralnej najpierw 
przeszpachlować cienką warstwą zaprawy, a następnie nałożyć właściwą warstwę klejącą 
metodą „pasmowo - punktową” jw.  
Dla płyt o wymiarach 500×1000mm należy nakładać ~ 6-8 placków w części środkowej. Na 
płytach  
o mniejszych wymiarach ilość placków odpowiednio zmniejszyć. Przestrzegać zasady by 
powierzchnia placków wynosiła ok. 40% powierzchni. Dla płyt wełny mineralnej 
dopuszczalne jest nakładanie właściwej warstwy klejącej metodą grzebieniową – 
równomierne rozprowadzenie zaprawy pacą ząbkowaną na całej powierzchni płyt. 
Przy nakładaniu masy klejącej należy uważać by nie zabrudzić bocznych krawędzi (styków) 
płyt. Płyty przyklejać w układzie poziomym dłuższych krawędzi. Kolejne rzędy płyt naklejać 
zachowując mijankowy układ spoin (styki w cegiełkę na ścianach i narożach). Przyklejanie 
płyt rozpocząć od dołu ścian. Płyty z nałożoną masą klejącą należy dokładnie docisnąć, aż 
do uzyskania równej płaszczyzny z sąsiednimi płytami, co sprawdza się łatą. Jeżeli masa 
wyciśnie się poza obrys płyty należy ją usunąć. Niedopuszczalne jest ponowne dociskanie i 
poruszanie świeżo przyklejonych płyt. W przypadku niewłaściwego przyklejenia płyty, należy 
ją oderwać, zebrać klej, po czym ponownie nałożyć masę i przykleić do ściany. Płyty układać 
na styk. 
Ewentualne szczeliny należy wypełnić paskami materiału. Niedopuszczalne są szczeliny 
większe niż 2mm. Niedopuszczalne są nierówności na powierzchni styropianu ponad 3mm. 
Nie wolno wypełniać szczelin oraz szpachlować i wyrównywać powierzchni masą klejącą w 
czasie klejenia płyt. 
W systemie do klejenia stosuje się zaprawy klejącej do styropianu lub wełny mineralnej. 
Masę przygotowuje się bezpośrednio przed użyciem przez wymieszanie suchej mieszanki z 
wodą pitną do konsystencji podanej przez Producenta. 
 
5.4 Wyrównanie powierzchni, zamocowanie mechaniczne 
Powierzchnie ocieplanych ścian styropianem należy przeszlifować papierem ściernym. Pył i 
luźne okruchy usunąć za pomocą szczotki lub sprężonego powietrza. 
Zamocowanie mechaniczne wykonać za pomocą łączników z wbijanym klinem, lub 
wkręcanym (do płyt wełny). Talerzyki łączników nie powinny wystawać poza lico płyt. 
 
5.5 Wykonanie warstwy zbrojącej 
Do wykonania warstwy zbrojącej można przystąpić nie wcześniej niż po 3 dniach od chwili 
przyklejenia płyt styropianowych. Masę klejącą nanosić ciągłą warstwą na powierzchnię płyt 
rozpoczynając od góry ściany, pasami o szerokości siatki zbrojącej. Po nałożeniu masy 
przyłożyć siatkę i wcisnąć w masę za pomocą packi. Płynnymi ruchami wyrównać całą 
powierzchnię siatki tak, by nie wykazywała sfałdowań i była równomiernie napięta. Następnie 
dokładając masy klejącej przykryć (wtopić) całkowicie siatkę. Pasma siatki łączyć na zakład 
10cm w pionie i w poziomie. 
W parterze nakładać dwie warstwy masy klejącej i dwie siatki. Pierwszą warstwę siatki 
zbrojącej wklejać bez zakładów, na styk. 
Drugą warstwę siatki wklejać z zakładami jw. Przy zakładaniu drugiej warstwy zachować min 
24 godz. przerwę. 
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W systemie do klejenia stosuje się zaprawy klejącej do styropianu lub wełny mineralnej. Masę 
przygotowuje się bezpośrednio przed użyciem przez wymieszanie suchej mieszanki z wodą 
pitną do konsystencji podanej przez producenta. 
5.6 Ocieplenia ścian w miejscach szczególnych 
Ocieplenie narożników 
Narożniki okleić płytami stosując mijankowy układ (w cegiełkę). Zabezpieczenie narożnika 
stanowią dwie siatki przyklejone na zakład, wywinięte z jednej ściany na drugą. Wszystkie 
narożniki wypukłe zabezpieczyć kątownikiem perforowanym. 
Zakończenie ocieplenia 
Na poziomych krawędziach zakładać listwy okapowe. Zasady pokazano na rysunkach 
szczegółów. Na dolnej krawędzi ocieplenia (na cokole) założyć profil startowy z blachy 
ocynkowanej gr. 0,5mm. W paśmie przycokołowym grubość styropianu dopasować do 
istniejących podcięć (do ok. 4 cm), tak by zachować równą płaszczyznę ocieplanej ściany. 
Przy wejściu do budynku oraz przy rampie na ociepleniu wykonać cokolik z płytek gresu 
wysokości ok. 15cm, wg dyspozycji na rysunku detali. 
Ocieplenie przy otworach okiennych, drzwiowych 
Ocieplenie wokół otworów okiennych i drzwiowych wykonać zgodnie ze szczegółami, 
stosując warstwę styropianu na ościeżach o gr. 3cm. Wszystkie narożniki przy oknach i 
drzwiach wzmocnić kątownikiem perforowanym. 
Zamocowania usytuowane w płaszczyźnie lica zewnętrznego ścian budynku wykonać po 
ociepleniu ścian przy użyciu np. tulei kotwiących typu TK, lub innych dystansowych 
łączników o długości odpowiadającej grubości ocieplenia. Wielkość kotew dostosować do 
ciężaru podwieszanego elementu. Osadzany łącznik uszczelnić silikonem. 
 
5.7 Wykonanie wyprawy tynkarskiej na ocieplonej ścianie 
Do wykonania wyprawy można przystąpić po całkowitym wyschnięciu masy klejącej z 
wtopioną siatką, w zależności od warunków atmosferycznych i nie wcześniej niż po 3 dniach. 
Przed nałożeniem wyprawy wykonać gruntowanie podłoża. 
Masę tynkarską nakładać równomierną warstwą, packą ze stali nierdzewnej. Właściwe 
zatarcie wykonać packą z tworzywa sztucznego dla uzyskania żądanej faktury. Masę 
nakładać w sposób ciągły na całym fragmencie ściany stanowiącym odrębną płaszczyznę 
elewacji. 
W systemie przed nałożeniem wyprawy, podłoże należy zagruntować emulsją. Emulsja jest 
w postaci gotowej (nie rozcieńczać). Nanosić wałkiem, lub pędzlem. Masę tynkarską można 
nakładać po całkowitym wyschnięciu gruntu (4÷6 godz.), najlepiej na następny dzień. 
Do wykonania wyprawy tynkarskiej zastosować akrylowy tynk o fakturze baranka. Masę 
tynkarską przygotowuje się bezpośrednio przed użyciem przez wymieszanie suchej 
mieszanki z wodą pitną do konsystencji podanej przez Producenta. 
W obrębie wejść do budynku powierzchnie wykończyć tynkiem mozaikowym. Wyprawy te są 
w postaci gotowej (nie rozcieńczać i nie łączyć z innymi materiałami). Przygotowanie polega 
jedynie na dokładnym wymieszaniu zawartości pojemnika mieszadłem koszyczkowym. 
5.8 Nadzór techniczny 
Roboty związane z ocieplaniem ścian powinny być wykonywane przez kwalifikowanych 
pracowników, odpowiednio przeszkolonych. Niezbędny jest systematyczny nadzór 
prowadzony przez Wykonawcę i Inwestora. W czasie robót należy prowadzić dziennik 
budowy, zgodnie z obowiązującymi przepisami. 
 
5.9 Uwagi końcowe 
Wszystkie prace ociepleniowe związane ze stosowaniem klejów i mas tynkarskich 
przewidzianych Instrukcją ITB 334/2002 powinny być prowadzone w temperaturze +5°C ÷ 
+25°C, przy bezdeszczowej pogodzie. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Roboty związane z ocieplaniem ścian powinny być wykonywane przez kwalifikowanych 
pracowników, odpowiednio przeszkolonych. Niezbędny jest systematyczny nadzór 
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prowadzony przez Wykonawcę i Inwestora. W czasie robót należy prowadzić dziennik 
budowy, zgodnie z obowiązującymi przepisami. 
Wszystkie prace ociepleniowe związane ze stosowaniem klejów i mas tynkarskich 
przewidzianych Instrukcją ITB 334/2002 powinny być prowadzone w temperaturze +5°C ÷ 
+25°C, przy bezdeszczowej pogodzie. 
 
7. ODBIÓR ROBÓT 
Odbiorowi częściowemu podlega: 
- przygotowanie podłoża, 
- przyklejenie płyt styropianowych, 
- przyklejenie siatki, 
- wykonanie podkładu tynkarskiego, 
- wykonanie wierzchniej warstwy wyprawy. 
Odbiorowi końcowemu podlega: 

- ocenę zgodności wyglądu wykonanego ocieplenia z dokumentacją techniczną, 
- jakości zastosowanych materiałów, 
- sprawdzenie dotrzymania warunków wykonywania prac na podstawie zapisów w Dzienniku 
Budowy. 

 
8. OBMIAR ROBÓT. 
8.1 Ogólne zasady obmiaru Robót 
Obmiar Robót będzie określać faktyczny zakres wykonywanych Robót zgodnie z Rysunkami 
i Specyfikacjami, w jednostkach ustalonych w wycenionym ślepym Kosztorysie. Tak ustalony 
obmiar powinien być wstawiony do Księgi Obmiaru. 
Obmiar wykonanych Robót będzie przeprowadzony z częstością wymaganą do celu 
miesięcznej płatności na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie określonym w Kontrakcie lub 
oczekiwanym przez Wykonawcę i Inżyniera. 
8.2 Zasady określania ilości Robót i materiałów 
Długości i odległości pomiędzy wyszczególnionymi punktami skrajnymi będą obmierzone 
poziomo wzdłuż linii osiowej. 
Jeśli Specyfikacje właściwe dla danych Robót nie wymagają tego inaczej, objętości będą 
wyliczone jako długość pomnożona przez średni przekrój. 
Ilości, które mają być obmierzone wagowo, będą ważone w tonach lub kilogramach. 
 
8.3 Urządzenia i sprzęt pomiarowy 
Jeżeli urządzenia lub sprzęt wymagają badań atestujących to Wykonawca dostarczy 
odpowiednie świadectwa legalizacji potwierdzające dokładność sprzętu. 
Wszystkie urządzenia pomiarowe będą przez Wykonawcę utrzymywane w dobrym stanie, w 
całym okresie trwania Robót. 
 
8.4 Czas przeprowadzenia obmiaru 
Obmiary będą przeprowadzone przed częściowym lub końcowym odbiorem Robót, a także w 
przypadku występowania dłuższej przerwy w Robotach i zmiany Wykonawcy Robót. 
Obmiar Robót zanikających przeprowadza się w czasie ich wykonywania. Obmiar Robót 
podlegających zakryciu przeprowadza się przed ich zakryciem. 
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia będą wykonane w sposób 
zrozumiały i jednoznaczny. 
Wszelkie skomplikowane pomiary powierzchni lub objętości będą uzupełnione odpowiednimi 
szkicami umieszczonymi na karcie Księgi Obmiaru. W razie braku miejsca szkice mogą być 
dołączone w formie oddzielnego załącznika do Księgi Obmiaru, którego wzór zostanie 
uzgodniony z Projektantem. 
 
8.5 Jednostka obmiaru 
Jednostką obmiaru jest ilość sztuk, m2 (metr kwadratowy). 
 
8.6 Ilość jednostek obmiarowych 
Według Przedmiaru robót. 
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UWAGA: 
Wszystkie inne roboty między innymi kołkowanie wykonać zgodnie z zastosowaną 
technologią ocieplenia! 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI. 
Jak w założeniach ogólnych pkt 9. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynków. Wymagania i obliczenia. 
BN-72/6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Płyty styropianowe palne i samogasnące. 
PN-89/B-04620 Materiały i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja. 
PN-93/B-02021 Izolacja cieplna. Wielkości fizyczne i definicje. 
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STWiOR20.00 NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ 
BETONOWEJ 
CPV – 45233250-6 
 
1. WSTĘP  
1.1. Przedmiot SST  
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej SST są wymagania dotyczące 
wykonania iodbioru robót związanych z wykonywaniem nawierzchni z kostki brukowej 
betonowej.  
1.2. Zakres stosowania SST  
Szczegółowa specyfikacja techniczna SST jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przyzlecaniu i realizacji robót wym. w pkt. 1.1.    
1.3. Zakres robót objętych SST  
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z 
wykonywaniemnawierzchni z kostki brukowej betonowej.  
Betonowa kostka brukowa stosowana jest do układania nawierzchni:  
-   chodnika z kostki betonowej o grubości 6 cm na podsypce cementowo – piaskowej o 
grubości 3 cm z profilowaniem  
1.4. Określenia podstawowe  
1.4.1. Betonowa kostka brukowa - kształtka wytwarzana z betonu metodą wibroprasowania. 
Produkowana jest  
jako kształtka jednowarstwowa lub w dwóch warstwach połączonych ze sobą trwale w fazie 
produkcji.  
1.4.2. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi 
polskimi normami i z definicjami podanymi w „Wymagania ogólne” pkt 1.4.  
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót   
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w „Wymagania ogólne” pkt 1.5.  
2. MATERIAŁY  
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów  
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w 
„Wymagania ogólne” pkt 2.  
2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania  
2.2.1. Aprobata techniczna  
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie 
drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej.  
2.2.2. Wygląd zewnętrzny  
Struktura wyrobu powinna być zwarta, bez rys, pęknięć, plam i ubytków.  
Powierzchnia górna kostek powinna być równa i szorstka, a krawędzie kostek równe i proste, 
wklęśnięcia nie powinny przekraczać:  
−  2 mm, dla kostek o grubości  ≤  80 mm,  
2.2.3. Kształt, wymiary i kolor kostki brukowej  
Tolerancje wymiarowe wynoszą:  
−  na długości  ±  3 mm,  
−  na szerokości  ±  3 mm, 
−  na grubości  ±  5 mm.  
Zatoki wykonać z kostki w kolorze ceglanym.  
2.2.4. Wytrzymałość na ściskanie  
Wytrzymałość na ściskanie po 28 dniach dojrzewania z pięciu kostek brukowych nie 
mniejsza niż 50 MPa.  
2.2.5. Nasiąkliwość  
Nasiąkliwość kostek betonowych powinna odpowiadać wymaganiom normy PN-B-06250 [2] i 
wynosić nie więcej niż 5%.  
2.2.6. Odporność na działanie mrozu  
Odporność kostek betonowych na działanie mrozu powinna być badana zgodnie z 
wymaganiami PN-B-06250 [2].  
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Odporność na działanie mrozu po 150 cyklach zamrażania i odmrażania próbek jest 
wystarczająca, jeżeli:  
−  próbka nie wykazuje pęknięć,  
−  strata masy nie przekracza 5%,  
−  obniżenie wytrzymałości na ściskanie w stosunku do wytrzymałości próbek nie 
zamrażanych nie jest większe niż 20%.  
2.2.7. Ścieralność  
Ścieralność kostek betonowych określona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1] powinna 
wynosić nie więcej niż 4 mm.  
2.3. Materiały do produkcji betonowych kostek brukowych  
2.3.1. Cement  
Do produkcji kostki brukowej należy stosować cement portlandzki, bez dodatków, klasy nie 
niższej niż „32,5”. 
Zaleca się stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiadać 
wymaganiom PN-EN-197-1 [4].  
2.3.2. Kruszywo  
Należy stosować kruszywa mineralne odpowiadające wymaganiom PN-B-06712 [3].  
Uziarnienie kruszywa powinno być ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, 
przy założonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu. 
2.3.3. Woda 
Właściwości i kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych powinny 
odpowiadać wymaganiom wg PN-B-32250 [5].  
2.3.4. Dodatki  
Do produkcji kostek brukowych stosuje się dodatki w postaci plastyfikatorów i barwników, 
zgodnie z receptą laboratoryjną.  
Plastyfikatory zapewniają gotowym wyrobom większą wytrzymałość, mniejszą nasiąkliwość i 
większą odporność na niskie temperatury i działanie soli. 
Stosowane barwniki powinny zapewnić kostce trwałe zabarwienie. Powinny to być barwniki 
nieorganiczne.  
3. SPRZĘT  
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu  
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” 
pkt 3.  
3.2. Sprzęt do wykonania nawierzchni z kostki brukowej  
Małe powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje się ręcznie.  
Jeśli powierzchnie są duże, a kostki brukowe mają jednolity kształt i kolor, można stosować 
mechaniczne urządzenia układające. Urządzenie składa się z wózka i chwytaka 
sterowanego hydraulicznie, służącego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce 
ich ułożenia. Urządzenie to, po skończonym układaniu kostek, można wykorzystać do 
wymiatania piasku w szczeliny zamocowanymi do chwytaka szczotkami. 
Do zagęszczenia nawierzchni stosuje się wibratory płytowe z osłoną z tworzywa sztucznego. 
Do wyrównania podsypki z piasku można stosować mechaniczne urządzenie na rolkach, 
prowadzone liniami na szynie lub krawężnikach.  
4. TRANSPORT  
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu  
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” 
pkt 4.  
4.2. Transport betonowych kostek brukowych  
Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe układane są warstwowo na palecie. Po 
uzyskaniu wytrzymałości betonu min. 0,7 R, kostki przewożone są na stanowisko, gdzie 
specjalne urządzenie pakuje je w folię i spina taśmą stalową, co gwarantuje transport 
samochodami w nienaruszonym stanie. 
Kostki betonowe można również przewozić samochodami na paletach transportowych 
producenta. 
5. WYKONANIE ROBÓT  
5.1. Ogólne zasady wykonania robót  
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Ogólne zasady wykonania robót podano w „Wymagania ogólne” pkt 5.  
5.2. Podłoże  
Podłoże pod ułożenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych zgodnie z dokumentacja. 
5.3. Podbudowa  
Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod ułożenie nawierzchni z kostki brukowej 
powinien być zgodny z dokumentacją techniczną.  
5.4. Obramowanie nawierzchni  
Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych można stosować obrzeża  
betonowe 6x20x100 cm wg BN-80/6775-03/04 [6] lub inne zaakceptowane przez Inżyniera.  
5.5. Podsypka  
Na podsypkę cementowo – piaskową, należy stosować piasek gruby, odpowiadający 
wymaganiom PN-B- 06712 [3].  
Grubość podsypki po zagęszczeniu powinna zawierać się w granicach od 3 do 5 cm. 
Podsypka powinna być zwilżona wodą, zagęszczona i wyprofilowana.  
5.6. Układanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych  
Z uwagi na różnorodność kształtów i kolorów produkowanych kostek, możliwe jest ułożenie 
dowolnego wzoru - wcześniej ustalonego w dokumentacji projektowej i zaakceptowanego 
przez Inżyniera.  
Kostkę układa się na podsypce lub podłożu piaszczystym w taki sposób, aby szczeliny 
między kostkami wynosiły od 2 do 3 mm. Kostkę należy układać ok. 1,5 cm wyżej od 
projektowanej niwelety nawierzchni, gdyż w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega 
zagęszczeniu.  
Po ułożeniu kostki, szczeliny należy wypełnić piaskiem, a następnie zamieść powierzchnię 
ułożonych kostek przy użyciu szczotek ręcznych lub mechanicznych i przystąpić do ubijania 
nawierzchni.  
Do ubijania ułożonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje się wibratory płytowe z osłoną 
z tworzywasztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie 
należy prowadzić od krawędzi powierzchni ubijanej w kierunku środka i jednocześnie w 
kierunku poprzecznym kształtek.  
Do zagęszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno używać walca.  
Po ubiciu nawierzchni należy uzupełnić szczeliny piaskiem i zamieść nawierzchnię. 
Nawierzchnia zwypełnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielęgnacji - może być zaraz 
oddana do ruchu.  
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót  
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w „Wymagania ogólne” pkt 6.  
6.2. Badania przed przystąpieniem do robót  
Przed przystąpieniem do robót, Wykonawca powinien sprawdzić, czy producent kostek 
brukowych posiada atest wyrobu wg pkt 2.2.1 niniejszej SST  
Niezależnie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien żądać od producenta wyników 
bieżących badań wyrobu na ściskanie. Zaleca się, aby do badania wytrzymałości na 
ściskanie pobierać 6 próbek (kostek) dziennie (przy produkcji dziennej ok. 600 
m2powierzchni kostek ułożonych w nawierzchni).  
Poza tym, przed przystąpieniem do robót Wykonawca sprawdza wyrób w zakresie wymagań 
podanych w pkt 2.2.2 i 2.2.3 i wyniki badań przedstawia Inżynierowi do akceptacji.  
6.3. Badania w czasie robót  
6.3.1. Sprawdzenie podłoża i podbudowy  
Sprawdzenie podłoża i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodności z dokumentacją 
projektową iodpowiednimi SST.  
6.3.2. Sprawdzenie podsypki  
Sprawdzenie podsypki w zakresie grubości i wymaganych spadków poprzecznych i 
podłużnych polega nastwierdzeniu zgodności z dokumentacją projektową oraz pkt 5.5 
niniejszej SST.  
6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni  
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Sprawdzenie prawidłowości wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega 
na stwierdzeniu zgodności wykonania z dokumentacją projektową oraz wymaganiami wg pkt 
5.6 niniejszej SST:  
−  pomierzenie szerokości spoin,  
−  sprawdzenie prawidłowości ubijania (wibrowania),  
−  sprawdzenie prawidłowości wypełnienia spoin,  
−  sprawdzenie, czy przyjęty deseń (wzór) i kolor nawierzchni jest zachowany.  
6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni  
6.4.1. Nierówności podłużne  
Nierówności podłużne nawierzchni mierzone łatą lub planografem zgodnie z normą BN-
68/8931-04 [8] nie powinny przekraczać 0,8 cm.  
6.4.2. Spadki poprzeczne  
Spadki poprzeczne nawierzchni powinny być zgodne z dokumentacją projektową z tolerancją 
± 0,5%.  
6.4.3. Niweleta nawierzchni 
Różnice pomiędzy rzędnymi wykonanej nawierzchni i rzędnymi projektowanymi nie powinny 
przekraczać ± 1 cm.  
6.4.4. Szerokość nawierzchni  
Szerokość nawierzchni nie może różnić się od szerokości projektowanej o więcej niż  ±  5 
cm.  
6.4.5. Grubość podsypki  
Dopuszczalne odchyłki od projektowanej grubości podsypki nie powinny przekraczać ± 1,0 
cm.  
6.5. Częstotliwość pomiarów  
Częstotliwość pomiarów dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej, 
wymienionych w pkt 6.4 powinna być dostosowana do powierzchni wykonanych robót.  
Zaleca się, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w pkt 6.4 były przeprowadzone 
nie rzadziej niż 2 razy na 100 m2 nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety 
lub przekroju poprzecznego oraz wszędzie tam, gdzie poleci Inżynier.  
7. OBMIAR ROBÓT  
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót  
Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST A „Wymagania ogólne” pkt 7.  
7.2. Jednostka obmiarowa  
Jednostką obmiarową jest m2(metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki 
brukowej.                                   
8. ODBIÓR ROBÓT  
8.1. Ogólne zasady odbioru robót  
Ogólne zasady odbioru robót podano w SST A „Wymagania ogólne” pkt 8.  
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami 
Inżyniera, jeżeliwszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji według pkt 6 dały 
wyniki pozytywne. 
8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu  
Odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu podlegają:  
−  przygotowanie podłoża, 
−  wykonanie podbudowy,  
−  wykonanie podsypki,  
−  wykonanie ławy pod krawężniki.  
Zasady ich odbioru są określone w SST A „Wymagania ogólne”.  
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności  
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST A „Wymagania ogólne” pkt 9.  
9.2. Cena jednostki obmiarowej  
Cena wykonania 1 m2nawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuje:  
−  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,  
−  oznakowanie robót,  
−  przygotowanie podłoża (ewentualnie podbudowy),  
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−  dostarczenie materiałów,  
−  wykonanie podsypki,  
−  ułożenie i ubicie kostki,  
−  wypełnienie spoin,  
−  przeprowadzenie badań i pomiarów wymaganych w specyfikacji technicznej.  
10. PRZEPISY ZWIĄZANE  
Normy  
1.  PN-B-04111 Materiały kamienne. Oznaczenie ścieralności na tarczy Boehmego 
2.  PN-B-06250 Beton zwykły  
3.  PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwykłego  
4.  PN-EN-197-1 Cement. Cement powszechnego użytku. Skład, wymagania i ocena 
zgodności  
5.  PN-B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw  
6.  BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni dróg, ulic, 
parkingów i torowisk tramwajowych. Krawężniki i obrzeża  
7.  BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaźnika piaskowego  
8.  BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar równości nawierzchni planografem i łatą. 
 
 

 


