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1. WSTEP

1.1. Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania ogélne dotyczace
wykonania i odbioru robot rozbidorkowych w ramach projektu: SENIOR +, Adaptacja, przebudowa
pomieszczen w MOK w Porebie

1.2. Zakres stosowania opracowania

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Przedmiot i zakres robét budowlanych

Wytyczne zamieszczone w niniejszym opracowaniu dotyczg prowadzenia robot rozbiorkowych

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét budowlanych

Wykonawca prac ponosi odpowiedzialnos¢ za jako$¢ wykonanych prac, zgodno$¢ robot
z dokumentacja projektowa oraz firmowymi wytycznymi producenta systemu, a takze zasadami sztuki
budowlanej i przepisami BHP.

Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacji zarzadzajacego
realizacjg umowy.

2. WYKONANIE ROBOT

2.1. Wymagania ogol

Roboty rozbidorkowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dn.
6.02.2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych
(Dz.U z 2003r. Nr 48, poz. 401.0), a w szczegdlnosci:

= Usuwanie jednego elementu nie powinno wywotywac nieprzewidzianego spadania lub zawalenia si¢
innego

= Prowadzenie robot rozbidrkowych, jezeli zachodzi mozliwos¢ obalenia czesci konstrukcji obiektu
przez wiatr, jest zabronione. Podczas wiatru o szybkos$ci wigkszej niz 10 m/sek. nalezy roboty
wstrzymac.

= W czasie rozbidrki przebywanie ludzi na nizej potozonych kondygnacjach jest zabronione.

» Gromadzenie materialu rozbiérkowego na stropach, schodach i innych konstrukcyjnych czg¢sciach
obiektu jest zabronione.

Wykonawca robot odpowiedzialny jest za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Wykonawca jest
odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych materialow i
wykonywanych roboét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi,
programem zapewnienia jako$ci, projektem technologii i organizacji robot oraz poleceniami
Inspektora nadzoru. Nastgpstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w
wykonywaniu robot, zostang, jesli wymagaé tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez
Wykonawce na jego koszt.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i etapow robot beda
oparte na wymaganiach sformulowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w
specyfikacjach technicznych, a takze w normach i wytycznych. Polecenia Inspektora nadzoru
dotyczace realizacji robot beda wykonywane przez Wykonawce nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robot. Skutki finansowe z tytulu wstrzymania robot w takiej
sytuacji ponosi Wykonawca. Wszelkie roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja
projektowa, szczegotowymi warunkami okreslonymi w ogélnych warunkach technicznych
wykonywania i odbioru robot rozbiérkowych, normach, aprobatach technicznych i instrukcjach
producentow oraz zgodnie z zasadami sztuki budowlanej. W celu okreSlenia jakosci wykonanych
robot nalezy po zakonczeniu kazdego etapu robot dokona¢ komisyjnych odbiorow.

—  Ewentualne zmiany w dokumentacji projektowej nalezy uzgodni¢ z projektantem.

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisOw dotyczacych bezpieczenstwa
1 higieny pracy, a w szczegolnos$ci zapewni 1 bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace,
socjalne, oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia osdb zatrudnionych na
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budowie, a wszelkie koszty z tym zwigzane nie podlegaja odrebnej zaplacie i s3 uwzglednione w cenie
umowne;j.

2.2. Przygotowanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, przekaze jeden
egzemplarz dokumentacji projektowej i jeden egzemplarz specyfikacji technicznych.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie
utrzymywa¢ tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia, porgcze, oswietlenie,
sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcow oraz wszystkie inne $rodki niezbedne do ochrony robét,
wygody spolecznosci i1 innych. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie
1 przyjmuje si¢, ze jest wlaczony w cen¢ umowna.

Wykonawca spelni wymagania okreslone w projekcie organizacji i technologii robét.

2.3 Wykonanie robét rozbiérkowych

Przed przystapieniem do robot rozbidrkowych nalezy powiadomi¢ wilascicieli badz zarzadcow
sasiednich dziatek o planowanym terminie przystgpienia do rozbidrki oraz zawiadomi¢ dostawcow
medidow o koniecznosci odcigcia doptywu wody i energii elektryczne;.

Kolejnosé robot rozbiorkowych:

- rozbiorka urzadzen i instalacji - demontaz urzadzen i elementdéw instalacji pozostatych w budynku -
rur kanalizacyjnych itp., odcigtych przewoddow c.o. i wodnych w cz. uzytkowe;.

- rozbidrka okien i1 drzwi.

- rozbiorka $cianek dziatowych: demontaz przepierzen drewnianych; rozbiorka $cianek murowanych
(caly materiat i gruz ze $cianek nalezy ze stropéw usuwac na dot).

- rozbiorka $cian dziatowych parteru.

- Gruz nalezy na biezaco usuwac z terenu budowy.

Po zakonczeniu prac nalezy teren robot oczyscic i uporzadkowac.

3. PRACE KONCOWE - UPORZADKOWANIE TERENU
Materiat rozbiorkowy nalezy usunaé w catosci z terenu rozbiorki.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru roboét ciesielskich oraz prac zwigzanych z wymiang stolarki budowlanej, prowadzonych
w ramach projektu: SENIOR +, Adaptacja pomieszczen w MOK w Porebie

1.2. Zakres stosowania opracowania

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Przedmiot i zakres robét budowlanych

Wytyczne zamieszczone w niniejszym opracowaniu dotycza prowadzenia robot :

- montaz nowej stolarki drzwiowej wewngtrzne;j.

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace rob6t budowlanych

Wykonawca prac ponosi odpowiedzialno$¢ za jakos¢ wykonanych prac, zgodnos¢ robdt z
dokumentacjg projektowa oraz firmowymi wytycznymi producenta systemu, a takze zasadami sztuki
budowlanej i przepisami BHP.

Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacji zarzadzajacego
realizacjg umowy.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace materialow podano w Specyfikacji

2.2. Stolarka drzwiowa

Drzwi wewngetrzne — wykonac jako zgodnie z zestawieniem stolarki drzwiowej wewnetrzne;.

W drzwiach do wszystkich pomieszczen higieniczno sanitarnych nalezy zastosowaé kratki
wentylacyjne nawiewne. Nowe drzwi wewngtrzne z Korytarza projektuje si¢ o szerokosci min. 90 cm
w $wietle oécieznic, natomiast w przedsionkach o szerokosci 80 cm w Swietle o$cieznicy.

Okucia

Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien by¢é wyposazony w okucia zamykajace, taczace,
zabezpieczajace 1 uchwytowo-ostonowe. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom Polskich Norm, a
w przypadku braku takich norm, wymaganiom okre$lonym w aprobacie technicznej, dopuszczajgcej
do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazonej w okucie, na ktore nie zostala ustanowiona
norma. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwalymi powtokami antykorozyjnymi.
3.SPRZET

Wykonawca zobowigzuje si¢ do zapewnienia kompletnego zestawu narzedzi, niezbednych do
prawidlowego 1 terminowego wykonania prac.

4. TRANSPORT

Wykonawca zobowigzuje si¢ do zapewnienia $rodkéw transportu niezb¢dnych do prawidlowego i
terminowego wykonywania prac oraz roztadunku materiatow.

Do transportu materialdow nalezy wykorzysta¢ samochody skrzyniowe, posiadajace mozliwos¢
zabezpieczenia fadunku przed czynnikami atmosferycznymi.

Materiaty nalezy przewozi¢ i przechowywa¢ zgodnie z instrukcjg producenta, w petnych, fabrycznie
zamknigtych opakowaniach z nienaruszonymi etykietami w suchych warunkach . Chroni¢ przed
wilgocig.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w Specyfikacji.

5.2. Roboty montazowe stolarki drzwiowej

Przed wilasciwym zamocowaniem o$cieznica powinna zosta¢ ustawiona i zablokowana w o$ciezu za
pomocg klindbw montazowych, poduszek pneumatycznych lub specjalnych $ciskow montazowych. Po
wypoziomowaniu progu i ustawieniu w pionie powinny by¢ zachowane jednakowe luzy przy
stojakach i nadprozu.




Prog osScieznicy powinien zostaé podparty na klinach lub klockach podporowych, ktoére zostang na
stale. Punkty wstepnego mocowania o$cieznicy (klinowania w osciezu) powinny by¢ rozmieszczone
przy narozach oscieznicy, aby nie spowodowal wygigcia elementdw osScieznic. Do wlasciwego
zamocowania oscieznicy w osciezu sg stosowane kotwy, tuleje rozpierane lub specjalne wkrety.

Z uwagi na konstrukcj¢ $ciany kotwy moga by¢ stosowane do wszystkich rodzajéw $cian, natomiast
tuleje rozpierane 1 wkrety nie mogg by¢ stosowane do $cian szczelinowych, w ktorych oécieznica jest
osadzona w strefie izolacji termiczne;j.

Rodzaje lacznikow, ich wymiary i rozstaw powinny by¢ tak dobrane, aby spelione byty wymogi
bezpieczenstwa z uwagi na obcigzenia, jakie wystepuja w eksploatacji drzwi. Wszystkie stosowane
taczniki musza by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Kotwy mocuje si¢ w okreslonych rozstawach na obwodzie oScieznicy (wczepia si¢ w profil lub
przykreca wkretami) przed jej wstawieniem w oscieze. Drugi koniec kotwy przytwierdza si¢ do muru
kotkami rozporowymi lub specjalnymi wkrgtami. Mocowanie os$cieznic na wkrety lub tuleje
rozpierane wymaga przewiercenia elementow os$cieznic. Przy wierceniu otwordow i dokrgcaniu
wkretow Iub $rub nalezy stosowaé pomocnicze kliny zabezpieczajgce przed przesunigciem oscieznicy
lub wygieciem mocowanego elementu.

Orientacyjne, minimalne zaglebienie w betonie wynosi 30 mm, a w gazobetonie lub cegle dziurawce
60 mm. Te same zasady powinny by¢ stosowane przy mocowaniu kotew do muru.

Oscieznice drewniane, z PVC i aluminium osadza si¢ w o$cieza nieotynkowane z przewidzianym
luzem na wbudowanie przy stojakach i nadprozu po 1+1,5 cm. Oscieznice regulowane, obejmujace
grubos¢ $ciany osadza si¢ po wykonaniu tynkéw na ptaszczyznach $cian, oScieze moze pozostac
nieotynkowane.

Do zamocowania o$cieznice powinny by¢ ustawione w pionie z zachowaniem prostokatnosci ramy.
Liczba i rozstaw punktow mocowania o$cieznic sg okreslone w aprobatach technicznych. Zwykle sg to
trzy punkty mocowania na wysokosci stojakow.

Drzwi wewngtrzne uszczelnia si¢ rozprezng piankg poliuretanows, wetng mineralng lub watg szklang
Przy montazu drzwi nalezy stosowacé si¢ do wymogdw okreslonych przez ich producentow.

Uwagi dotyczace zamawianych wymiaréw drzwi:

Przy ustaleniu wymiaru $wiatla oScieza nalezy bra¢ pod uwagg zarowno wymiary przekroju
elementow o$cieznicy, jak i wymiary luzu na wbudowanie. W wysokosci o$cieza powinien by¢
uwzgledniony poziom posadzki (podlogi) wykonczonej ostatecznie i ewentualnie uksztattowanie
progu.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza, do ktoérego ma przylegac
oscieznica. W przypadku wystgpienia wad lub zabrudzenia, o$cieze nalezy naprawi¢ i oczyscic.
Doktadnos¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych wg ponizszej
tabeli:

Lp. Dopuszczalne odchylki mm
Rodzaj odchylek
mury spoinowane mury nie spoinowane
1 2 3 4
1 Zwichrowania i skrzywienia:
-na 1 m dlugosci 3 6
- na catej powierzchni 10 20
1 2 3 4
2 Odchylenia od pionu
- na wysokosci 1 m 3 6
- na wysoko$¢ kondygnacji - 6 10
na catej wysokosci 20 30




3 Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
-na 1 m dlugosci 1 2
- na catej dtugosci 15 30
4 Odchylenia gornej warstwy od poziomu
-na 1 m dlugosci 1 2
- na catej dtugosci 10 20
5 Odchylenia wymiarow otworow w swietle
0 wymiarach:
do 100 cm szeroko$é +6,-3 +6,-3
wysoko$é +15,-1 +15,-10
ponad 100 cm szeroko$¢ +10,-5 +10,-5
wysokos§é +15,-10 +15,-10
Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementow stolarskich:
Miejsca luzéw Warto$¢ luzu i odchylek
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Migdzy skrzydtami a o$cieznicg |-1 -1

Wszelkie uszkodzenia o$ciezy oraz podtoza, powstate w wyniku demontazu nalezy naprawi¢. OS$cieza
wewnetrzne nalezy wykonczy¢ tynkiem cementowo-wapiennym kat. III oraz pomalowaé w
nawigzaniu do malatury istniejacej. Kolor do uzgodnienia z inspektorem nadzoru.

Uwaga:

Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z zamowieniem i montazem stolarki drzwiowej, dostawca
jest zobowigzany do dokonania pomiardéw bezposrednio na obiekcie i skorygowania ich wymiarow.
Wykonanie nadprozy

Nadproze drzwiowe — stalowe, 2x C120, stal St3SX

Belki powinny by¢ ze soba skrecone za pomoca pretow gwintowanych o srednicy 16mm w rozstawie
co 0,5 m, ksztaltowniki dlugosci 1,30m.

Wykonanie otworéw nalezy rozpocza¢ od wykucia bruzdy poziomej i osadzeniu w niej ksztattownika
a nastepnie nalezy czynno$¢ powtorzy¢ z drugiej strony Sciany. W miejscu opar¢ wykonaé¢ poduszki
betonowe z betonu C15/20 grubosci 15cm. Oparcie dtugosci 30 cm. Po utozeniu ksztattownikéw na
zaprawie w bruzdach nalezy je ze soba skrgciC poprzez uprzednio wywiercone otwory,
nagwintowanymi pretami. Otwory w murze nie powinny by¢ za luzne. Ksztattowniki montowaé na
zaprawie. Na podporach nalezy nadproze podklinowa¢ blachami stalowymi. Dopiero po takim
zamontowaniu i skreceniu nadproza mozna przystapi¢ do wykuwania docelowego otworu. Podczas
robot nalezy zabezpieczy¢ istniejace Sciany 1 stropy poprzez podstgplowanie i podparcie. Ubytki
miedzy ksztattownikami wypelni¢ zaprawg. Docelowo ksztattowniki otynkowaé na siatce stalowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW.

6.1. Kontrola jakoS$ci robot

Kontrola jako$ci wykonania robot odbywa si¢ po zakonczeniu montazu stolarki drzwiowej polega na
sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robdt z dokumentacja projektowa i wytycznymi zawartymi w
niniejszej specyfikacji oraz poleceniami inspektora nadzoru.

W interesie wykonawcy jest dokonanie wstepnej oceny stanu osciezy w murach oraz jakosci
i zgodnosci dostarczonych materiatdw budowlanych, jak rowniez prowadzenie biezacej kontroli
wykonywanych robot. Ma to na celu prawidtowe wykonanie zleconych prac w ustalonym w umowie
terminie. Zaniedbanie tego obowigzku prowadzi¢ moze do nawarstwiania si¢ kolejnych btedow, co w




konsekwencji skutkowa¢ bedzie zlg jakoscia prac, konieczno$cia dokonania poprawek

1 ewentualnoscig zastosowania kar umownych przez zleceniodawce.

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami normy PN-B-10085:2001 Stolarka

budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

Ocena jako$ci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,

- sprawdzenie jako$ci materiatow,

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotéw konstrukeyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidtowosci zamontowania i uszczelnienia.

Kontrola przygotowania o$ciezy w murach powinna polegac¢ na ocenie wygladu powierzchni osciezy,

niedopuszczalne jest pozostawienie jakichkolwiek elementow pochodzgcych od starej stolarki.

Kontrola robét malarskich

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie nasigkliwosci,

- sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

- sprawdzenie czystoSci.

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewngtrzne.

Sprawdzenie nasigkliwo$ci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej do

malowania kilkoma kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapi¢ nie

wczesniej niz po 3 s.

Badanie powtok malarskich nalezy przeprowadza¢ po zakonczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badanie przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C przy wilgotno$ci

powietrza mniejszej niz 65%. Badanie powinno obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie jednorodnos$ci barwy,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznos$ci i twardosci oraz przyczepnos$ci zgodnie z normami.

Widoczne golym okiem §lady pedzla lub watka sg niedopuszczalne.

Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej

powierzchni migkka, welniang lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polega na probie poderwania ostrym narzgdziem

powloki od podtoza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polega na zwilzeniu badanej powierzchni przez

kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotkg lub szmatka.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.

Jezeli jakiekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powloki cze$ciowo lub

catkowicie i wykona¢ powtornie.

6.2. Kontrola jakoSci materialow i wyrobow

Wszystkie stosowane materiaty i wyroby musza odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowe;j

oraz dokumentéw odniesienia (aprobat technicznych lub norm) i posiada¢ deklaracje zgodnosSci

wydane przez producenta.

Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobéw 1 materialow, nalezy dokonaé sprawdzenia

zgodnosci asortymentowe;j, jakosciowej oraz ilosciowe;.

Dopuszczalne wady i odchytki wymiarow stolarki okiennej i drzwiowej nie powinny by¢ wigksze niz

podano ponizej:

Roéznice wymiaréw w (mm) okien i drzwi

wymiary zewnetrznej oscieznicy dolm 5 5




powyzej 1 m 5 5

roznica dtugosci przeciwlegltych elementéw dol m 1 1

oscieznicy mierzona w swietle powyzej 1 m 2 2

skrzydto we wrebie szeroko$¢ do 1 m 1
powyzej 1 m 2

wysoko$¢ powyzej 1 m 2

roznica dhugosci przekatnych dolm 2
przekatnych skrzydet we wrebie 1do2m 3 3
powyzej 2 m 3 3
przekroje szerokos¢ do 50 mm 1
powyzej 50 mm 2
elementow grubosci do 40 mm - 1
powyzej 40 mm - 2
grubosc¢ skrzydta - 1

Powierzchnia powlok malarskich na stolarce nie moze posiada¢ jakichkolwiek uszkodzen. Barwa

powloki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i odpryskow.

Wykonane powloki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji

szkodliwych dla zdrowia.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materialty nie speliajagce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji,

zostang odrzucone. Jesli materialy nie spetniajace wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to

na polecenie Inzyniera Wykonawca wymieni je na wlasciwe, na wlasny koszt.

Wszystkie roboty, ktore wykazuja wigksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 51 6

specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inzynier moze uzna¢ wadg¢ za nie majgcg zasadniczego wplywu

na cechy eksploatacyjne i ustali zakres 1 wielko$¢ potracen za obnizong jakosc¢.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w Specyfikacji Ogolnej

7.2. Jednostka obmiarowa

Stolarke drzwiowa oblicza si¢ w sztukach.

Jednostka obmiarows dla robot murowych jest m* muru o odpowiedniej grubosci.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w Specyfikacji Ogdlne;j

Przy wykonywaniu robot objetych niniejsza specyfikacja nalezy stosowac:

- odbiory robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, polegajace na koncowej ocenie ilosci i jakosci
wykonanych robét, ktore w dalszym procesie realizacji obiektu ulegajg zakryciu lub zanikaja;

- odbiory cze$ciowe polegajace na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci roboét, ustalonych w
szczegdtowych warunkach umowy, w ktdrych okresla si¢ rowniez terminy odbioréw czg¢sciowych;

- odbiory koncowe polegajace na ocenie ilosci i jakosci calosci wykonanych robot oraz ustalenia
koncowego wynagrodzenia za ich wykonanie. Przedmiotem odbioru koncowego moze by¢ tylko
catkowicie zrealizowana umowa.



Czynnosci odbiorowych dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego. Z przeprowadzonych
czynnosci odbiorowych sporzadza si¢ protokotly. Protokét odbioru koncowego podpisywany jest przez
zamawiajgcego dopiero po usuni¢ciu przez wykonawce wad ewentualnie stwierdzonych w trakcie
odbioru robot.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkic pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Umowie.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wymiany 1 szt. stolarki drzwiowej obejmuje:

- dostarczenie gotowej stolarki,

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,

- demontaz istniejgcej stolarki drzwiowe;j,

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem,

- dopasowanie i wyregulowanie,

- naprawg uszkodzen w wewngtrznych osciezach muréw,

10. AKTY PRAWNE I NORMY ORAZ PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-10085:2001 Norma pt. ,,Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem specyfikacji technicznej jest wykonanie i odbidr robdt zwigzanych z montazem plyt
gipsowo-kartonowych wodoodpornych, prowadzonych w ramach projektu: SENIOR +, Adaptacja
pomieszczen w MOK w Porebie

1.2. ZaKres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce 1 majgce na celu
wykonanie:

- wykonanie §cian dziatlowych z plyt g-k,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi przepisami
1 normami oraz wytycznymi.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacija
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentow wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacja umowy.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w Specyfikacji
Ogodlne;.

Osprzet do $cian z plyt gipsowo-kartonowych

Plyta gipsowo — kartonowa

Plyta ogniowo i wilgociochronna. Dla grubo$ci 12,5 cm wytrzymuje obcigzenie prostopadte do plyty
wynoszace do 50kg.

Wetna mineralna

wspotczynnik przewodzenia ciepta A=0,035 [W/mK], obcigzenie charakterystyczne cigzarem wlasnym
0,35 kN/m3, klasa reakcji na ogien (PN-EN 13501-1) Al, wyr6b niepalny lub wyroby rownowazne,
grubosé: Scm i 6¢cm.

Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego 1 skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode¢ odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkc;ji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitng.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mul.

Klej gipsowy do przymocowywania plyt gipsowo-kartonowych do $cian murowanych

Do przymocowywania plyt gipsowo-kartonowych stosuje si¢ najczesciej kleje gipsowe produkowane
przez firmy specjalistyczne, dostepne w sprzedazy na terenie kraju.

Profile aluminiowe

Wymiary profili sg zamieszczone w dokumentacji projektowe;.

Stosuje si¢ 2 typy profili UW i CW:

dla §cian 12cm - szer. 750mm

dla szachtow instalacyjnych: szer. 50mm

Wkrety samogwintujagce do mocowania ptyt do profili metalowych d=3,9 mm, do mocowania
konstrukcji stropu nalezy uzywac atestowane kolki dostosowane do rodzaju stropu i obcigzenia.
Wszystkie elementy mocujace musza by¢ chronione przed korozja.

Rozstaw 1 zuzycie elementéw mocujacych dla Scian dziatowych w przeliczeniu na 1 m2 $ciany:
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Grubos¢ phyt Dhugo$¢ (mm) Rozstaw (cm) Zuzycie (szt/m2)

1 warstwa

12,5 mm 30 25 20

Rozstaw i zuzycie elementéw mocujacych dla ptyt podwieszanych w przeliczeniu na 1 m*:

Grubos¢ plyt Dhugos¢ (mm) Rozstaw (cm) Zuzycie (szt/m2)
1 warstwa
12,5 mm 30 20 19

Stalowe taczniki mocujace: zszywki, wkrety, gwozdzie i kotki stalowe.

3. SPRZET

Do wykonania robot Wykonawca powinien dysponowac sprzetem podanym w kosztorysie.

Sprzet powinien by¢ dobrej jakosci, zgodny z projektem organizacji robot i zaakceptowany przez

Inspektora. Wykonawca przystepujagcy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykazac si¢

mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

Do wykonania robot niezbedne sa:

- poziomica lub poziomica laserowa;

- wiertarki udarowe;

- wkretarki elektryczne;

- srubokrety;

- nozyce do cigcia profili metalowych; - n6z do przycinania krawedzi phyt.

4. TRANSPORT

Przewo6z materiatow powinien odbywac si¢ dostosowanymi do tego celu srodkami transportu, ktore

powinny zabezpiecza¢ przewozone materialy przed wpltywami atmosferycznymi, zawilgoceniem,

uszkodzeniem opakowania i zanieczyszczeniem. Wykonawca powinien dysponowaé sprawnym

technicznie sprzetem wymienionym w kosztorysie. Materialy powinny by¢ przechowywane w

miejscach pototwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami

atmosferycznymi. Stosowac si¢ do wymagan zawartych w Specyfikacji Ogolne;.

Plyty i konstrukcje w opakowaniach fabrycznych nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych,

zamknigtych — pomieszczenia suche. Wszystkie akustyczne panele $cienne to wyroby, z ktérymi

nalezy obchodzi¢ si¢ delikatnie (materiat migkki, akustyczny). Nie wolno chodzi¢ po opakowaniach,

nie wolno rzuca¢ opakowaniami, nie wolno obcigza¢ dodatkowymi ci¢zarami.

Opakowania materialow nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu, zabezpieczy¢ przed

przewracaniem si¢ i uszkodzeniami. Chroni¢ brzegi opakowan przed obiciem.

Pakowanie i magazynowanie plyt g-k

Plyty powinny by¢ pakowane w formie stosow, uktadanych poziomo. Pierwsza plyta od dotu spetnia

role opakowania stosu. Pakiety nalezy skladowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na

roOwnym i mocnym, a zarazem ptaskim podktadzie.

Wysokos¢ sktadowania — do pigciu pakietow o jednakowej dlugo$ci, naktadanych jeden na drugi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Warunki montazu plyt g-k:

— przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt g-k powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,

— przed rozpoczgciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢é oczyszczone z gruzu
i odpadow, suche i dobrze przewietrzone.

— plyty nie moga by¢ wbudowywane przy $redniej wilgotno$ci wzglednej powietrza <80% oraz w
temperaturze pomieszczen wynoszacej mniej niz +5°C,
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— temperatura kleju gotowego do uzycia powinna wynosi¢ >+10°C,

— plyty musza posiada¢ temperaturg i wilgotno$¢ panujgca w pomieszczeniu,

— temperatura i wilgotno$¢ pomieszczen powinna by¢ stabilna w ciggu 12 godzin po montazu,

— szpachlowanie spoin mozna wykona¢ dopiero przy $redniej wzglednej wilgotnosci powietrza <70%
(odpowiada wynikajacej z tego wilgotnosci ptyt <1,3%) oraz po zamocowaniu ptyt jako
elementéw $cian 1 sufitdw, te same warunki powinny by¢ spetnione przy szpachlowaniu finalng
masg szpachlowa.

5.2 Wykonanie $cian z plyt g-k

Potozenie osi konstrukcji §cian wymierzy¢ zgodnie z rzutem poziomym i wytrasowaé za pomocg

sznurka barwigcego lub za pomocg innego trwalego oznakowania. Osie konstrukcji nalezy nastgpnie

przenie$¢ na strop za pomocg pionu, poziomicy teleskopowej lub lasera budowlanego. OS$cieznice
drzwiowe oraz stelaze sanitarne towarzyszace urzadzeniom nalezy wymierzy¢ i zaznaczy¢ na
posadzce.

Scianki dziatowe wykonaé z plyt o grubosci 12,5 mm na profilach metalowych ($cianki obudowujace

instalacje) z wypetnieniem z welny mineralnej o grubosci odpowiednio 61 5 cm.

Profile montowa¢ w rozstawie 60 cm (maksymalniec w rozstawie 62,5 cm). W rejonie wieszania

elementdOw wyposazenia pomieszczen, profile montowaé w rozstawie 40 cm. W pomieszczeniach

,,mokrych” (od wewnatrz) wykonane $ciany zabezpieczy¢ dodatkowo folig w ptynie nanoszong dwu -

trzykrotnie. Przed nalozeniem foli podloze dodatkowo oczysci¢. Ptyty mocowaé do profili wkretami

samogwintujagcymi. W przypadku poszycia jednowarstwowego ptyty mocowac¢ symetrycznie po obu
stronach §ciany. Poszycie przytwierdza si¢ tylko do pionowych profili CW, mocowanie do poziomych
profili taczacych UW nie wystepuje.

Wykonanie spoin

Spoiny w systemowe mozna wykona¢ na dwa sposoby:

— spoina  klejona,

- spoina

szpachlowana.

Obie techniki dotyczg ptyt o prostopadtych krawedziach. Ptyty o krawedziach frezowanych wymagaja

uzycia taSm wzmacniajacych.

Wykonywanie spoiny klejonej wraz z montazem plyt

Dla $cian szkieletowych poleca si¢ technike klejenia. Aby wykona¢ ekonomiczng spoing klejong

nalezy uzywa¢ wylacznie kleju do spoin systemowych. Plyty powinny by¢ wolne od kurzu. Klej

naktada¢ na krawedz ptyty ( nie na szkielet). Do klejenia nadajg si¢ krawedzie fabryczne lub cicte.

Krawedzie powinny by¢ proste i ucigte prostopadle. Po docisnieciu ptyt, klej musi catkowicie

wypehia¢ spoing. Szerokos$¢ spoiny klejonej powinna wynosi¢ < 1 mm. Nie wolno dociska¢c mocno

ptyt powodujac wycisnigcie kleju ze spoiny. Pierwsza plyte przykreca¢ do pionowego profilu CW
zaczynajac montaz od strony otwartej profilu. Nastepnie na pionowag krawedz plyty nalezy nanies$c
ptaskie pasmo kleju z kartusza. Temperatura gotowego do uzycia kleju powinna wynosi¢ powyzej
+10°C, a temperatura pomieszczenia powyzej +5°C. Drugg ptyte nalezy z jednej strony tak podeprze¢,
aby krawedzie ptyt na gorze znajdowaly si¢ obok siebie, a na dole tworzyly waska, klinowg szczeling.
Dhugos¢ ptyt musi by¢ o ok. 10 mm mniejsza od wysokosci pomieszczenia. Plyte przymocowac na
wysokosci ok. 60 mm ponizej gornej krawedzi wkrgtami samogwintujacymi do profilu CW. Gdy
jednostronne podparcie przy podtodze zostanie usuni¢te, druga ptyta pod wlasnym ciezarem przywrze
do pierwszej plyty i klej ulegnie Sci$nigciu. Nastepnie wkrety nalezy mocowaé w sposob ciagly od
gory do dohu. Rozstaw wkrgtow powinien wynosi¢ < 250 mm. Zaleznie od temperatury pokojowej
oraz wilgotnosci powietrza klej twardnieje po ok. 12-36 godzinach. Po stwardnieniu kleju jego
nadmiar usung¢ szpachelkg Iub kielnig.  Miejsca polgczen oraz elementy mocujgce nalezy

zaszpachlowa¢ masg szpachlowg .

Spoina szpachlowana

Piyty nalezy szpachlowaé¢ wylacznie masg szpachlowg. Nalezy zachowa¢ odpowiednig szerokosc¢

spoin, w przypadku ptyt o grubosci 12,5 mm wynosi ona 5-7 mm. Spoiny oraz tebki wkretow
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szpachlowa¢ bez taSmy wzmacniajacej. Spoiny przed szpachlowaniem powinny by¢ wolne od pytu i
kurzu. Szpachlowa¢ mozna plyty suche, ktére nie posiadaja podwyzszonej wilgotnosci. Jesli w
pomieszczeniach przewidziane jest wykonywanie jastrychow lub tynkéw na mokro, spoinowaé¢ mozna
dopiero po wtornym wyschnigciu ptyt. Sypka mase szpachlowa mieszaé z czysta woda, po 2 minutach
gdy mieszanka wchlonie wode, mas¢ nalezy wymiesza¢ do uzyskania jednorodnej struktury. Nalezy
uzywac tylko czystych naczyn i narzedzi. Nie stosowa¢ mieszadet elektrycznych. Mase szpachlowa
wciska¢ migdzy spoiny do petnego wypetnienia. Mas¢ nanosi¢ najpierw na jedng krawedz plyty, po
czym rozprowadza¢ do przeciwleglej krawedzi. Po wyschnigciu masy szpachlowej natozonej w
pierwszym cyklu roboczym mozna nanie$¢ finalng mase¢ szpachlowa. Gdy wyschnie, w razie potrzeby
mate nierownosci szlifowac papierem $ciernym.

Wykonanie spoin w plytach o krawedzi frezowanej

Plyty o krawedzi frezowanej laczy si¢ za pomocg taSm wzmacniajgcych. Plyty montowaé na styk
wkretami  samogwintujacymi w odstgpach < 250 mm. Na krawedzie frezowane przyklejac
samoprzylepna taSme¢ wzmacniajgca. Nastepnie szpachlowa¢ wciskajac mas¢ szpachlowa w perforacje
tasmy do catkowitego wypelnienia krawedzi frezowanej. Alternatywnie moga by¢ uzyte ogdlnie
dostepne tasmy wzmacniajace o szerokosci 50-60 mm do pokrycia masg szpachlowa w pierwszym
cyklu roboczym. Po wyschnigciu masy nalezy wykona¢ drugi cykl roboczy polegajacy na nakladaniu
masy szpachlowej na réwno z powierzchnig ptyty. Montowanie ptyt nastgpuje plyta za ptyta bez
docinania. Wymagane przesunigcie spoin wynosi >200 mm, krzyzowanie spoin jest niedozwolone.
Nalezy unika¢ stosowania spoin poziomych poprzez stosowanie ptyt o wysokosci pomieszczenia lub
wykonywac¢ je w nast¢pujgcy sposob: na kazdej z obu stron Scian z poszyciem jednowarstwowym
wykona¢ klejone spoiny poziome w miejscach pomi¢dzy profilami konstrukeji.

Mocowanie profili ograniczajacych

Stalowe profile UW mocowa¢ w miejscu oznaczenia osi konstrukcji Sciany do przylegajacych
elementéw budowli w poziomie. Do tego celu uzywac atestowane kotki wbijane Iub rozporowe.
Pionowe potaczenia $ciany wykonywac przy uzyciu pionowych profili CW. Odleglos¢ pomigdzy
punktami mocowania powinna wynosi¢ w poziomie max. 70 cm, a w pionie max. 100 cm. W
przypadku przylegajacych nierdwnych elementéw budowli oraz wymogoéw dotyczacych
dzwigkochtonnosci, odlegtos¢ punktdéw mocowania nalezy zmniejszy¢é. W celu spelnienia wymogow
ochrony przeciwpozarowej oraz akustycznej, polgczenia $cian nalezy wykonaé za pomoca
odpowiednich materiatdéw, np. uszczelnien samoprzylepnych Iub tasm izolacyjnych z welny
mineralnej. Nie wolno stosowa¢ palnych materialow uszczelniajacych.

Mocowanie profili pionowych CW

Profile CW nalezy ustawi¢ pionowo w profilach taczacych UW mocowanych do stropu i posadzki.
Profili CW nie mocowa¢ mechanicznie do profili UW. Maksymalny rozstaw profili CW dla ptyty
o grubosci 12,5 mm wynosi 62,5 cm. Profile CW nalezy przycina¢ na dlugo$¢ z niedomiarem,
powinny wchodzi¢ na co najmniej 15 mm w profil stropowy, a w profilu posadzkowym sta¢ na jego
srodniku. W przypadku wigkszych wysokosci $ciany moze by¢ konieczne przedtuzenie pionowych
profili CW. Dhugosci zaktadek powinny wynosi¢:

>50 cm dla profili CW50,

>75 cm dla profili CW75.

Montaz instalacji elektrycznych

Instalacje elektryczne mozna dowolnie uktadaé, w pionie i poziomie, w pustce Scian szkieletowych,
przed umieszczeniem materiatow izolacyjnych. Prace moga by¢é wykonywane tylko przez monterow z
uprawnieniami. Dla poziomego prowadzenia przewodow profile CW posiadajg odpowiednie wycigcia
w $rodnikach. Otwory pod typowe gniazda wykonywaé za pomocg wiertet otworowych lub
wyrzynarki. Gdy $ciany majg spelnia¢ wymagania dotyczace ochrony akustycznej oraz pozarowej,
otwory nalezy dodatkowo zabezpieczy¢. Puszki gniazd wtykowych, wylacznikéw 1 rozdzielaczy
mozna wbudowywa¢ w dowolnym miejscu $cian dziatowych, jednak nie bezposrednio naprzeciw
siebie. Nalezy przy tym przestrzegaé nastepujacych zasad:
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— w przypadku $cian z wypehieniem pustki o okreslonej klasie odpornosci ogniowej, wypetnienie w
postaci welny skalnej (temperatura topnienia >1000°C) moze by¢ sprasowane do grubosci max. 30
mm,

— w przypadku $cian z innymi materiatami izolacyjnymi, wzglednie bez materiatéw izolacyjnych,
puszki nalezy oblozy¢ zaprawa gipsowg o grubosci ok. 20 mm lub obudowa¢ ptytami gipsowymi.

Po ulozeniu przewodoéw pionowych i zamknigciu ewentualnych przejs¢ w suficie i podtodze,

wmontowaé oscieznice drzwiowe i stelaze podczas montazu konstrukeji.

Mocowanie urzadzen sanitarnych

Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na wykonanie $cian dziatlowych, na ktérych zamontowane beda

urzadzenia sanitarne. Urzadzenia sanitarne (umywalki) montowa¢ na wbudowane w S$ciany stelaze

sanitarne. Lekkie urzadzenia mocowa¢ do zamontowanych poziomo szyn metalowych, rygli
drewnianych lub paska ptyt z materialbw na bazie drewna o grubosci 40 mm. Potaczenia tych
elementéw nos$nych z pionowymi profilami powinny by¢ tak wykonane, aby przenosity obcigzenia.

Profile nalezy umie$ci¢ kazdorazowo otwartg strong do w kierunku elementu nosnego i przymocowac

do nich element no$ny za pomocg wkretow wkrecanych od srodnika profilu Iub od ramienia profilu,

zaleznie od rodzaju oraz wykonania. Elementy nosne nalezy tak przymocowac, aby ich powierzchnia
przylegata do tylnej/wewnetrznej strony poszycia ptyt. Stelaze sanitarne mieszczace si¢ pomigdzy
profilami pionowymi konstrukcji $ciany dzialowej mocuje si¢ je do nich oraz do posadzki wedtug

zalecen producenta stelazy. Otwory w poszyciu dla przejscia rur i elementdéw mocujacych wycigé z

nadmiarem ok. 10 mm, zagruntowac krawedzie otworéw i luzy wypehic¢ kitem trwale plastycznym.

Ze wzgledu na akustyke, zamocowania rur do konstrukcji nalezy oddzieli¢ za pomocg podktadek z

gumy lub filcu. W profilach metalowych maksymalna wielko§¢ wycigcia (szeroko$é, wysokos$¢)

powinna by¢ mniejsza lub rowna wysokosci srodnika. W profilach przy zastosowaniu poszycia
jednowarstwowego dopuszcza si¢ jedno wyciecie w srodnikach kazdego profilu pionowego.

Izolacja akustyczna przepustéw

Przejscia przewodow elektrycznych i rur instalacyjnych nalezy wykonaé jako szczelne. Przewody

rurowe musza by¢ zaopatrzone w obejmy izolujace 1 nie mogg mie¢ kontaktu z poszyciem §cian oraz

konstrukcja $ciany. Instalacje wbudowywa¢ w sposob dzwigkoszczelny wedlug wskazowek
producenta.

Wbudowywanie welny mineralnej

Materiat izolacyjny nalezy uktada¢ w pustce Scian na styk, na catej ich powierzchni i przymocowaé w

sposob dlugotrwale zabezpieczajacy przed obsunigciem. Zaleca si¢ kladzenie izolacji w dwodch

warstwach mijankowo.

Whbudowanie drzwi, otwory w $cianach

Dolnych profili UW nie prowadzi si¢ przez obszar otworu drzwiowego, nalezy je odpowiednio

rozsung¢ zostawiajagc wolne miejsce. Projektowane oscieznice z ptyt drewnopochodnych nalezy

mocowa¢ do profili CW uprzednio usztywnionych drewniang kantowka. Profile powinny by¢
usztywnione na catej wysokos$ci §ciany. Jako nadproze drzwiowe (okienne) nalezy wbudowaé profil

$cienny UW 1 osadzi¢ w nim dwa profile CW (bez mocowania). Poszycie z ptyt wykona¢ zgodnie z

rysunkami podanymi przez producenta. Nalezy przestrzega¢ zasady, by przesunigcie spoin byto >20

cm. Poziomych stykow plyt nalezy w obrebie drzwi unikaé¢ lub wykonywac w postaci spoin klejonych.

Spoiny plyt z przodu i z tytu §ciany w obrebie nadproza powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie. W

przypadku wysokich Scian, w ktorych montuje si¢ cigzkie skrzydta drzwiowe, spoiny ptyt wykonywaé

jako klejone.

Klejenie elementow jastrychowych klejem do jastrychéw np. FERMACELL.

Chroni¢ sprzet i ubrania przed kontaktem z klejem. Nie dotyka¢ kleju, ktory nie zwigzal. Prace

wykonywa¢ w rgkawiczkach, aby unikna¢ zabrudzenia rak. Sprawdzona, dobra metoda jest

kremowanie ragk. Rece zabrudzone klejem zmywaé niezwtocznie wodg i mydiem.

Zaktadki klei¢ klejem do jastrychu (40-50 g/m2 powierzchni = 20-25 m2/butelke). Nanosi¢ dwa

pasma kleju stosujac oryginalne opakowanie: butelke z dwoma otworami w nakretce. Naklada¢ klej do

jastrychow L na zaktadke Mocowaé wkretami lub klamrami rozpreznymi.
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Po utozeniu kleju utozy¢ otworami nad zaktadka, aby nadmiar kleju Sciekatl na zaktadke. Elementy
jastrychowe skreci¢ Iub potgczy¢ klamrami w ciggu 10 min od momentu rozlozenia kleju, aby
zapobiec nierownym polaczeniom. W celu uzyskania wlasciwego poltgczenia ukladany element
jastrychowy docisngé wilasnym cigzarem i przytwierdzi¢ wkretami lub klamrami. Stosowanie
przedluzacza do wkretarki lub pistoletu pneumatycznego pozwala mocowacbez pochylania si¢. Po
stwardnieniu nadmiar kleju usuna¢ szpachla.

Wskazowka.

Klamry rozprgzne nie mogg przenika¢ przez eclementy jastrychowe na wylot. Powyzsze klamry sg
ocynkowane i zywicowane. Odpowiedni wyrob i producenta klamer dobra¢ z powyzszej tabeli.
Wkrety samogwintujgce nie powinny przenika¢ przez warstwe izolacji, opierac si¢ o strop, wkrecac
si¢ w strop.

Spoiny dylatacyjne.

Plyty g-k w ograniczonym stopniu wydluzaja si¢ i puchng w zalezno$ci od wilgoci i temperatury,
dlatego w pomieszczeniach o dlugo$ci > 20 m przewidzie¢ dylatacje w jastrychu. Rozszerzenia
1 zawezenia posadzek oraz przejscia przez drzwi nie wymagajg dylatacji. Regula ta obowiazuje takze
dla obszaréw objetych osobnymi obwodami C.O. lub pomigdzy pomieszczeniami ogrzewanymi i bez
ogrzewania. Dylatacje konstrukcyjne budynku nalezy konsekwentnie kontynuowa¢ w warstwach
podlogowych w tym samym miejscu i takiej samej rozpigtosci

5.4 Wykonanie wiszacej obudowy instalacji z plyt g-k

Do mocowania poszycia do konstrukcji nosnej stosowac¢ odpowiednie, dopuszczalne kotki rozporowe:
przy profilach metalowych specjalnymi tacznikami.

Wyznaczy¢ poziom planowanej obudowy z ptyt i odznaczy¢ ten poziom na $cianach i suficie.
Wyznaczy¢ linie przebiegu profili gtdownych. Zamocowac¢ profile przyscienne na caltym wyrysowanym
obwodzie, za pomocg kotkow/$rub w rozstawie 450mm.

W miejscach przebiegu profili gtéwnych zamocowaé do istniejacego stropu wieszaki i zawie$¢
pierwszy profil gtowny CD. Rozstaw wieszakow wzdhuz profili glownych moze wynosi¢ maksymalnie
1200mm.

Zalecana maksymalna odleglo$¢ wieszaka od $ciany to 600mm.

Naciggna¢ linke pod pierwszym profilem gléwnym i prostopadle do niej druga linke w odleglosci od
Sciany rownej wyznaczonej szerokosci ptyty skrajnej, w celu utrzymania kata prostego na przecigciu
profili. Zawiesi¢ pozostate profile gtdwne CD w odstepach co 1200mm, kontrolujgc poziom sufitu
poprzez regulowanie wieszakow. Przymocowa¢ do S$ciany profile przyscienne UD. Nastepnie
uzupetni¢ konstrukcje poprzeczkami z docietych odpowiednio wczesniej profili CW potaczonych z
profilami UW i przymocowac¢ ja do profili przy$ciennych UD.

Przycigé¢ ptyty do odmierzonych dtugosci wynikajacych z pomiarow zmontowanej konstrukcji. Plyty
mocowa¢ do profili wkretami samogwintujgcymi.

Plyty nalezy szpachlowaé¢ wyltgcznie masg szpachlows. Spoiny oraz tebki wkretdw szpachlowac bez
taSmy wzmacniajacej. Spoiny przed szpachlowaniem powinny by¢ wolne od pytu i kurzu. Mase
szpachlowg wciska¢ miedzy spoiny do pelnego wypehienia. Mas¢ nanosi¢ najpierw na jedng krawedz
plyty, po czym rozprowadzaé¢ do przeciwlegltej krawedzi. Po wyschnigciu masy szpachlowej nalozonej
w pierwszym cyklu roboczym mozna nanie$¢ finalng mas¢ szpachlowg. Gdy wyschnie, w razie
potrzeby mate nierdwnosci szlifowac papierem Sciernym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania w czasie wykonywania robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt g-k powinna by¢ zgodna z PN-B-79405 ,,Wymagania dla ptyt
gipsowo-kartonowych”.

W szczegbdlnosci powinna by¢ oceniana:

— réwnos¢ powierzchni phyt,

— narozniki i krawegdzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),

— wilgotnos$¢ i nasigkliwosé,
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— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia plyt.

Warunki badan ptyt g-k i innych materialdw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Sposob obmierzania poszczegdlnych robot nalezy przyjmowac zgodnie z pozycjami katalogowymi
opisanymi w formularzu wyceny (przedmiarze robot).

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano Umowie.

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot oktadzinowych
z plyt g-k. Jezeli odbiér podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
oczyscic 1 umy¢ woda.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektows, specyfikacja i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglgdnieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6
ST daty pozytywne wyniki.

Sprawdzeniu podlega:

zgodno$¢ z dokumentacija techniczna,

rodzaj zastosowanych materialow,

przygotowanie podtoza,

prawidlowo$¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
wichrowato$¢ powierzchni.

Powierzchnie suchych tynkoéw powinny stanowi¢ plaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te plaszczyzny,
powinny by¢ katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajgce z wezesniejszych zatozen zawartych
w dokumentacji. Krawedzie przycigcia plaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie
prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawgdzi suchych tynkoéw nalezy przeprowadzaé za pomoca
ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej
o dlugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a
powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnoscia do 0,5 mm. Dopuszczalne
odchytki powierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

o a0 oe

Odchylenie powierzchni| Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie
suchego tynku od przecinajacych
plaszczyzny i si¢ plaszczyzn od
odchylenia kata
krawedzi od linii prostej przewidzianego w
dokumentacji

pionowego poziomego

nie wigksza niz 2 mm i
w
liczbie nie wigkszej niz
2
na catej dtugosci taty
kontrolnej o dtugosci 2
mb

nie wigksze niz 1,5 mm
na 1 mb i ogotem nie
wigcej niz 3 mm w
pomieszczeniach do 3,5
mm wysokoSci oraz nie
wigcej niz 4 mm w
pomieszczeniach
powyzej
3,5 m wysokosci

nie wigksze niz 2 mm
na 1 mb i ogotem nie
wigcej niz 3 mm na
catej powierzchni
ograniczonej §cianami,
belkami itp.

nie wigksze niz 2 mm
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Warunki ptatnosci beda okreslone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE 10.1.Normy

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

Informator o montazu ptyt gipsowo-kartonowych, $cian dzialowych, okladzin $ciennych i sufitow
podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy — BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z 0.0., Szarbkow 73,
28-400 Pinczow.

Informator-Poradnik ,,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” — wydanie IV —
Krakow 1996 .

Opracowania podane w Specyfikacji Ogolne;j.
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem specyfikacji technicznej jest wykonanie i odbidr robdt zwigzanych z montazem sufitow
podwieszonych, prowadzonych w ramach projektu: SENIOR + , Adaptacja pomieszczen w MOK
w Porebie

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegbdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie:

- wykonanie sufitow podwieszanych,

- obudowy kanatow wentylacyjnych i szachow instalacyjnych podwieszanych do sufitow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi przepisami i
normami oraz wytycznymi.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentow wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacja umowy.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w Specyfikacji
Ogolne;.

Rodzaj zastosowanych materialow:

Odporno$¢ na wilgo¢: wytrzymuje stalg wilgotnos¢ wzgledna powietrza do 95% przy temp. 30°C bez
ugigcia, wypaczenia czy tez rozwarstwienia — ISO 4611; Wsp6tczynnik odbicia Swiatta 84%;
Odporno$¢ ogniowa: materiat niepalny;

Sufity z plyt

Np. Plyta sufitowa typu ARMSTRONG CIRRUS 600x600x15 board /krawedz prosta/.
Cechy produktu Plyty posiadajace powierzchnie¢ o delikatnej, prawie gladkiej fakturze
zapewniajacej dobre Wlasciwosci akustyczne.

CECHY WIZUALNE

Powierzchnia Plain

Typ krawedzi

Ruszt

Kolor
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Wymiary

Rodzaj materialu

INFORMACJE EKOLOGICZNE

Emisja lotnych
organicznych (ang. VOC)

zwigzkow

Jest w programie recyklingu firmy
Armstrong

Zawarto$¢ materiatu z odzysku (%)
Podlega recyklingowi (%)

Emisja formaldehydu

INFORMACJE TECHNICZNE

Pochlanianie dZzwieku (aw)

Klasyfikacja
pochlaniania dzwieku

Europejska

Pochlanianie dZwieku (NRC)

Izolacyjno$¢ akustyczna wzdluzna
Dnfw (dB)

Badanie halasu podczas opadéow
deszczu

Odbicie Swiatta (%)
Odpornoé¢ na wilgo¢ (RH%)
Przewodno$c¢ cieplna

Ciezar (kg/m2)

Reakcja na ogien
Odpornos¢ ogniowa
Zmywalna

bakteriobdjcza

Profile aluminiowe

600 x 600 mm

Mineralne sufity podwieszane

A+
Y
37% - 40%
100%

E1

0.20 (L)

0.20

35

87
95

0.06

3.50

EU Euroklasa A2-s1,do

Polska 120 min dla stropéw betonowych na belkach stalowych
Zmywalne wilgotng Sciereczka

Hamujace powstawanie grzybow

Konstrukcja nosna profile stalowe: CD 60x60x06mm i UD 30x60x06mm.

Zawiesia — max di. 40cm

Uwaga wszystkie elementy konstrukcji sufitu powinny pochodzi¢ z tego systemu.

Wkrety samogwintujagce do mocowania ptyt do profili metalowych d=3,9 mm, do mocowania
konstrukcji stropu nalezy uzywaé atestowane kotki dostosowane do rodzaju stropu i obcigzenia.
Wszystkie elementy mocujace musza by¢ chronione przed korozja.

Rozstaw i zuzycie elementéw mocujacych dla plyt podwieszanych w przeliczeniu na 1 m*:

3. SPRZET

Do wykonania robot Wykonawca powinien dysponowa¢ sprzgtem podanym w kosztorysie.
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Sprzet powinien by¢ dobrej jako$ci, zgodny z projektem organizacji robét 1 zaakceptowany przez
Inspektora. Wykonawca przystgpujacy do wykonania suchych tynkow, powinien wykazaé sig¢
mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

Do wykonania robot montazu sufitow podwieszanych niezbedne jest:
- poziomica lub poziomica laserowa;

- wiertarki udarowe;

- wkretarki elektryczne;

- S$rubokrety;

- nozyce do cigcia profili metalowych;

- no6z do przycinania krawedzi ptyt;

4. TRANSPORT

Materiaty nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, zabezpieczy¢ przed przewracaniem si¢ i
uszkodzeniami. Chroni¢ brzegi opakowan przed obiciem.

Ptyty i konstrukcj¢ w opakowaniach fabrycznych nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych,
zamknigtych — pomieszczenia suche. Z wszystkimi wyrobami nalezy obchodzi¢ si¢ delikatnie
(materiat migkki, akustyczny). Nie wolno chodzi¢ po opakowaniach, nie wolno rzucaé opakowaniami,
nie wolno obcigza¢ dodatkowymi cigzarami.

Pakowanie i magazynowanie plyt

Plyty powinny by¢ pakowane w formie stosoéw, uktadanych poziomo. Pierwsza plyta od dotu spetnia
role opakowania stosu. Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na
roOwnym i mocnym, a zarazem plaskim podktadzie.

Wysokos¢ sktadowania — do pigciu pakietow o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Warunki montazu plyt:

— przed przystgpieniem do wykonywania okladzin z plyt powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,

— przed rozpoczgciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i
odpadow, suche i dobrze przewietrzone.

— plyty nie mogg by¢ wbudowywane przy Sredniej wilgotnosci wzglednej powietrza <80% oraz w
temperaturze pomieszczen wynoszacej mniej niz +5°C,

— plyty musza posiadaé temperature i wilgotno$¢ panujgca w pomieszczeniu,

— temperatura i wilgotno$¢ pomieszczen powinna by¢ stabilna w ciggu 12 godzin po montazu,

— szpachlowanie spoin mozna wykonaé¢ dopiero przy sredniej wzglednej wilgotnosci powietrza <70%
(odpowiada wynikajacej z tego wilgotnosci ptyt <1,3%) oraz po zamocowaniu ptyt jako
elementow $cian 1 sufitdw, te same warunki powinny by¢ spelnione przy szpachlowaniu finalng
masg szpachlowg.

5.2 Sposéb montazu

Montaz sufitéw z plyt akustycznych

— Nalezy sprawdzi¢ z jakiego materialu wykonany jest strop zasadniczy do ktérego bedziemy
mocowa¢ wieszaki sufitu podwieszanego. Nalezy pamigta¢, Zze dopuszczalne sg tylko kotki
metalowe — ze wzgladow ppoz.

— Do podtozy litych np. betonowych stosuje si¢ kotki typu UPAT 6. Do podlozy np.: Ackerman
stosuje sie kotki ,,motylkowe”.

— Do blachy wieszaki mocuje si¢ wkretami do metalu — nalezy pamigtac, aby wkrety posiadaty atest
wraz z podang odpornos$cig na zrywanie.
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— Przed przystgpieniem do montazu wieszakow nalezy na stropie zasadniczym nanie$¢ siatke
konstrukcji sufitu podwieszanego oraz wytrasowac miejsca montazu wieszakow — co 1,2 mb w linii
profili gldéwnych. Rownoczes$nie na $cianach pomieszczenia zaznaczamy lini¢ poziomow sufitu
podwieszanego i przystepujemy do montazu listwy przyscienne;.

— Na poprawnie zmontowanych wieszakach wieszamy profile gléwne, ktore spinamy profilami
poprzecznymi 1200 mm zgodnie ze szkicem montazowym. Calo$¢ uzupetliamy profilami
poprzecznymi 600 mm.

— Musimy pamigta¢ o bardzo dokladnym wypoziomowaniu konstrukcji. Pomiarem sprawdzajacym
doktadno$¢ montazu jest rowniez sprawdzenie przekatnych pol powstatych po zmontowaniu
konstrukcji. Do tak przygotowanej konstrukcji nalezy zamontowac ptyty.

Montaz sufitéw z plyt gipsowo-kartonowych na sufitach

Tyczenie rozmieszczenia plyt

Chcac uzyska¢ oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu pamigtaé¢ o paru

podstawowych zasadach:

— styki krawedzi wzdtuznych plyt powinny by¢ prostopadte do plaszczyzny $ciany z oknem
(rownolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),

— poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzedzie moglta by¢ umocowana petna ilo$¢ ptyt, nalezy je
tak rozmiescié¢, by na obu krancach tego rzedu znalazly si¢ odcigte kawalki o szerokos$ci zblizonej do
potowy szerokos$ci ptyty (lub potowy jej dlugosci),

— styki poprzeczne ptyt w dwu sagsiadujacych pasmach powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie o
odleglos¢ zblizong do potowy dtugosci piyty,

— jezeli z przyczyn ogniowych okltadzina gipsowo-wtoknowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to druga
warstwe ptyt nalezy mocowac mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac jg o jeden rozstaw
miedzy no$nymi elementami rusztu.

Elementy mocujace - wkrety powinny by¢ zaglebione w ptyte g-k 1 zaszpachlowane masg szpachlows.
Plyty nalezy mocowac tak, aby nie powstawaly napr¢zenia. W przytwierdzaniu plyt musi byc
zachowana odpowiednia kolejno$¢ mocowania na osiach konstrukcji, montaz nalezy rozpoczaé od
srodka sufitu i od $rodka ptyt posuwajac si¢ w kierunku krawedzi lub mocowaé konsekwentnie od
jednej krawedzi do drugiej. Nie mocowac najpierw wszystkich narozy a potem $rodka ptyty. Nalezy
zwrdci¢ uwage, aby mocowana ptyta byta mocno docisnigta do konstrukcji nosnej. Przed wykonaniem
poszycia konstrukcji nos$nej plytami pierwszymi, na przyleglym elemencie budynku nalezy
przymocowaé tasme¢ klejaca lub tasme z folii polietylenowe] zawsze pozostawiajac jej konce
wystajgce poza krawedzie poszycia. Spoina pomiedzy poszyciem a przyleglym elementem budynku
powinna mie¢ szeroko$¢ 5-7 mm. Spoin¢ nalezy wypeli¢ masg szpachlowg. Po stwardnieniu masy
szpachlowej, wystajace konce tasmy nalezy obcigé rowno ze $ciang. Spoing zamkngé przy uzyciu
trwale plastycznego materiatu uszczelniajacego o trwalej zdolnosci przyjmowania ruchdw w zakresie
co najmniej 20% jego objgtosci. Spoina taczaca powinna mie¢ szeroko$¢ 5-7 mm. Krawedzie plyt
przed zamknigciem spoiny nalezy zagruntowac.

Wykonanie wiszacej obudowy z plyt gipsowo- kartonowych.

Do mocowania poszycia do konstrukcji nosnej stosowa¢ odpowiednie, dopuszczalne kolki rozporowe:

przy profilach metalowych specjalnymi tgcznikami.

Instalacja:

Wyznaczy¢ poziom planowanej obudowy z plyt i odznaczy¢ ten poziom na $cianach i suficie.

Wyznaczy¢ linie przebiegu profili gtdwnych. Zamocowa¢ profile przys$cienne na calym wyrysowanym

obwodzie, za pomocg kotkow/$rub w rozstawie 450mm.

W miejscach przebiegu profili gldéwnych zamocowa¢ do istniejacego stropu wieszaki i zawiesé

pierwszy profil gtowny CD. Rozstaw wieszakow wzdhuz profili glownych moze wynosié

maksymalnie 1200mm.

Zalecana maksymalna odleglo$¢ wieszaka od $ciany to 600mm.

Naciggna¢ linke pod pierwszym profilem gtownym i prostopadle do niej druga linke w odlegltosci od

Sciany rownej wyznaczonej szeroko$ci plyty skrajnej, w celu utrzymania kata prostego na przecigciu
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profili. Zawiesi¢ pozostate profile gldowne CD w odstgpach co 1200mm, kontrolujac poziom sufitu
poprzez regulowanie wieszakéw. Przymocowa¢ do Sciany profile przyscienne UD. Nastepnie
uzupetni¢ konstrukcje poprzeczkami z docigtych odpowiednio wezesniej profili CW potaczonych z
profilami UW i przymocowac ja do profili przysciennych UD.

Przycigé¢ plyty do odmierzonych dtugosci wynikajacych z pomiaréw zmontowanej konstrukeji. Plyty
mocowa¢ do profili wkretami samogwintujgcymi.

Ptyty nalezy szpachlowa¢ wytacznie masg szpachlows. Spoiny oraz tebki wkretow szpachlowac bez
taS§my wzmacniajgcej. Spoiny przed szpachlowaniem powinny by¢ wolne od pylu i kurzu. Mase
szpachlowg wciska¢ migdzy spoiny do pelnego wypelienia. Mas¢ nanosi¢ najpierw na jedng krawedz
plyty, po czym rozprowadzac do przeciwleglej krawgdzi. Po wyschnigciu masy szpachlowej natoZzonej
w pierwszym cyklu roboczym mozna nanie$¢ finalng mase szpachlowa. Gdy wyschnie, w razie
potrzeby mate nieréwnosci szlifowa¢ papierem Sciernym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w  Specyfikacji Ogolnej

Badania w czasie wykonywania robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt powinna by¢ zgodna z PN-B-79405 , Wymagania dla ptyt
gipsowokartonowych”.

W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

— réwnos¢ powierzchni phyt,

— narozniki i krawegdzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),

— wilgotnos$¢ i1 nasigkliwos$¢,

— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia plyt.

Warunki badan ptyt i innych materialtdow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w  Umowie. Sposoéb obmierzania

poszczegblnych robdt nalezy przyjmowac zgodnie z pozycjami katalogowymi opisanymi w formularzu

wyceny (przedmiarze robét).

8. ODBIOR ROBOT

Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot oktadzinowych

z plyt. Jezeli odbior podloza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze

oczyscic 1 umy¢ woda.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektows, specyfikacjg i wymaganiami Inspektora

nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6

ST daty pozytywne wyniki.

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodno$¢ z dokumentacjg techniczna,

b. rodzaj zastosowanych materiatow,

c. przygotowanie podtoza,

d. prawidlowo$¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach, e.
wichrowato$¢ powierzchni.

Powierzchnie suchych tynkow powinny stanowi¢ plaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie

pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuScienne utworzone przez te plaszczyzny,

powinny by¢ katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajace z wczesniejszych zatozen zawartych

w dokumentacji. Krawedzie przyciecia plaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie

prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkow nalezy przeprowadza¢ za pomocg

ogledzin zewngtrznych oraz przykladania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) faty kontrolne;j

o dlugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tata a
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powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadno$cig do 0,5 mm. Dopuszczalne

odchytki powierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

Odchylenie powierzchni
suchego tynku od
ptaszczyznyi
odchylenia krawedzi od
linii proste;j

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku

Odchylenie
przecinajacych si¢
ptaszczyzn od
kata
przewidzianego w
dokumentacji

pionowego

poziomego

nie wigksza niz 2 mm i
w liczbie nie wigkszej
niz 2 na catej dtugosci
faty kontrolnej o
dtugosci 2 mb

nie wigksze niz 1,5 mm
na 1 mb i ogoétem nie
wigcej niz 3 mm w
pomieszczeniach do 3,5
mm wysokos$ci oraz nie
wigcej niz 4 mm w
pomieszczeniach
powyzej
3,5 m wysokosci

nie wigksze niz 2 mm
na 1 mb i ogoétem nie
wigcej niz 3 mm na
catej powierzchni
ograniczonej $cianami,
belkami itp.

nie wigksze niz 2 mm

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Warunki ptatnosci bedg okreslone w umowie.
10. PRZEPISY ZWIAZANE 10.1.Normy
PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.
10.2.Inne dokumenty i instrukcje

Informator o montazu ptyt gipsowo-kartonowych, $cian dziatowych, oktadzin $ciennych i sufitow
podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy — BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z 0.0., Szarbkéw 73,
28-400 Pinczow.
Informator-Poradnik ,,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” — wydanie IV —
Krakéw 1996 1.
PN-EN 13501-1 Klasyfikacja ogniowa wyroboéw budowlanych i elementéw budynkow.

Cz. 1 Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.
PN-EN ISO 11654 Wskaznik pochtaniania dzwigku.
PN-EN 13964 Sufity podwieszane wymagania i metody badan.
PN-EN 12354-6 Akustyka okres$lanie wiasciwosci akustycznych budynkéw na podstawie
wlasciwosci elementow.
Cz. 6 Pochlanianic dzwicku w pomieszczeniach.
Opracowania podane w Specyfikacji Ogoélne;.
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1. WSTEP.
1.1. Przedmiot opracowania:
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania wykonania i odbioru
robot budowlanych polegajacych na ulozeniu tynkow i gladzi gipsowych, prowadzonych w ramach
projektu: SENIOR +, Adaptacja pomieszczen w MOK w Porebie
1.2. Zakres stosowania opracowania:
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Przedmiot i zakres robot budowlanych
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu:
- wykonanie tynkow wewnetrznych w miejscach zamurowan
otwordw, - wykonanie gladzi gipsowych w pomieszczeniach,
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5 Ogo6lne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w Specyfikacji Ogolne;.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY.
Wymagania ogo6lne dotyczace materiatdéw podano w Specyfikacji Ogolne;j .
Materiaty stosowane do wykonania tynkéw powinny mie¢: -
oznakowanie znakiem CE lub znakiem budowlanym B, -certyfikat
zgodnosci ITB / aprobatg techniczng ITB.
Jako regule nalezy przyja¢ stosowanie materiatdw konfekcjonowanych tzn. wytwarzanych przez
producenta poza obiektem i dostarczane jako gotowy produkt do stosowania na obiekcie.
Wykonawca obowigzany jest udokumentowaé zrodto zakupu materiatdéw i przedtozy¢ je z atestem
Inzynierowi do akceptacji. Do wbudowania moga by¢ zastosowane tylko materiaty zaakceptowane
przez Inwestora. Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty
przydatno$ci do stosowania, stanu opakowania oraz wlasciwego przechowywania materialow. Za
jako$¢ wbudowanych materiatow odpowiada Wykonawca.
Tynkowanie zamurowan w istniejacych $cianach
Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.
Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zapraw¢ nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
Woda ( PN-EN 1008:2004 ).
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie

wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i

mul.

Piasek (PN-EN 13139:2003).

Piasek powinien spelnia¢ wymagania, a w szczegolnosci :

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiardéw, a mianowicie:

- piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, - piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, - piasek gruboziarnisty
1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —

$rednioziarnisty
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Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ calkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.

Cement

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkdéw mineralnych
wg normy PN-B30000:1990 .

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie 10 dni w przypadku przechowywania go w
zadaszonych sktadach otwartych,

Po uptywie okresu trwato$ci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania w sktadach
zamknigtych. Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jakosci powinno by¢
przechowywana w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.

Wapno

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Wygladzanie powierzchni $cian istniejacych

Gladz szpachlowa

Gotowa, sucha mieszanka produkowana na bazie mgczki anhydrytowej, wypetniaczy wapiennych oraz
dodatkow modyfikujacych nowej generacji poprawiajacych plastycznosé i reologi¢. Daje podtoze pod
malowanie lub tapetowanie.

Zuzycie

Srednio zuzywa si¢ 1 kg masy na 1 m2 i na kazdy 1 mm grubosci warstwy.

Gestos¢ w stanie suchym :ok. 1,1 g/cm3

Max. grubos¢ jednej warstwy: 2 mm

Wytrzymato$¢ na zginanie: > 1,0 [N/mm2]

Wytrzymato$¢ na $ciskanie: > 2,0 [N/mm2]

Klasa reakcji na ogien: Al

Worki papierowe 3 kg, 5 kg, 10 kg, 25 kg.

Emulsja gruntujaca

Szybkoschngca emulsja do gruntowania i wzmacniania podlozy budowlanych pod kleje, gladzie,
tynki, wylewki i farby do stosowania wewnatrz i na zewnatrz.

Impregnat do gruntowania produkowany jako gotowa do uzycia wodna dyspersja najwyzszej jakosci
zywicy akrylowej. Dzigki duzej zdolno$ci penetracji, wnika silnie w glab podloza, powodujac jego
wzmocnienie i1 ujednorodnienie parametréow calej gruntowanej powierzchni. Reguluje proces
chtonnosci podloza i zapobiega odcigganiu nadmiernej ilo$ci wody z wykonywanych na nim warstw,
np. gladzi szpachlowych, zapraw klejacych do ptytek, wylewek itp. Zastosowana do gruntowania
podtoza przed potozeniem tapet utatwia ich pozniejsze odrywanie. Charakteryzuje si¢ szybkim
procesem wysychania. Emulsja w trakcie stosowania nie zmydla si¢. Po wyschnigciu jest bezbarwna i
przepuszcza par¢ wodng. Mozna jej uzywac¢ w pomieszczeniach bez okien, jest nie palna. Zastosowana
na podtozu (po catkowitym wyschnigciu) jest odporna na temperatury od -20°C do +80°C.

Zuzycie

Srednio zuzywa si¢ 0,05-0,2 kg emulsji na 1 m2. W praktyce zuzycie zalezne jest od stopnia
chlonnosci podtoza.

Dane techniczne

Temperatura podtoza i otoczenia od +5°C do +25°C

Rozpoczgcie dalszych prac po gruntowaniu po 2 godzinach

Gestos¢ emulsji 1,0 g/cm3.

3.SPRZET

Do wykonania robdt nalezy stosowaé sprzet, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc¢
robot. Musi by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowo$ci do pracy, spetnia¢ normy ochrony
srodowiska i przepisy jego uzytkowania.

Roboty tynkowe mozna wykonywac¢ recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narze¢dzi.
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Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wplywu na jako$¢ materialow i wykonywanych robdt oraz beda przyjazne dla srodowiska.

Przy doborze narze¢dzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta suchych mieszanek tynkarskich lub
mas tynkarskich.

Do mechanicznego wykonania zapraw i robot tynkowych nalezy stosowac:

— mieszarki do zapraw,

— agregaty tynkarskie,

— betoniarki wolnospadowe,

— pompy do zapraw,

— przenos$ne zbiorniki na wodg, — tynkarskie pistolety natryskowe, — zacieraczki do tynkow.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktore nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow. Dostawa-
samochodem ci¢zarowym, na placu budowy wciagarka reczna, wewngtrz budynku- transport reczny.
Zaprawy nalezy przewozi¢ i przechowywaé¢ w szczelnie zamknigtych workach, w suchych warunkach
(najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocia. Okres przydatnosci do uzycia wynosi 6 miesiecy od
daty produkcji umieszczonej na opakowaniu. Produkt draznigcy, zawiera cement. Nalezy stosowac
odpowiednie $rodki ochrony oczu, drég oddechowych i skory. Cement i wapno suchogaszone luzem
nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna
przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposob zabezpieczone przed
zawilgoceniem. Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub
pojemnikach stalowych. Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub
jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

Ze wzgledu na wymiang okien i czgsciowe zmniejszenie otworow zachodzi konieczno$¢ wykonania w
pomieszczeniach od srodka tynkow uzupetiajacych na nowopowstatych powierzchniach $cian.
Ogélne zasady wykonywania tynkéw

a) Przed przystapieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca si¢ przystgpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow murow tj.
po uplywie 4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.

c) Tynki nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, w ciggu doby
nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkoéw zabezpieczajacych, zgodnie z "Wytycznymi wykonywania robot budowlano - montazowych
w okresie obnizonych temperatur”.

d) Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoéch dni przed
nastonecznieniem dluzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur §$wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia,
tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

Tynkowanie zamurowan w istniejacych $cianach

Przygotowanie zaprawy :

Zaprawe przygotowuje si¢ np. poprzez wsypanie gotowej suchej mieszanki do naczynia z odmierzong
iloscig wody (w proporcji 0,13+0,16 1 wody na 1 kg suchej zaprawy) 1 wymieszanie, az do uzyskania
jednolitej konsystencji. Czynno$¢ t¢ najlepiej wykonaé mechanicznie, za pomocg wiertarki z
mieszadlem lub w betoniarce, a w przypadku tynkowania maszynowego w agregacie tynkarskim.
Zaprawa nadaje si¢ do uzycia po kilku minutach od wymieszania i nalezy ja wykorzysta¢ w ciagu 4
godzin. Proporcje dodawanej wody nalezy skorygowac doswiadczalnie, kierujac si¢ pozadang
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konsystencjg zaprawy, rodzajem podtoza i warunkami atmosferycznymi. Zastosowanie do
przygotowania masy niewlasciwej ilosci wody prowadzi do obnizenia parametrow
wytrzymatosciowych tynku.

Przygotowanie podlozy.

Podloze powinno by¢ suche, stabilne, rowne i1 no$ne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw
mogacych ostabi¢ przyczepno$¢ zaprawy, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, tluszczow,
wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej. Stabo zwigzane czgsci powierzchni nalezy odku¢, zas czesci
luzne lub osypliwe usung¢ przy pomocy szczotki stalowe;j.

Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podloze zmoczyé czysta wodg. Jezeli istnieje potrzeba
redukcji chlonnosci podtoza, zaleca si¢ stosowanie emulsji gruntujacej wg instrukcji producenta.
Zaprawy tynkarskiej nie stosuje si¢ na podtozach drewnianych, metalowych i z tworzyw sztucznych.
Przed tynkowaniem podtozy gipsowych powierzchnie istniejgcych $cian nalezy zarysowac ostrym
dlutem w gesta, skosng siatke tak, by gltebokos¢ rys wynosita ok. 3 mm.

Krawedzie styku plyt widérowo-cementowych przed tynkowaniem nalezy wzmocni¢ pasami
z nierdzewnej siatki metalowe;.

Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych
licach na glebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z
rdzy i substancji thustych. Plamy z substancji thustych mozna usunaé przez zmycie 10% roztworem
szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynows.

Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Wykonywanie tynkéw dwu- i tréjwarstwowych.

Tynk cementowy nalezy wykonywac jako dwuwarstwowy. Tynk trojwarstwowy cementowowapienny
powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi.

W uzyskaniu rownych powierzchni tynku pomaga zastosowanie prowadzacych listew tynkarskich.
Mocuje si¢ je mechanicznie badz poprzez zatopienie w zaprawie (listwy siatkowe).

Pierwszym etapem tynkowania jest wykonanie “obrzutki wstepnej”. Po jej zwigzaniu (ale jeszcze
przed stwardnieniem) nalezy wykona¢ “narzut wierzchni”. Tynk w obydwu etapach narzuca si¢
rownomiernie kielnig (lub agregatem tynkarskim). Nadmiar zaprawy nalezy zbiera¢ pacg tyropianowa
lub drewniang i wrzucac z powrotem do naczynia.

Swiezy tynk mozna wyréwnywaé diuga tata, wykorzystujac listwy prowadzace. Moment przystapienia
do zacierania nalezy okresli¢ doswiadczalnie tak, aby nie nastgpilo zbytnie przesuszenie powierzchni
tynku. Zacieranie wykonuje si¢ z reguly po nalozeniu dodatkowej, cienkiej warstwy zaprawy,
odpowiadajacej grubosci kruszywa.

Prace wykonczeniowe nalezy wykonywaé zgodnie z technologig robot tynkarskich, stosujgc narzedzia
odpowiednie do oczekiwanego efektu wykonczenia i przeznaczenia tynku. Jezeli tynk ma stanowic
podtoze pod oktadziny ceramiczne nie nalezy go w ogole zacierac.

Gdy na tynku ma zosta¢ polozona gtadz gipsowa nalezy go zatrze¢ pacg styropianowa. W czasie
wysychania tynkéw wewngtrznych nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje pomieszczen.

Narzut tynkow wewnetrznych nalezy wykona¢ wedhug pasow i listew kierunkowych.

Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne :

- w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4,

- w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

Kryteria oceny jakosci i odbioru.

— sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin

— sprawdzenie odbiorow migdzyoperacyjnych podtoza i materialow, —

sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN- 72/B-06190.
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Wykonywanie gladzi gipsowych

Przygotowanie podloza

Podloze powinno by¢ stabilne i nosne, tzn. odpowiednio mocne i oczyszczone z warstw mogacych
ostabi¢ przyczepno$¢ masy szpachlowej, zwlaszcza z kurzu, brudu, olejow, tluszczéw, wosku

i resztek powlok malarskich. Zle zwiazane z podlozem fragmenty powierzchni nalezy uprzednio
odku¢, za$ czesci luzne lub osypliwe usung¢ przy pomocy szczotki drucianej. Jezeli istnieje potrzeba
redukcji chtonnosci podtoza, nalezy zastosowac emulsje¢. Wszystkie elementy stalowe mogace stykaé
si¢ z masg szpachlowg powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Emulsje gruntujgcg najlepiej nanosi¢ na podtoze w postaci nie rozcienczonej, jednokrotnie watkiem
lub pedzlem jako cienkg i rOwnomierng warstwe. Przy bardzo chtonnych i stabych podtozach, do
pierwszego gruntowania mozna zastosowa¢ emulsje rozcienczong czysta woda w proporcji 1:1. Po
wyschnigciu pierwszej warstwy, gruntowanie nalezy powtorzy¢ emulsjg bez rozcienczenia.
Uzytkowanie powierzchni, czyli wylewanie posadzek lub podktadoéw, przyklejanie ptytek itp., nalezy
rozpocza¢ po wyschnigciu emulsji, czyli po okoto 2 godzinach od jej natozenia.

Przygotowanie masy

Mase szpachlowg przygotowuje si¢ przez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzong
iloscig wody (w proporcji 0,30+0,34 1 wody na 1 kg suchego wyrobu) i wymieszanie rgczne lub
mechaniczne (wiertarka z mieszadtem do gipsu), az do uzyskania jednolitej masy bez grudek. Masa
szpachlowa nadaje si¢ do uzycia po uplywie ok. 5 minut i po powtérnym wymieszaniu. Na tym
etapie mozna regulowa¢ konsystencje masy poprzez dolanie wody lub dosypanie suchego materiatu
(w przypadku wypeiania wigkszych ubytkow powinna by¢ gestsza niz w przypadku wykonywania
gladzi). Masa przygotowana zgodnie z podanymi wymaganiami zachowuje swoje wlasciwosci ok.1,5
godziny. Gladz nalezy przygotowywaé w czystych pojemnikach (resztki zwigzanego gipsu skracaja
czas wigzania $wiezej masy gipsowej).

Wygladzanie

Masg szpachlowg naklada si¢ na powierzchni¢ rownomiernie, najlepiej za pomocg gtadkiej pacy ze
stali nierdzewnej. W miar¢ postepu prac nanoszong mas¢ nalezy sukcesywnie wygtadza¢. Zaleca sig,
aby przed wykonaniem gladzi wypeli¢ duze ubytki w podtozu. Mase na $ciany naktada si¢ pasami
w kierunku od podtogi do sufitu, wykonujac ruch paca od dotu ku goérze. W przypadku sufitow gtadz
naktada si¢ pasami w kierunku od okna w glab pomieszczenia, ciggnac pace ,,do siebie”. Po
wyschnigciu masy drobne nierownosci nalezy usungé papierem $ciernym lub siatkg do szlifowania.
Powstate niedokladno$ci nalezy ponownie cienko zaszpachlowaé i przeszlifowaé. Czas otwarty
pracy masy zalezy od chtonnos$ci podtoza, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawy. Podczas
wysychania gladzi nalezy unika¢ bezposredniego naslonecznienia i przeciggdw oraz zapewnié
wlasciwg wentylacje 1 przewietrzenie pomieszczen. Dalsze prace wykonczeniowe, np. tapetowanie
lub malowanie, mozna rozpoczgé po wyschnigciu gladzi. Przed malowaniem farbami
wodorozcienczalnymi, wykonang gtadz nalezy zagruntowac preparatem zalecanym przez producenta
farby. Przed uktadaniem oktadzin zaleca si¢ powierzchni¢ gltadzi zagruntowa¢ emulsja gruntujaca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Wymagania ogolne

Wyniki odbioréw materiatdow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke
1 konsystencj¢ w sposob podany w obowigzujgcej normie.

6.2 Wymagania szczegélowe

Kontroli podczas robot tynkarskich podlegaja ich wszystkie warstwy:

-prawidlowo$¢ napraw podtoza,

-prawidtowo$¢ wykonania warstw gruntujgcych, -prawidlowos¢

wykonania poszczegdlnych warstw tynku.

Kontrola wykonania powierzchni tynkow
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Dopuszczalne odchylenia ptaszcezyzny tynkow cementowo-wapiennych nalezy przyjac jak dla tynkoéw

kategorii IV zgodnie z normg PN-70/B-10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykle”.

badania przy odbiorze” wg ponizszej tabeli:

Wymagania i

Kategoria |Odchylenia Odchylenie powierzchni i krawedzi od Odchylenie
tynku powierzchni kierunku przecinajacych  si¢
tynku od ptaszczyzn od Kkata
ptaszczyzny przewidzianego w
i odchylenie | . . dokumentacji
krawedzi od linii pionowego poziomego
prostej
Olla Nie podlegaja sprawdzeniu
II Nie wicksze niz 4|Nie wicksze niz 3|Nie wigksze niz 4|Nie wigksze niz 4
mm na calej mmna 1 m mmna 1 miogotem | mmna 1 m
dhugosci laty nie wiecej niz 10
kontrolnej 2 m mm na calej
powierzchni
ograniczonej
przegrodami
pionowymi (Sciany,
belki itp.)
I Nie wigksze niz 3|Nie wigksze niz 2|Nie wicksze niz3 |Nie wigksze niz 3
mm i w liczbie nie|mm na 1 m i ogétem|mm na 1 miogétem 'mmna 1 m
wigkszej niz 3 na|nie wiecej niz 4 mm |nie wigcej niz 6 mm
caiej d}ugos'ci 1aty w pomieszczeniach na calej
kontrolnej 2 m do 3,5 m wysokosci | powierzchni
oraz nie wigcej niz 6 ograniczonej
mm W przegrodami
pomieszczeniach pionowymi (Sciany,
powyZej 3,5 | belkiitp.)
m wysokosci
v Nie wigksze niz 2|Nie wigksze niz 1,5|Nie wigksze niz 2|Nie wigksze niz 2

mm i w liczbie nie
wigkszej niz 2 na
catej dhlugosci taty
kontrolnej 2 m

mm na 1 m i ogdtem
nie wigcej niz 3 mm
W pomieszczeniach
do 3,5 m wysokosci
oraz nie wigcej niz 4

mm W
pomieszczeniach
powyzej 3,5

m wysokosci

mm na 1 miogdlem
nie wiecej niz 3 mm
na calej
powierzchni
ograniczonej
przegrodami
pionowymi
belki itp.)

(Sciany,

mmna 1l m

Dla wszystkich odmian tynkéw sg niedopuszczalne nastepujgce wady:
wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztwordw soli,

przenikajacych z podtoza, plesni itp.. trwate slady zaciekoéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia
i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci pytku do podtoza.
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7. OBMIAR ROBOT.

Ogolne ustalenia dotyczace obmiaru robot podano w Specyfikacji Ogolnej .

Jednostkami obmiaru sg jednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycji robodt . llosé

robot okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych

przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze. Skuwane tynki oblicza sic w m> powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne ustalenia dotyczace obmiaru robot podano w Specyfikacji Ogolnej 8.1.

8.1. Odbior podloza.

Odbioér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt tynkowych.

Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi powyzej. Jezeli odbior

podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic i zmy¢ woda.

8.2. Odbior tynkow.

8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwusScienne

powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od

linii prostej - nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej dlugosci taty kontrolnej 2m.

Odchylenie powierzchni i krawegdzi od kierunku :

- pionowego - nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogoétem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego - nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogdélem nie wigcej niz 6 mm na calej powierzchni
mig¢dzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

-wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworow soli
przenikajacych z podtoza, pil$ni itp.,

- trwale $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbiory techniczne robot sktadaja si¢ z odbioru technicznego czg¢$ciowego dla robdt zanikajacych,

odbioru technicznego koncowego po zakonczeniu catej budowy, oraz odbioru po uptywie okresu

rekojmi 1 gwarancji.

Badania przy odbiorze technicznym czgSciowym tynkoéw polegajg na:

zbadaniu stanu technicznego podtoza (jego przygotowania, gruntowania, naprawy) - $cian

przeznaczonych do tynkowania, podtoze musi by¢ mocne, stabilne, no$ne, wolne od substancji

mogacych pogorszy¢ przyczepnos¢. Wyniki odbioru podloza powinny by¢é wpisane do dziennika

budowy i potwierdzone podpisem Inspektora Nadzoru/Inzyniera i Kierownika Budowy.

zbadaniu zgodno$ci wykonania tynkéw z wymaganiami i tolerancjami okre$lonymi w karcie

technicznej wyrobu, normami, projektem budowlanym i niniejsza specyfikacja. Sprawdzenie

materialdow uzytych do wykonania tynkéw nalezy dokonywaé przez kontrolg¢ przediozonych

dokumentow w celu stwierdzenia zgodnosci uzytych materiatow z wymaganiami odpowiednich norm.

Badanie przyczepnosci do podtoza przeprowadza si¢ przez opukanie jej lekkim mlotkiem. Badanie

grubosci warstw polega na wycieciu pieciu otworow o Srednicy 30mm w ten sposédb, aby podtoze byto

odstonigte ale nie naruszone. Pomiar dokonuje si¢ z doktadnoscia do Imm. Powierzchnia tynkow

powinna by¢ réwna, powierzchnia warstwy malarskiej powinna by¢ jednorodna, bez widocznych

smug i plam. Pegkniccia na tynku oraz $lady wynikajace z techniki wykonania tynku sg

niedopuszczalne. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku przyjac jak dla tynkow kategorii IV wg

PN-70/B10100 — Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

Wszystkie wyniki badan powinny by¢ wpisane do dziennika budowy, ktory wraz z certyfikatami,

deklaracjami zgodnosci, aprobatami technicznymi jest przedtozony podczas spisywania protokotu

odbioru technicznego-czesciowego.

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich

ilosci, jakos$ci 1 warto$ci.

Badania przy odbiorze technicznym koncowym polegaja na:
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-zbadaniu zgodno$ci Dokumentacji Technicznej ze stanem faktycznym.

Wyniki badan powinny by¢ wpisane do dziennika budowy, ktory z:

-protokotami czgsciowymi,

-projektem ze zmianami wprowadzonymi podczas budowy nalezy przekaza¢ Inwestorowi. Konieczne
jest dokonanie wpisu do Dziennika Budowy o wykonaniu odbioru koncowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCL

Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w Umowie.

Rozliczenie robdt tynkarskich bedzie dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu robot
i ich koncowym odbiorze. Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca
nastgpuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawg rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot tynkarskich stanowi
warto$¢ tych robot obliczona na podstawie ustalonej w umowie ceny za okreslony zakres robot. Cena
na roboty tynkarskie uwzglednia: przygotowanie stanowiska roboczego, dostarczenie materiatow,
narzgdzi i sprzgtu, ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych na spodzie,
skucie istniejgcych tynkow, przygotowanie, zagruntowanie podtoza, utozenie tynkow, usuniecie wad
1 usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot, wykonanie wszystkich
dodatkowych prac opisanych w projekcie i specyfikacji.

Ceny jednostkowe (obejmujace zakres robot okreslonych w projekcie, specyfikacji technicznej oraz
przedmiarze robot) nalezy przyjmowac dla poszczegdlnych robot zgodnie z kosztorysem ofertowym.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Normy

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-65/B-14503 Roboty tynkowe. Zaprawy budowlane.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-B-19701; 1997 Cementy powszechnego uzytku.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych Czgsé B - Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 1 ,,Tynki”, wydanie ITB - 2003 rok
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot, prowadzonych w ramach projektu: SENIOR + , Adaptacja pomieszczen w MOK
w Porebie

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawg opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci majace na celu:

- wykonanie malowania wewngtrznego (wewnatrz pomieszczen): Scian i sufitow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi przepisami i
normami oraz wytycznymi.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastgpujgce terminy:

Podloze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygladzona (np. szpachloéwka) powierzchnia (np.
muru, tynku, betonu, drewna, plyt drewnopodobnych, itp.), na ktorej bedzie wykonywana powtoka
malarska.

Powloka malarska — stwardniala warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na
podtozu, decydujaca o wlasciwosciach uzytkowych 1 walorach estetycznych pomalowanej
powierzchni.

Farba — plynna lub polptynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu — barwnika i roznych wypeliaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow), ktory tworzy powloke
transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnigciu.

Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklistg powtoke.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna bgdz barwigca, ktora nadaje kolor farbom lub
emaliom.

Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentow 1 wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem
srodkéw pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych — zawiesina pigmentow i obcigznikow w
spoiwie Zywicznym, rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyng lakowa, terpentyna
itp.).

Farba i emalie na spoiwach zZywicznych rozcienczalne woda — zawiesina pigmentow i obcigznikow
W spoiwie zywicznym, rozcienczalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkta
wodnego itp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych i modyfikujacych, przygotowana
W postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia woda lub w postaci ciektej, gotowej do stosowania
mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych — mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np.
dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentow, wypekliaczy oraz
srodkéw pomocniczych; produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentow wymaga akceptaciji zarzadzajgcego realizacjg umowy.

Roboty nalezy wykonywaé¢ na podstawie dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robdt budowlanych, opracowanych dla konkretnej realizacji.

Powinny one zawierac:
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— wymagania dla podtozy, ewentualnie  sposoby ich  wykonania lub naprawy,
z wyszczegolnieniem materialow do napraw,

— specyfikacje materiatbw koniecznych do wykonania rob6t malarskich z powotaniem si¢ na
odpowiednie dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

— sposoby wykonania powtok malarskich,

— kolorystyke, wzornictwo i lokalizacje powtok malarskich,

— wymagania i warunki odbioru wykonanych powtok malarskich, — warunki uzytkowania powlok
malarskich.

2. MATERIALY

2.1. Materiaty stosowane do wykonania robot malarskich powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE, co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normag
europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczng lub krajowa
specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisj¢ Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje¢ Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym B, co oznacza, Ze sg to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub
aprobata techniczng, badz uznano za ,,regionalny wyréb budowlany”,

— termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materialéw

Rodzaj materiatléw

Sufity i §ciany malowac farbg lateksowa, srednio btyszczaca o 1 klasie odpornosci na szorowanie na

mokro wg normy PN-EN 13300. Podloze nalezy zagruntowac preparatem przed malowaniem farbg

podktadows.

Proponowana kolorystyka

W pomieszczeniach stosowac jasne kolory wedtug ponizszych wskazowek:

« odcienie zbkci,

« odcienie ,,fososiowe”,

» odcienie ,,piaskowe”.

Kolor wyktadzin podlogowych i okladzin $ciennych musi by¢ zgrany z kolorem $cian. Na

wyktadzinach podlogowych stosowa¢ ciemniejsze odcienie w stosunku do kolorystyki $cian. Wybor

koloru farby nalezy skonsultowa¢ z inwestorem.

Uwagi ogolne

Farb nie nalezy rozcienczac.
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Farba do pomieszczen higieniczno-sanitarnvch,

Zawierajaca srodki grzybobdjcze wewnetrzna farba dyspersyina.

Charakterystyka

Funkcja

Nie zawierajaca rozpuszczalnikéw i plastyfikatorow, bezemisyjna.
Wysoka zdolnos¢ krycia

Chroni przed plesnia i grzybami (dodatek srodkdw grzybobdjezyeh)
Klasa 2 odporno&ci na szorowanie na mokro wg PN-EN 13 300

Optyka Wysoki stopien bieli
Glgboki mat wg PN-EN 13 300
Do wnetrz, na powierzchniach cian | sufitow.
Do wykonywania wysokowartosciowych, odpornych na szorowanie powlok renowacyjnych na
zagrzybionych podioZzach oraz jako zabezpieczenie powierzchni zagroZonych wystepowaniem
grzybow.
Stosowana w obszarze pomigszczen z Zywnoscia.
Nie nanosi¢ na wilgotne i zabrudzone powierzchnie.
Grupa produktow Wewnetrzna farba dyspersyjna

Podstawowe skiadniki

Dyspersja polimerowa, bialy pigment, pigmenty mineralne, weglan wapnia, wypelniacze silika-
towe, talk, woda, dodatki, srodki konserwujaco-wiazace, Srodki zabezpieczajace przed dziata-
niem alg i grzybow

Parametry

Kryterium Norma / Wytyczne Wartosc

Gestose DIN 53 217 1.4 glem?

Zaw. czesci statych VIGP 033VILS 001 (Sto inferm) 573

Odczyn pH VIQP 011 {5to infern) 75-85

Jasnosc DIN 53778 85%

Stopien bieli CIE 73%

Polysk PN-EN 13 300 gleboki mat (3 przy 85°)
Odpornosé na szorowanie na mokro PN-EN 13 300 klasa 2, 5— 20 um
Zdolnos¢ krycia PN-EN 13 300 klasa 2 przy 7.2 m?l

Ponadto do malowania powierzchni wewnatrz obiektOw mozna stosowac:

farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81607:1998, - farby na
spoiwach:

zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

zywicznych rozcienczalnych woda,

mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci ciektej lub suchych
mieszanek do zarobienia woda,

mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda, ktore
powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

+ lakiery wodorozcienczalne odpowiadajagce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

- lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktore powinny
odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

+ $rodki gruntujgce, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych. Materiaty do

malowania

zewnetrznych powierzchni  obiektéw budowlanych Do malowania powierzchni

zewngtrznych obiektdow mozna stosowac:
farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajace
wymaganiom normy PN-C-81901:2002, emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i
ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajagce wymaganiom normy PN-C-81607:1998, farby
na spoiwach: rozpuszczalnikowych zywicznych innych niz olejne i ftalowe,
mineralnych z dodatkami modyfikujacymi w postaci suchych mieszanek do zarobienia woda,
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mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania wodg, ktore powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91/B-10102,

farby i emalie na spoiwie Zywicznym rozcienczalne woda, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom
aprobat technicznych,

farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujagcymi w postaci cieklej, ktore powinny
odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

srodki gruntujgce, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robdt malarskich to:

- rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierow i emalii,

spirytus denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

- srodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

- srodki do likwidacji zaciekow 1 wykwitow,

- kity i masy szpachlowe do naprawy podioza.

Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub

odpowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

Woda

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowa¢ wod¢ odpowiadajagcg wymaganiom normy

PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena

przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez

badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

3.SPRZET I NARZEDZIA

Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wlosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i watki,

—mieszadla napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
sktadnikow farb,

— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT

Transport materiatdw do robot malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen

i srodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob

wykluczajagcy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materialdw zalecane jest

przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatow w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych

zaleca si¢ uzywaé samochodow zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna

wykorzystywaé samochody pokryte plandekami lub zamknigte.

Materialy do robdt malarskich nalezy sktadowaé na budowie w pomieszczeniach zamknigtych,

zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystapienia do robét malarskich

Do wykonywania robot malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych je

robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitow mozna wykonywac po:

catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego

ogrzewania, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych

lub z tworzyw sztucznych (bialy montaz) oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka, wyltaczniki itp.)

oraz wykonaniu obudowy tych instalacji z ptyt g-k, jesli jest wymagana, wykonaniu podtozy pod

wyktadziny podlogowe,
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catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, jesli stolarka nie zostala wykonczona fabrycznie.
Drugie = malowanie mozna wykonywaé  po:
wykonaniu tzw. biatego montazu,

utozeniu posadzek z przybiciem listew przysciennych i cokotow.
5.2. Wymagania dotyczace podlozy pod malowanie
5.3.1. Nieotynkowane mury z cegly
Mury ceglane pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
68/B-10020. Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypeklione zaprawa, rowno z licem muru. Przed
malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupetione. Powierzchnia muru powinna by¢
oczyszczona z zaschnigtych grudek zaprawy, wystajacych poza jej obszar oraz resztek starej powtoki
malarskiej.
Mur powinien by¢ suchy, czyli jego wilgotnos¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktorg wykonywana
bedzie powtoka malarska, nie moze by¢ wigksza od podanej w tablicy 1.
Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotnos$¢ podlozy mineralnych przeznaczonych do
malowania

Lp. Rodzaj farby Najwicksza
wilgotnos$¢ podtoza,
w % masy
1 Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda 4
2 | Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3 | Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami 6
modyfikujacymi w postaci suchych mieszanek rozcienczalnych
wodg lub w postaci cieklej
4 | Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

warto$ci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona i odtluszczona.

5.3.2. Tynki zwykle

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100.
Wszelkie uszkodzenia tynkow powinny by¢ usunigte przez wypelnienie odpowiednig zaprawg i
zatarte do rownej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np.
kurzu, rdzy, thuszczu, wykwitow solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich
wykwitow oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac
sladow starej farby ani pylu po starej powloce malarskiej. Uszkodzenia tynkow nalezy naprawic
odpowiednig zaprawg.

3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkow (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekraczaé
warto$ci podanych w tablicy 1.

4) Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

5.3.3. Podtoza z ptyt g-k powinny by¢ odkurzone, bez plam thuszczu i oczyszczone ze starej farby.

Wkrety mocujace oraz styki pltyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny

by¢ naprawione masg szpachlowa, na ktéra wydana jest aprobata techniczna.

5.3.4. Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,

pozostato$ci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odtluszczone.
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5.4. Warunki prowadzenia robét malarskich

5.4.1. Warunki ogdlne prowadzenia robot malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 22°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podloza nie
przewyzszyla 25°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotnos¢ podtozy przewidzianych pod malowanie nie

przekracza odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.3.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapewni¢ odpowiednig

wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka

od otwartych zrodel ognia, narzedzi oraz silnikow powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ zrodtem

pozaru.

Elementy, ktore w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy

zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.4.2. Wykonanie rob6t malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczaé, kiedy podtoza spelniajg wymagania podane w pkt.

5.3., a warunki prowadzenia robot wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb, zawierajaca informacje

wymienione w pkt. 5.4.2.

5.5. Wymagania dotyczace powlok malarskich

5.5.1. Wymagania w stosunku do powlok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkow myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i
na szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,

¢) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg
projektowa,

d) bez uszkodzen, przeswitow podloza, sladow pedzla,

e) bez zluszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek,

f) bez grudek pigmentdéw 1 wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.

Dopuszcza si¢ chropowatos¢ powtoki odpowiadajacg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

5.5.2. Wymagania w stosunku do powlok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz

farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda. Powloki te powinny by¢:

a) odporne na zmywanie woda ze Srodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,

b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i §ladow pedzla,

¢) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa w zakresie barwy i potysku.

Dopuszcza si¢ chropowatos¢ powtoki odpowiadajacg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

Przy jednowarstwowej powloce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity

podtoza. Nie dopuszcza si¢ w tego rodzaju powtokach:

a) spekan,

b) tuszczenia si¢ powtok,

¢) odstawania powlok od podtoza.

5.5.3. Wymagania w stosunku do powlok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami

modyfikujacymi lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych

Powtoki z farb mineralnych powinny:

a) rownomiernie pokrywac podtoza, bez przeswitow, plam i odpryskow,

b) nie $cierac si¢ i nie obsypywacé przy potarciu migkka tkaning bawelniang,

¢) nie mie¢ §ladow pedzla,
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d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektows,

e) by¢ odporne na zmywanie woda (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw
modyfikujacych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza si¢ w tego rodzaju powlokach:

a) na powlokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach napraw
tynku po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajacej 20 cm?,

b) chropowato$¢ powloki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

¢) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na calej dtugos$ci na liniach styku odmiennych barw,

d) slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

5.5.4. Wymagania w stosunku do powlok z lakierow na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych

i rozpuszczalnikowych Powtoka z lakierow powinna:

a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacja
projektowa,

b) nie mie¢ sladow pedzla, smug, plam, zaciekdéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

¢) dobrze przylega¢ do podtoza,

d) mie¢ odporno$¢ na zarysowania i wycieranie,

e) mie¢ odpornos$¢ na zmywanie woda ze srodkiem myjacym.

5.6. Malowanie plyt

Malowanie powierzchni plyt g-k

Dodatkowe gruntowanie jest konieczne tylko wtedy, gdy producent systemu wykonczenia tego

wymaga np. producent wyprawy tynkowej strukturalnej, farby, kleju do plytek oktadzinowych.

Rozpoczecie prac wykonczeniowych jest mozliwe przy wilgotnosci ptyty < 1,3 %. Uzywac srodkow

gruntujacych o niewielkiej zawartosci wody. Wykonujac wiele warstw gruntujacych uwzgledniac czas

wysychania poszczegdlnych warstw wymagane przez producenta $rodka gruntujgcego. Do

wykonywania powlok malarskich na ptytach moga by¢ stosowane wszystkie farby dostepne w handlu

jak np. farby lateksowe, emulsyjne i emalie. Mineralne powloki malarskie np. wapienne

i krzemianowe moga by¢ nanoszone na ptyty tylko wtedy, gdy sa dopuszczone przez producentéw do

stosowania na podtozach gipsowych. Przy farbach lateksowych zwraca¢ uwage na mozliwosci krycia.

Do rodzaju farby dobra¢ odpowiedni walek strukturalny z welny owczej lub tworzywa sztucznego.

Farbe nalezy nanie$¢ bez rozcienczania min w dwoch cyklach roboczych zwracajac uwage na krycie

powierzchni. W razie potrzeby wykona¢ malowanie probne. Dla uzyskania powierzchni o szczegolne;j

jakosci stosowac system malowania poprzedzony wstepnym gruntowaniem powierzchni srodkami na

bazie kwarcu. Przestrzega¢ wskazoéwek producenta farby.

Wiasciwe malowanie powinno by¢ poprzedzone przygotowaniem powierzchni, na ktorej ma by¢

polozona powloka malarska, tzn. jej wyrdwnaniem lub wygladzeniem i zagruntowaniem. Roboty

malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie nizszej niz 5°C ( z zastrzezeniem, aby w

ciggu doby nie nastgpowat spadek temperatury ponizej 0°C) i nie wyzszej niz 22°C — z tym, ze do

naktadania powloki malarskiej najkorzystniejszymi sa temperatury 12+ 18°C.

Podczas malowania wewnatrz pomieszczen okna powinny by¢ zamknigte, a nawietrzanie malowanych

powierzchni cieplym powietrzem od urzadzen ogrzewanych lub od przewodow wentylacyjnych jest

niedopuszczalne.

Przy robotach malarskich z zastosowaniem gruntownikow o wlasciwosciach toksycznych nalezy $cisle

przestrzegaé przepiséw BHP.

Powloki powinny rownomiernie, bez przeswitow, pokrywaé podtoze lub podkiad, nie wykazujac

odpryskow, spekan, nieprzylegania i tuszczenia si¢ oraz smug, plam i $ladow pedzla; dopuszcza si¢

chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury i powierzchni.

Barwa powlok powinna by¢ zgodna z wzorcem uzgodnionym mi¢dzy Wykonawcg a Inwestorem oraz

powinna by¢ jednolita, bez uwydatniajacych si¢ poprawek lub potaczen o r6znym odcieniu i natgzeniu

(nie dotyczy powlok jednowarstwowych przeznaczonych do powtérnego malowania przy malowaniu

uproszczonym).
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Nie dopuszcza si¢ widocznych wglebien lub plam w miejscach wbicia gwozdzi,.natomiast dopuszcza
si¢ przy malowaniu elewacji niejednolity odcien barwy powloki w miejscach naprawy tynku po
hakach rusztowan, najwickszy wymiar takiej plamy nie powinien jednak przekracza¢ 20 cm. Powloki
powinny wytrzymywac probe¢ na przyczepno$¢ oraz by¢ odporne na wycieranie i wsigkliwo$¢.
(Sprawdzenie przyczepnos$ci nalezy wykona¢ przez probg odrywania ostrym narzedziem np. nozem,
powloki od podtoza, a w przypadku istnienia podktadu wyrownawczego — od tego podktadu. Powtoka
ma dostateczng przyczepnosc, jesli jej oderwanie jest mozliwe tylko przy jednoczesnym uszkodzeniu
podtoza lub podktadu wyréwnawczego.)

Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ odporne na zmywanie wodg z mydtem.

Powtloki z farb emulsyjnych powinny by¢ odporne na reamulgacje.

Przykra won powloki i zawarto$¢ materiatow szkodliwych dla zdrowia sg niedopuszczalne.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Przed przystapieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podlozy oraz
materiatow, ktore bedg wykorzystywane do wykonywania robot.
6.1.1. Badania podtozy pod malowanie
Badanie podtoza pod malowaniem, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywaé w nast¢pujacych
terminach:
dla podloza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,
dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podloza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementow
przeznaczonych do malowania. Kontrola powinny by¢ objete w przypadku:
- tynkéw zwyklych 1 pocienionych — zgodno$¢ z projektem, réwnos¢ i wyglad powierzchni

z uwzglednieniem wymagan normy PN-70/B-10100, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw

i uzupehien, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnos¢ tynku,
- plyt gipsowo-kartonowych — wilgotnos¢, wyglad i czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw
1 uzupetnien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretéw, - elementdw metalowych — czystos$¢
powierzchni.
Doktadnos¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020.
Rownos¢ powierzchni tynkow nalezy sprawdzaé metodami podanymi w normie PN-70/B-10100.
Wyglad powierzchni podlozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegltosci okolo 1 m, w rozproszonym
swietle dziennym lub sztucznym.
Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniaé przez przetarcie
powierzchni sucha, czystg reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac
czystej szmatki.
6.2. Badania materialow
Farby i $rodki gruntujace uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:
— czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub

jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich,
— terminy przydatno$ci do uzycia podane na opakowaniach, — wyglad zewnetrzny farby w kazdym
opakowaniu.

Ocen¢ wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng
w kolorze i konsystencji mieszaning.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych widac:
a) w przypadku farb ciektych:

- skoagulowane spoiwo,

— nieroztarte pigmenty,

— grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),

— kozuch,

44



- $lady plesni,

— trwaly, nie dajacy si¢ wymiesza¢ osad,

— nadmierne, utrzymujace si¢ spienienie,

- obce wtracenia,

— zapach gnilny,
b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

- $lady plesni,

- zbrylenie,

- obce wtracenia,

— zapach gnilny.
6.3. Badania w czasie robot
Badania w czasie robot polegajg na sprawdzaniu zgodno$ci wykonywanych robdt malarskich
z dokumentacja projektowa, ST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczeg6lnosci powinny
dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robot w zakresie gruntowania podtozy i naktadania
powlok malarskich.
6.4. Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny czy spelnione zostaly wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robot malarskich, w szczegolnosci w zakresie:
—zgodnosci z dokumentacjg projektowa, ST 1 wprowadzonymi zmianami, ktoére naniesiono

w dokumentacji powykonawczej,

— jakos$ci zastosowanych materiatow 1 wyrobow,
— prawidtowosci przygotowania podtozy,
— jakosci powtok malarskich.
Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne mogg by¢é wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robét i w trakcie ich wykonywania.
Badania powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wcze$niej niz po 14 dniach od
zakonczenia ich wykonywania.
Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%. Ocena jakosci powtok malarskich
obejmuje:

— sprawdzenie wygladu zewngtrznego,

- sprawdzenie zgodnos$ci barwy i polysku,

— sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

— sprawdzenie przyczepnosci powloki,

— sprawdzenie odpornosci na zmywanie.
Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:
a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w §wietle rozproszonym

z odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnos$ci barwy i potysku — przez pordwnanie w $wietle rozproszonym barwy

i potysku wyschnigtej powloki z wzorcem producenta,

¢) sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni welniang lub bawelniang szmatka w kolorze kontrastowym do powloki. Powloke
nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

- na podtozach mineralnych i mineralno-wloknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacig¢
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg stron¢ a nast¢pnie przetarciu pedzlem
nacigtej powltoki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uznac za dobra, jezeli zaden z kwadracikow nie
wypadnie,
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e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pigciokrotne silne potarcie powloki mokra
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nast¢gpnie doktadne splukanie jej wodg za pomocy
migkkiego pedzla; powloke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na
szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cata badana powloka bedzie miata
jednakowg barwg i nie powstang przeswity podtoza.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 1 opisane w dzienniku

budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Szczegélowe zasady obmiaru robot malarskich

Powierzchni¢ malowania oblicza si¢ w metrach kwadratowych w rozwinigciu, wedtug rzeczywistych

wymiaréw. Z obliczonej powierzchni nie potrgca si¢ otwordw i miejsc nie malowanych o powierzchni

kazdego z nich do 0,5 m2.

Dla $cian i sufitow z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementdow azurowych,

grzejnikow i rur nalezy stosowaé uproszczone metody obmiaru.

7.2. W SST mozna ustali¢ szczegélowe zasady obmiaru robot malarskich

W szczegblnosci mozna przyja¢ zasady obmiaru podane w katalogach okreslajacych jednostkowe

naktady rzeczowe dla robot malarskich np. zasady wymienione w zatozeniach szczegotowych do

rozdz. 15 KNR 2-02 lub do rozdz. 14 KNNR 2.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajacym zakryciu sa

podtoza. Odbidr podlozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot malarskich.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.1. niniejszej specyfikacji.

Wyniki badan nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami dotyczacymi podtozy pod malowanie, okre§lonymi

w pkt. 5.3.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane

prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz ST i zezwoli¢ na przystgpienie do robot

malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podloze nie powinno by¢ odebrane. W takim

przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materialdéw koniecznych do usunigcia nieprawidlowosci

podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podtozy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podiozy) oraz

materialow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli

inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czgsci robot. Odbioru czgsciowego

robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy

odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru cze$ciowego jest weczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach

i ich usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbiodr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecno$ci kierownika budowy.

Protokdt odbioru czgsciowego jest podstawag do dokonania czg¢sciowego rozliczenia robdt, jezeli

umowa takg form¢ przewiduje.

8.4. Odbior koncowy

Odbior koncowy stanowi ostateczng ocen¢ rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich

zakresu (ilosci), jakosci i zgodnos$ci z dokumentacja projektows.

Odbior koncowy przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych

dokumentow, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— dokumentacj¢ projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,
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— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

— dziennik budowy (jezeli byl konieczny) z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow
1 wyrobow budowlanych,

— protokoty odbioru podtozy,

— protokoly odbioréw czgsciowych,

— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ si¢ przedlozonymi dokumentami, przeprowadzi¢

badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, porownaé je z wymaganiami

podanymi w pkt. 5.5 oraz dokona¢ oceny wizualne;.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone

przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powloka malarska nie powinna by¢ przyjecta.

W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastgpujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé¢ niezgodno$ci powloki
z wymaganiami okre§lonymi w pkt. 5.5 1 przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwalosci powtoki
malarskiej zamawiajacy moze wyrazi¢c zgode na dokonanie odbioru koncowego
z jednoczesnym obniZeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych robot malarskich, wykonaé je ponownie i powtornie zgltosi¢
do odbioru.

W przypadku nieckompletnosci dokumentow odbior moze by¢ dokonany po ich uzupehieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego
i wykonawcy.

Protoko6t powinien zawieraé:

— ustalenia podjete w trakcie prac komis;ji,

— oceng wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuni¢cia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t malarskich z zaméwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajacym a wykonawca.

8.5. Odbior po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie r¢kojmi i gwarancji jest ocena stanu powlok malarskich po uzytkowaniu
w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych,
zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbiodr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok
malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbior ostateczny (koncowy)”.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajagcy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach malarskich.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Warunki ptatno$ci beda okreslone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE 10.1.Normy

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkow. Wymagania i badania.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigc.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewngtrzne
$ciany i sufity. Klasyfikacja.
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PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane 1
ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow. PN-C-
81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem specyfikacji technicznej jest wykonanie i odbior robot budowlanych przy oktadzinach

sciennych i podlogowych, prowadzonych w ramach projektu: SENIOR + , Adaptacja pomieszczen

w MOK w Pore¢bie

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu:

— wykonanie oktadzin $ciennych i podtogowych z plytek ceramicznych w wyznaczonych
pomieszczeniach,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi przepisami

i normami oraz wytycznymi.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych

dokumentow wymaga akceptacji zarzadzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIAL..

Plytki ceramiczne

Plytki ceramiczne

Ptytki glazurowane jako materiat podstawowy i wszystkie materiaty pomocnicze ( kleje, zaprawy,

spoiny, listwy dylatacyjne, krzyzyki dystansowe, §rodki ochrony plytek , itp ) winny by¢ o dobrej

jakosci, jednorodne, odpowiednio wytrzymalte i o wlasciwosciach okre§lonych przez producenta w

aprobatach technicznych lub deklaracjach zgodnos$ci wyrobu. Stosowaé wyroby klasy 1. Plytki

stosowane na zewnatrz budynku: mrozoodporne. Odpowiednio do rozmiaru i rodzaju ptytek powinna

by¢ dobrana zaprawa klejgca oraz spoina. Dla ptytek o wigkszych rozmiarach ( np. 30 x 30 1 wigksze)

stosujemy zaprawe do spoin szerokich.

Zaprawa klejowa

Zaprawa o zwigkszonej przyczepnos$ci , odporna na temperature od -20 stopni C do 60 stopni C

Zaprawa do fugowania

Krzyzyki dystansowe szerokosci 2 mm, listwy wykonczeniowe do glazury

Ptynna folia uszczelniajgca:

Masa uszczelniajgca, ktora wigzgc wytwarza elastyczng, nieprzepuszczalng dla wody folig; gestosé

folii wynosi ok. 1,5 kg/dm3

Woda

Do zapraw i klejow mozna stosowaé tylko wode odpowiadajaca wymaganiom normy “Woda do

betonow 1 zapraw “, bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wode wodociggows pitng

posadzek o wysokiej odpornosci chemicznej i mechaniczne;.

3.SPRZET

Do wykonania robot Wykonawca powinien dysponowaé sprzetem podanym w kosztorysie. Sprzet

powinien by¢ dobrej jakosci, zgodny z projektem organizacji robét i zaakceptowany przez Inspektora.

Do szlifowania drewna, proponuje si¢ uzy¢ nastepujacego sprzgtu:

— szlifierki do duzych powierzchni ( 0 wymiarach bgbna 250 x750 mm)

- szlifierke katowa do szlifowania brzegéw pomieszczen, naroznikow i miejsc pod kaloryferami

— szlifierko- polerke

— drobne narzgdzia: szpachlg ze stali nierdzewnej, watek, szczotke lakiernicza, pedzle itp

Sprzet montazowy 1 $rodki transportu musza by¢ w pelni sprawne i dostosowane do technologii i
warunkow wykonywanych robot.
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4. TRANSPORT
Przewo6z materiatow powinien odbywac¢ si¢ dostosowanymi do tego celu $rodkami transportu, ktore
powinny zabezpiecza¢ przewozone materialy przed wplywami atmosferycznymi, zawilgoceniem,
uszkodzeniem opakowania i zanieczyszczeniem.
Wykonawca powinien dysponowac sprawnym technicznie sprzetem wymienionym w kosztorysie.
Materiaty powinny by¢ przechowywane w miejscach polotwartych lub zamknigtych, suchych
i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
5. TECHNOLOGIA WYKONANIA Izolacja przeciwwilgociowa pod plytki ceramiczne
Przed przystgpieniem do ukltadania glazury na $cianach i posadzkach w miejscach zagrozonych
wilgocig, na ktorych zostanie ulozony material, zastosowaé system izolacji podplytkowej z folii
izolacyjnej w ptynie, po uprzednim zagruntowaniu podtoza preparatem gruntujagcym. Aby otrzymac
wodoszczelne zabezpieczenie, konieczne jest nalozenie przynajmniej dwoch warstw powtoki
uszczelniajacej o tgcznej grubosci okoto 1 mm. Warstwy nalezy nanosi¢ krzyzowo. Kazdg kolejna
warstwe naklada¢ po wyschnigciu poprzedniej warstwy. Celem zabezpieczenia miejsc krytycznych
(takich jak np. fugi dylatacyjne, polgczenia $cian, $cian i podtdg, przejécia instalacji) w $wiezo
natozong mas¢ uszczelniajaca nalezy wklei¢ tasmy uszczelniajace, narozniki uszczelniajace
zewngtrzne, narozniki uszczelniajgce wewngtrzne oraz kolnierze uszczelniajace. Tasmy wklejaé
w $wieza, pierwsza warstwe izolacji, a nastgpnie przykry¢ druga warstwa. Po ok. 12 godzinach od
naniesienia drugiej warstwy izolacji, mozna przystgpi¢ do mocowania ptytek ceramicznych.
Ukladanie glazury
Uzywa¢ kleju o matej zawartosci wody np. klejow na bazie cementu z dodatkami uszlachetniajgcymi.
Nie moczy¢ ptytek przed uktadaniem. Plytki uktada¢ na cienkiej warstwie kleju. Warstwa kleju musi
by¢ sucha przed rozpoczgciem spoinowania (czas schnigcia z reguty 48 godz.). Spoinowaé masg
przeznaczong do spoin, uszlachetniong tworzywem sztucznym.
Do wypehienia szczelin przy urzadzeniach sanitarnych zastosowac silikon sanitarny zawierajgcego
srodek grzybobojczy. Do fugowania zastosowaé elastyczng spoing w kolorze jasno szarym (na
$cianach) i ciemno szarym (na posadzkach). W celu dokladnego umocowania ptytki i utrzymania
szeroko$ci spoiny nalezy stosowa¢ wkiadki dystansowe. Zaleca si¢ aby szeroko$¢ spoiny wynosita
przy ptytkach o dtugosci boku:
a) do 100mm okoto 2mm
b) od 100-200mm okoto 3mm
¢) od 200-600mm okoto 4mm.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Sprawdzenie prawidtowosci wykonanej oktadziny bedzie obejmowaé sprawdzenie;
* zgodno$¢ wykonania z dokumentacja techniczng lub umowa, porownujac ptytki z projektem
przez oglgdziny i pomiary
* stan podtozy
* jako$¢ materialdbw na podstawie deklaracji zgodno$ci lub certyfikatow zgodno$ci
przedtozonych przez dostawcow
+ prawidlowos$¢ wykonania wyktadziny i oktadziny przez sprawdzenie,
* przyczepnosci ptytek, ktore przy lekkim opukiwaniu nie powinny wydawaé ghuchego odglosu
* odchylenie powierzchni od ptaszczyzny tatg o dlugosci 2m, odchylenie to nie powinno
*  by¢ wigksze niz 3mm na calej dtugosci taty
* prawidlowos¢ przebiegu i wypelnienia spoin tatg z doktadnoscig do 1 mm
» grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytke, ktéra nie powinna przekracza¢ grubosci
okreslonej przez producenta
7. OBMIAR
W kalkulacji nalezy uja¢ dostawe materialow i wykonanie oktadzin z ptytek ceramicznych, wraz
z pracg ludzi i sprzetu oraz ze wszystkimi pracami porzadkowymi po zakonczonej pracy. Jednostka
obmiaru jest 1 m* powierzchni.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior materialow

Odbior powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe. Odbiér winien

obejmowac sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych, zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm

przedmiotowych ,,aprobat technicznych” i innych dokumentdéw odniesienia.

8.2. Odbior robét

Odbioru koncowego robdt nalezy dokona¢ wg zasad:

- sprawdzenie z dokumentacjg projektowa, umowg

- sprawdzenie jakos$ci i prawidlowosci uzytych materialbw na podstawie protokotow odbioru
materialow

- sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania nawierzchni powinno by¢ dokonane po uzyskaniu petnych
wlasciwosci techniczno-uzytkowych i powinno obejmowac:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocen¢ wzrokowa

b) sprawdzenie prawidtowosci uksztaltowania powierzchni

c¢) sprawdzenie potgczenia z podtozem; badania nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny, naciskania lub

opukiwanie

d) sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykoéw materiatow

e) sprawdzenie wykonczenia i prawidtowos$ci wykonania

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Umowie.
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POSADZKI Z PANELI PODLOGOWYCH

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem wymiany posadzek z parkietu na panele
prowadzonych w ramach projektu: SENIOR +, Adaptacja pomieszczen w MOK w Porebie

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

posadzka — wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykonczenie jego powierzchni

podtoze — element konstrukcji budynku, na ktérym utozona jest podtoga,

podktad betonowy — wykonany z betonu , o okre$lonej grubosci, wytrzymatos$ci i suchosci

wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewngtrznej powierzchni budynku.

oktadzina — nieno$ne pokrycie konstrukcji.

1.4 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonaniem:

- posadzek z paneli podtogowych

- listew cokotowych drewnianych

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogdlne

Materiaty stosowane do wykonania rob6t z paneli podtogowych powinny mie¢:

- aprobaty techniczne lub powinny by¢ wytwarzane zgodnie z obowigzujacymi normami.

- certyfikat lub deklaracje zgodnosci z aprobatg techniczng.

- certyfikat na znak bezpieczenstwa.

- certyfikat zgodnos$ci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzona do zbioréw norm polskich.
2.2 Materialy potrzebne do wykonania roboét

Panele podtogowe z ptyty HDF kl. Min. ACS5, gr. min. 8mm

- typ powierzchni laminatu — struktura drewna

- warstwa spodnia — laminat przeciwprezny

- Iaczenie desek — ,,click”

- odporno$¢ na zaplamienia (4) , blaknigcia (4)

- przyrost grubosci po pecznieniu <18%

Podktad pod panele — pianka podktadowa

Folia budowlana gr. 0,2mm

Listwy cokotowe systemowe w kolorze paneli.

3. SPRZET

3.1 Sprzet do wykonywania okladzin i wykladzin

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:

[0 miotek (500 g),

[0 przyrzad montazowy,

[J miara drewniana lub zwijana,

[ drobnozebna pita r¢czna lub pilarka elektryczna,

[ kliny drewniane,

[J klocek do dobijania desek.

[J jako podktadu nalezy uzywac naturalnych materiatow

4. TRANSPORT
4.1 Wymagania ogolne
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Materiaty i elementy muszg by¢ przewozone srodkami transportu wg instrukcji producenta.
4.2 Pakowanie i magazynowanie
[J Deski pakowane w pudia tekturowe zawierajace ok.1,2 m2 paneli.

[J Na opakowaniu umieszcza si¢: nazwe¢ 1 adres producenta, nazwe¢ wyrobu, liczbg sztuk w
opakowaniu, znak kontroli jakos$ci, znaki ostrzegawcze dotyczgce wyrobow latwo tlukacych si¢ oraz
napis ,, Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

[J Panele sktadowac¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach.

[0 Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.
4.3 Transport materialéw
[J Panele przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

[J Podloge wylozy¢ materiatem wyscidtkowym grubosci ok. Scm.

[J Opakowania uktada¢ $cisle obok siebie. Na srodkach transportu umies$ci¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczace wyrobow tatwo tlukacych.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1 Ukladanie paneli

Wymagania podstawowe.

Roboty wyktadzinowe nalezy wykonywac¢ w temperaturach nie nizszych niz + 5 stopni i temperatura ta
powinna si¢ utrzymywaé w ciggu catej doby. Wykonane wyktadziny w ciggu pierwszych dwoéch dni
powinny by¢ chronione przed nastonecznieniem i przewiewem. Panele podtogowe przed montazem
powinny by¢ sktadowane w zamknietych pakietach przez okoto 1-2 dni w sezonie letnim i okoto 2-5
dni w sezonie zimowym poniewaz muszg dostosowac temperatur¢ i wilgotnos¢ do pomieszczen w
ktorych beda zamontowane .Podtoze pod panele powinno by¢ rowne , gtadkie, suche i stabilne.
Podklad powinien mie¢ powierzchni¢ réwna, stanowiaca plaszczyzne lub pochylong, zgodnie z
ustalonym spadkiem.

Wymagania dotyczgce montazu

O kierunku uktadania desek decydujg wymiary pomieszczenia. Jezeli zaden z bokow pomieszczenia
nie przekracza 8 m, zaleca si¢ uktadanie podtogi wzdtuz kierunku padania promieni stonecznych, czyli
prostopadle do najbardziej nastonecznionego okna w pomieszczeniu. W przypadku wymiarow
wigkszych niz 8 m lub pomieszczen dtugich i waskich, np. korytarzy, deski uktadaé¢ zawsze wzdtuz
dtuzszego boku.

Jesli wilgotno$¢ podtoza betonowego wynosi 2-3%, aby chroni¢ podtoge przed wptywem pochodzace;j
z niego wilgoci, zaleca si¢ izolacje¢ przeciwwilgociows - foli¢ polietylenowg grubosci 0,2mm. trzeba ja
utozy¢, zachowujac min. 200 mm zakladke, miejsca taczen zabezpieczaé¢ tasma klejaca.

Uktadanie podtogi rozpocza¢ od utozenia podktadu, krawedziami na styk Pierwszy pas uktada¢ pidrem
do $ciany. Poszczegolne deski taczy¢ na krétszych krawedziach (czotach) przez rownolegle wsunigcie
wyprofilowanych elementow ztacza kolejnych sktadanych desek i do dobijania. Ostatnig deske
przycinamy, pamig¢tajac o zachowaniu szczeliny dylatacyjnej, w ktorg wktadamy drewniane kliny.
Kazdy kolejny zamontowany rzad dobijamy od strony czofa.

Ostatni pas nalezy bardzo doktadnie zmierzy¢ przed ulozeniem. JeSli jest zbyt szeroki, zwezamy
poszczegblne deski do odpowiedniego wymiaru. Po wpasowaniu do pozostatych docisngé¢ tak, aby
zlikwidowa¢ szczeling mi¢dzy utozonymi panelami. Wzdluz §ciany musi zosta¢ zachowana szczelina
dylatacyjna o szeroko$ci 10-15mm.

Po utozeniu podlogi usunaé kliny blokujace, a pozostatg szczeling przykryé przySciennymi listwami
dekoracyjnymi. Listwy mocowa¢ do $ciany (nie wolno montowac listew dekoracyjnych do podtogi),
przy pomocy kotkow rozporowych i wkretow lub do uprzednio zamocowanych listew montazowych.
Bezposrednio po olistwowaniu mozna korzysta¢ z nowej podtogi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jako$ci robot

Wymagana jako$¢ materialdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatdw, ktéorych wlasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rdwniez materialow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).
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Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkow ogolnych wykonania robdt (cieplnych,
wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidlowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

Zakres czynnoS$ci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne pod wzgledem wystepowania ubytkéw wilgotnosci i czystosci podktadu

- sprawdzenie rownos$ci podktadu przyktadajac w roznych miejscach i kierunkach taty 2m.

- sprawdzenie wizualne prawidlowos$ci utozenia paneli ich barwe i odcien.

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny za pomocg taty 2 m przyktadanej w rdéznych
w dowolnych miejscach kierunkach. Dopuszczalny przeswit 1-2 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Jednostki obmiarowe.

Jednostkg obmiarowg dla poszczegolnych pozycji sg jednostki z przedmiaru robot.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg ,SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6S ST daly pozytywny
wynik.

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, okltadzina z ptytek ceramicznych nie
powinna by¢ odebrana.

W takim przypadku nalezy przyjac jedno z rozwigzan:

[0 oktadzing poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

[J jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny oraz
jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ wartos¢ wykonanych robot,

[ w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ oktadzing i ponownie wykonac.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena jednostkowa utozenia 1 metra kwadratowego [m2] paneli podtogowych obejmuje:

[J przygotowanie stanowiska roboczego

[J dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzgtu,

[ przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

[0 ulozenie paneli podlogowych oraz warstwy izolacji z mat korkowych i folii
[0 montaz listew przysciennych i listew progowych

[J uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

[J usunigcie pozostatosci , resztek 1 odpadéw materiatow,

[J likwidacje stanowiska roboczego,

[J utylizacj¢ opakowan i resztek materialow zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Warunki techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlano - Montazowych tom I Budownictwo
Ogolne czegs¢ 4 dzial 25.5 ,,Wykonanie posadzek z materiatow drzewnych"
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem instalacji wod-kan. instalacji c.0. wraz z zabudowa
grzejnikow stalowych plytowych oraz instalacji wentylacji mechanicznej w remontowanych
sanitariatach prowadzonych w ramach projektu: SENIOR + , Adaptacja pomoszczen w MOK
w Porebie.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

1.2.1. Specyfikacje Techniczne sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania instalacji wody zimnej, cieptej
i cyrkulacji, wykonania kanalizacji sanitarnej, instalacji c.o0. wraz z zabudowa grzejnikow

stalowych ptytowych oraz instalacji wentylacji mechaniczne;j.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w Dokumentacji Projektowej. Instalacje powinny

by¢ wykonywane zgodnie z:

1.4.1. Polskimi Normami (PN),

1.4.2. Obecnie obowigzujacym Prawem Budowlanym i wymaganiami wszelkich wiadz lokalnych,
przepiséw i regulacji terenowych,

1.4.3. Prace montazowe wykona¢ zgodnie z Wymaganiami Technicznymi Wykonania i Odbioru
Robdét Budowlano — Montazowych

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

2.1.1. Materialy stosowane do wykonania instalacji wod-kan. zostaly wyszczegdlnione
w Dokumentacji Projektowej

2.1.2.  Materialy stosowane do wykonania instalacji c.0. zostaly wyszczegdlnione
w Dokumentacji Projektowej

2.1.3. Materiaty stosowane do wykonania instalacji wentylacji mechanicznej zostaty wyszczegolnione
w Dokumentacji Projektowe;j.

2.2. Rodzaje materialéw

2.2.1. Rury i ksztattki stalowe ocynkowane do wody zimnej, cieptej i cyrkulacji o polgczeniach
gwintowanych, zawory kulowe odcinajgce, urzadzenia sanitarne, rury i ksztattki do kanalizacji
wewnetrznej PVC.

2.2.2. Przybory sanitarne standardowe, grzejniki stalowe ptytowe.

2.2.3. Wentylatory lazienkowe, kanaly wentylacyjne z blachy stalowej ocynkowanej o przekroju
okraglym.

2.2.4. Izolacja cieptochronna rurociggdéw z otulin termoizolacyjnych z pianki poliuretanowe;.

Grubosci izolacji powinny by¢ zgodne z projektem technicznym i ,, Warunkami technicznymi, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie”. Otuliny musza posiada¢ aprobate techniczng
o dopuszczeniu do stosowania w budownictwie, wydang przez Centralny O$rodek Badawczo —
Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robdt, zarowno w miejscu tych robot, jak tez

przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materialow, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskac akceptacje

Inzyniera Budowy i musi spelnia¢ wymogi stawiane odno$nymi przepisami. Liczba i wydajno$é
sprzgtu powinna gwarantowa¢ wykonanie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, ST 1 wskazaniach Inzyniera Budowy w terminie przewidzianym kontraktem. Sprzet
powinien mie¢ ustalone parametry techniczne i powinien by¢ ustawiony zgodnie z wymaganiami
producenta oraz stosowany zgodnie z jego przeznaczeniem. Maszyny i urzadzenia mozna uruchomic
dopiero po uprzednim zbadaniu ich stanu technicznego i dziatania. Nalezy je zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig uruchomienia przez osoby niepowotane.

4. TRANSPORT
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4.1. Wymagania ogélne

Materiaty i elementy muszg by¢ przewozone srodkami transportu wg instrukcji producenta.
4.2 Pakowanie i magazynowanie

[J Deski pakowane w pudla tekturowe zawierajace ok.1,2 m2 paneli.

[J Na opakowaniu umieszcza si¢: nazwe¢ i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk
w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo thukacych si¢ oraz
napis ,, Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

[J Panele sktadowac¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.

[J Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.
4.3 Transport materialéw
[0 Panele przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

[0 Podloge wytozy¢ materiatem wysciotkowym grubosci ok. Scm.

[0 Opakowania uktada¢ $cisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczace wyrobow tatwo thukacych.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Roboty budowlane zwigzane z przygotowaniem placu budowy do wykonania instalacji wod-kan.
c.o. 1 wentylacji mechanicznej, podltgczenia urzadzen i montaz rurociggow.

5.2. Montaz urzadzen sanitarnych i wentylacyjnych wykonaé¢ zgodnie z zaleceniami

producenta danego wyrobu.

5.3. Montaz przewodow i armatury

* Rurociagi taczy¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot Budowlano-
Montazowych T. II Instalacje sanitarne i przemystowe.

* Rurociagi nalezy prowadzi¢ przy S$cianach lub przy stropie lub mocowac¢ na konstrukcjach
wsporczych wykonanych ze stali profilowej osadzonych w betonowej podtodze pomieszczenia
kotlowni. Konstrukcje wsporcze powinny zapewni¢ stato$¢ potozenia rurociggow.

* Wszystkie podstawowe urzadzenia powinny by¢ laczone z rurociggami w sposob roztgczny
umozliwiajacy tatwy demontaz i wymiang poszczegélnych elementéw bez koniecznosci demontazu
innych urzadzen. dopuszcza si¢ stosowanie armatury tgczonej z rurociggami przez spawanie.

* Potgczenia spawane rurociggdw i ksztaltek powinny by¢ wykonywane po przygotowaniu

koncowek do spawania zgodnie z wymaganiami przedmiotowej normy PN-ISO 676.

Natomiast ksztalty zlaczy spawanych potaczen kroécéw i1 odgalezien powinny by¢ zgodne
z przedmiotowg normg PN-B-69012.

* Jako$¢ potgczen spawanych rurociggow, ksztattek, kroccow i1 odgalezien powinna odpowiadaé co
najmniej klasie W3 wadliwosci zlgczy spawanych okreslanych przedmiotowa norma PN-M-69775.

* Przejscia przez przegrody wykonaé w tulejach ochronnych zgodnie z Warunkami

Technicznymi Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano-Montazowych T. II Instalacje

sanitarne i przemystowe.

* Przed zainstalowaniem armatury nalezy usung¢ z niej zaslepienia i ewentualne zanieczyszczenia.

* Armatura, po sprawdzeniu prawidlowosci dzialania, powinna by¢ instalowana tak, zeby byta
dostepna do obstugi i konserwacji.

* Armatur¢ na przewodach nalezy tak instalowaé, aby kierunek przeptywu wody byt zgodny
z oznaczeniem kierunku przeptywu na armaturze.

* Armatura na przewodach powinna by¢ zamocowana do przegrod Iub konstrukcji wsporczych przy
uzyciu odpowiednich wspornikéw, uchwytéw lub innych trwatych

podpar¢ zgodnie z projektem technicznym.

5.4. Badania i uruchomienie

* Badania odbiorcze powinny przebiega¢ wg metodyki badan okreslonej norma PN-B-02423
uwzgledniajacej ich podzial na badania przy odbiorach czg¢$ciowych oraz przy odbiorze koncowym.

* Badania szczelno$ci w stanie zimnym nalezy przeprowadzi¢ przy zamknigtych i zaslepionych
glownych zaworach odcinajacych od instalacji grzewczej. Probe szczelnosci wykonaé ci$nieniem
rownym ci$nienie robocze plus 0,2 MPa ale nie mniej niz 0,4 MPa. Obnizanie i podwyzszanie
ciSnienia w zakresie od ci$nienia roboczego do probnego powinno odbywaé si¢ jednostajnie
z predkoscig nie wigkszg niz 1bar/min. Podczas proby szczelnosci oraz gdy uktad znajduje si¢ pod
ci$nieniem zabrania si¢ wykonywania jakichkolwiek prac zwigzanych z usuwaniem usterek.
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* Metody i sposoby badan w stanie gorgcym oraz badan poszczegodlnych urzadzen szczegdtowo
opisano w Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robdt Budowlano-Montazowych T. 11
Instalacje sanitarne i przemystowe.

* 7 prob szczelnosci nalezy sporzadzi¢ protokot.

5.5. Zabezpieczenie antykorozyjne zewnetrznych powierzchni przewodéw i innych

elementow

* Po przeprowadzeniu z wynikiem pozytywnym prob szczelnosci rury stalowe czarne oczysci¢ do
drugiego stopnia czystosci wg instrukcji KOR-3A a nastgpnie pomalowaé 2 razy emalig podktadowa
termoodporng oraz 2 razy lakierem nawierzchniowym termoodpornym.

5.6. Wykonanie izolacji cieplochronnej

* Roboty izolacyjne nalezy wykona¢ po zakonczeniu montazu rurociggdw, przeprowadzeniu proby
szczelnosci 1 wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni przeznaczonych do
zaizolowania oraz potwierdzeniu prawidtowosci wykonania powyzszych robot protokotem odbioru.

* Otuliny termoizolacyjne powinny by¢ nalozone na styk i powinny $cisle przylega¢ do powierzchni
izolowanej. W przypadku wykonania izolacji wielowarstwowej, styki poprzeczne i wzdluzne
elementow nastepnej warstwy nie powinny pokrywac odpowiednich stykow warstwy dolnej.

* Wszystkie prace izolacyjne, jak np. przycinanie, mogg by¢ prowadzone przy uzyciu
konwencjonalnych narzedzi.

5.7. Oznaczanie

* Przewody, armatur¢ i urzadzenia po wykonaniu zewngtrznej ochrony antykorozyjnej i wykonaniu
izolacji cieplnej nalezy oznaczy¢ zgodnie z przyjetymi zasadami oznaczania podanymi w projekcie
technicznym i uwzglednionymi w instrukcji obstugi wezta.

* Oznaczenia powinny by¢ wykonane na przewodach, armaturze i urzadzeniach.

5.8. Wykonanie regulacji

* Po zakonczeniu montazu, ptukania, badan oraz prac izolacyjnych nalezy dokona¢ nastaw
regulatorow oraz zaworoéw regulacyjnych zabudowanych w kotlowni zgodnie z projektem kottowni
oraz dokumentacjami techniczno — ruchowymi dostarczonymi przez producentow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

6.1.1. Zapewnienie jako$ci wykonania poszczegoélnych zakreséw robot reguluja odpowiednie normy
oraz dokumentacja techniczna dotyczgca niniejszego zakresu branzy instalacyjnej.

Wykonawca jest zobowigzany do zastosowania jak roOwniez przestrzegania, obowigzujacych
i aktualnych na dzien realizacji, norm i przepisow obejmujacych wykonywany zakres robot.
Nieobowigzujgce normy mogg stuzy¢ w celach pogladowych jako np. poradnik. Wymagang projektem
oraz obowigzujagcymi przepisami jako$¢ wykonania instalacji wod-kan. powinien zapewnic
wykonawca przez stosowanie wlasciwych materiatow, metod wytwarzania i montazu oraz nadzoru
technicznego i kontroli. Wymaganie to dotyczy réwniez dziatalnosci projektowej wykonawcy.
System jakosSci stosowany przez wykonawce powinien by¢ otwarty na dodatkowa kontrolg ze strony
zamawiajgcego lub organu niezaleznego, w calym procesie realizacji zamdwienia. Kontrola ta nie
zwalnia wykonawcy od odpowiedzialnosci za jako$¢ wykonanych robot.

6.2. Kontrola dzialania

Celem kontroli dzialania instalacji wod-kan. c.o. 1 instalacji wentylacji mechanicznej jest
potwierdzenie mozliwosci dziatania instalacji zgodnie z wymaganiami. Badanie to pokazuje, czy
poszczegodlne elementy instalacji zostaly prawidlowo zamontowane i dziatajg efektywnie.

5.2.1. Prace wstepne

Przed rozpoczgciem kontroli dziatania instalacji nalezy wykona¢ nastgpujace prace wstepne:

- Proby szczelnosci instalacji wodnej i instalacji kanalizacyjnych,

- Plukanie i dezynfekcja rurociggéw wodnych

- Proby szczelnosci instalacji grzewczych,

- Izolacje przewodow cw, cwc, zw. c.o.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.1. Do obliczenia nalezno$ci przyjmuje si¢ wykonanie wszystkich prac niezb¢dnych do wykonania
instalacji wod-kan. instalacji c.o. i wentylacji mechanicznej wraz z robotami towarzyszacymi. Obmiar
robot przewiduje si¢ dokona¢ w oparciu o Dokumentacj¢ Projektowa i ewentualnie dodatkowe
ustalenia wynikle w czasie budowy, akceptowane przez Inspektora Nadzoru.
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8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Instalacje wod-kan. powinny by¢ poddane pomiarom i sprawdzone przed oddaniem ich do
eksploatacji oraz po kazdej modernizacji i przebudowie.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST 1 wymaganiami
Zamawiajacego, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem niezbednych tolerancji daty
wyniki pozytywne.

8.2. Odbiory migdzyoperacyjne:

Odcinki rurociggdéw, dla ktorych wymagana jest proba szczelnosci

8.3. Sprawdzenie kompletnosci wykonanych prac

Celem sprawdzenia kompletnosci wykonanych prac jest wykazanie, ze w pelni wykonano wszystkie
prace zwigzane z montazem instalacji oraz stwierdzenie zgodnoS$ci ich wykonania z projektem oraz
z obowiazujacymi przepisami i zasadami technicznymi. W ramach tego etapu prac odbiorowych
nalezy przeprowadzi¢ nast¢pujace dzialania:

- Poréwnanie wszystkich elementow wykonanej instalacji ze specyfikacja

projektowg, zarOwno w zakresie materiatdw, jak i ilosci oraz, jesli jest to

konieczne, w zakresie wtasciwosci i czgéci zamiennych;

- Sprawdzenie zgodnosci wykonania instalacji z obowigzujacymi przepisami oraz z zasadami
technicznymi;

- Sprawdzenie dostepnosci dla obstugi instalacji ze wzgledu na dziatanie, czyszczenie i konserwacje;

- Sprawdzenie czystosci instalacji;

- Sprawdzenie kompletnosci dokumentéw niezbgdnych do eksploatacji instalacji

8.4. Przy odbiorze Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ Zamawiajacemu nastepujace dokumenty:
- Projektowa dokumentacj¢ powykonawcza.

- Protokoéty z dokonanych pomiardw.

- Protokdty odbioru robot zanikajacych.

8.5. Z kazdego odbioru i proby nalezy sporzadzi¢ protokot, ktory jest ewidencjonowany
i przechowywany wraz z dokumentacjg budowy. Odbioér koncowy dokonywany jest migdzy innymi na
podstawie protokotéw odbiorow czegsciowych elementéw zanikajacych lub ulegajacych zakryciu oraz
prob.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogélne

9.1.1. Podstawa ptatnosci jest cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczalttowo podstawg ptatnosci jest wartos$¢

(kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Kwota ryczattowa pozycji bedzie uwzglednia¢ czynno$ci, wymagania i badania

sktadajgce si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST 1 w Dokumentacji Projektowe;.

Kwoty ryczaltowe beda obejmowac:

- robocizng bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materialow wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania,

ewentualnych ubytkow i transportu na teren budowy,

- warto$ci pracy sprz¢tu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

10. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-68/B- 06050 Roboty ziemne budowlane

2. PN-80/C-89905 Rury kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu

3. PN-78/M-75114 Armatura domowej sieci wodociggowej. Baterie umywalkowe

i zlewozmywakowe.

4. PN-81/B-10700.00 Instalacje wewnetrzne wodociggowe 1 kanalizacyjne

— wspodlne wymagania i badania

5. PN-81/B-10700.01 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne.

Instalacje kanalizacyjne

6. PN-81/B-10700.04 Instalacje wewngtrzne wodociggowe i kanalizacyjne.

Wymagania i badania przy odbiorze.
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Przewody wody zimnej z polichlorku i polietylenu.

7. PN-82/B-02402 Temperatury ogrzewanych pomieszczen w budynkach

8. PN-76/B-03420 Temperatury obliczeniowe powietrza zewngtrznego

9. PN-B-03436 Obliczanie zapotrzebowania ciepta pomieszczen o

kubaturze do 600m2

10. N-EN 12220:2001 Wentylacja budynkow

11. PN-82/B-02402 Temperatury ogrzewanych pomieszczen w budynkach

12. PN-76/B-03420 Temperatury obliczeniowe powietrza zewngtrznego

13. PN-83/B-03430 Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania zbiorowego i uzytecznosci
publiczne;.

14. PN-99/B-02414 Zabezpieczenie instalacji ogrzewan wodnych systemu zamknigtego z naczyniami
wzbiorczymi przeponowymi

17.N-90/M-75003 “Armatura instalacji centralnego ogrzewania. Ogolne wymagania i badania”

18. PN-91/M-75009 “Armatura instalacji centralnego ogrzewania. Zawory regulacyjne. Wymagania
i badania”

19. PN-B-02421:2000 “Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Izolacja cieplna przewodoéw, armatury
i urzadzen. Wymagania i badania odbiorcze

20. PN-93/C-04607 “Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania dotyczace jakosci wody
21. PN-74/H-74200 Rury stalowe ze szwem gwintowane

22. PN-B-02421:2000 Izolacja cieplna przewodow, armatury i urzagdzen. Wymagania i badania przy
odbiorze

23. PN-ISO 6761:1996 Ruty stalowe. Przygotowanie koncow rur i ksztattek do spawania

24. PN-ISO 7005-1:2002 Kotnierze metalowe. Koierze stalowe.

9.2. Inne dokumenty

9.2.1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75, poz.690
z pozniejszymi zmianami)

9.2.2. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997 w sprawie ogdlnych
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, 1997)
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STWIiOR - 09.00.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I OBIORU ROBOT

INSTALACIE ELEKTRYCZNE WEWNETRZNE

ROBOTY W ZAKRESIE PRZEWODOW INSTALACIT ELEKTRYCZNYCH
ROBOTY W ZAKRESIE MONTAZU: OPRAW, OSPRZETY, URZADZEN I ODBIRONIKOW
ENERGII ELEKTRYCZNE]

SPIS TRESCI

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot SST — E.O1

1.2. Zakres robot objetych SST — E.01

1.3. OkreSlenia podstawowe, definicje

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot

1.5. Dokumentacja robot montazowych

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW
3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN I NARZEDZI
4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT
8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Specyfikacja zostata sporzadzona na podstawie specyfikacji systemu na podstawie
standardowej specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB
Promocja Sp. z 0.0.- nr licencji 271/k.

SST — E.01 ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACII ELEKTRYCZNYCH WEWNETRZNYCH
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1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot SST - E.01

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z uktadaniem i montazem elementdéw instalacji
elektrycznej (uktadanie kabli i przewodéw, montaz osprzetu i opraw) .

1.2. Zakres robét objetych SST - E.01
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) dotyczg zasad
wykonywania i odbioru robot zwigzanych z:

uktadaniem kabli i przewoddw elektrycznych, w tym szynoprzewoddw montowanych poza
rozdzielnicami,
montazem opraw, osprzetu, urzadzen i odbiornikdw energii elektrycznej, wraz

z przygotowaniem podfoza i robotami towarzyszacymi, dla obiektow kubaturowych oraz
obiektow budownictwa inzynieryjnego. SST dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu
wykonanie robot zwigzanych z:

kompletacjg wszystkich materiatow potrzebnych do wykonania podanych wyzej prac,

wykonaniem wszelkich robot pomocniczych w celu przygotowania podtoza
(w szczegdlnosci roboty murarskie, $lusarsko -spawalnicze montaz elementéw osprzetu
instalacyjnego itp.),
utozeniem wszystkich materiatdw w sposéb i w migjscu zgodnym z dokumentacjg
techniczng
wykonaniem oznakowania zgodnego z dokumentacjg techniczng wszystkich elementow
wyznaczonych w dokumentacji,
utozeniem drutu stalowego (dla instalacji prowadzonych w rurkach lub kanatach
zamknietych), utatwiajgcego docelowe wcigganie zaprojektowanych przewoddéw (np. dla sieci
teleinformatycznych),
wykonaniem oznakowania zgodnego z dokumentacjg techniczng wszystkich wyznaczonych
kabli i przewoddw,
przeprowadzeniem wymaganych prob i badan oraz potwierdzenie protokotami
kwalifikujgcymi montowany element instalacji elektryczne;j.

1.3. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg zgodne
z odpowiednimi

normami oraz okresleniami podanymi w SST ,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7, pkt.
1.4. a takze podanymi

ponizej:

Specyfikacja techniczna - dokument zawierajgcy zespdt cech wymaganych dla procesu
wytwarzania lub dla

samego wyrobu, w zakresie parametrow technicznych, jakosci, wymogdéw bezpieczenstwa,
wielkosci

charakterystycznych a takze co do nazewnictwa, symboliki, znakdw i sposobdw oznaczania,
metod badan i préb

oraz odbioréw i rozliczen.
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Aprobata techniczna - dokument stwierdzajgcy przydatno$¢ dane wyrobu do okreslonego
obszaru zastosowania. Zawiera ustalenia techniczne co do wymagan podstawowych wyrobu
oraz metodyke badan dla potwierdzenia tych wymagan.

Deklaracja zgodnosci - dokument w formie oswiadczenia wydany przez producenta,
stwierdzajgcy zgodnosS¢ z kryteriami okreslonymi odpowiednimi aktami prawnymi, normami,
przepisami, wymogami lub specyfikacjg techniczng dla danego materiatu lub wyrobu.
Certyfikat zgodnosSci - dokument wydany przez upowazniong jednostke badajaca
(certyfikujaca), stwierdzajgcy zgodnos$¢ z kryteriami okreSlonymi odpowiednimi aktami
prawnymi, normami, przepisami, wymogami lub specyfikacjg techniczng dla badanego
materiatu lub wyrobu.

Cze$é czynna - przewdd lub inny element przewodzacy, wchodzacy w sktad instalacji
elektrycznej lub urzadzenia, ktéry w warunkach normalnej pracy instalacji elektrycznej moze
by¢ pod napieciem a nie spetnia funkcji przewodu ochronnego (przewody ochronne PE i PEN
nie sg czescig czynng).

Potaczenia wyréwnawcze - elektryczne potgczenie czesSci przewodzacych dostepnych lub
obcych w celu wyrédwnania potencjatu.

Kable i przewody - materialy stuzgce do dostarczania energii elektrycznej, sygnatow,
impulséw elektrycznych w wybrane miejsce.

Osprzet instalacyjny do kabli i przewodéw - zespdt materiatdw dodatkowych,
stosowanych przy uktadaniu przewoddw, utatwiajgcy ich montaz oraz dotarcie w przypadku
awarii, zabezpieczajagcy przed uszkodzeniami, wytyczajgcy trasy ciggdw réwnolegtych
przewodow itp. SST - E.0O1 ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACIJI ELEKTRYCZNYCH
WEWNETRZNYCH

Grupy materiatdw stanowigcych osprzet instalacyjny do kabli i przewoddw:

przepusty kablowe i ostony krawedzi,
drabinki instalacyjne,

koryta i korytka instalacyjne,

kanaly i listwy instalacyjne,

rury instalacyjne,

kanaty podtogowe,

systemy mocujace,

puszki elektroinstalacyjne,

koncowki kablowe, zaciski i konektory,

pozostaty osprzet (oznaczniki przewoddéw, linki nosne i systemy naciggowe, dtawice,
ztgczki i szyny, zaciski ochronne itp.).
Urzadzenia elektryczne - wszelkie urzadzenia i elementy instalacji elektrycznej
przeznaczone do wytwarzania, przeksztatcania, przesytania, rozdziatu lub wykorzystania
energii elektryczne;j.
Odbiorniki energii elektrycznej - urzadzenia przeznaczone do przetwarzania energii
elektrycznej w inng forme energii (Swiatto, ciepto, energie mechaniczng itp.).
Klasa ochronnosci - umowne oznaczenie, okreslajgce mozliwosci ochronne urzadzenia, ze
wzgledu na jego cechy budowy, przy bezposrednim dotyku.
Oprawa oSwietleniowa ( elektryczna ) - kompletne urzadzenie stuzgce do przymocowania
i potgczenia z instalacjg elektryczng jednego lub kilku zrédet Swiatta, ochrony Zrodet Swiatta
przed wptywami zewnetrznymi i ochrony Srodowiska przed szkodliwym dziataniem Zrodta
$wiatta a takze do uzyskania odpowiednich parametréw
Swietlnych ( bryta fotometryczna, luminacja ) , utatwia wiasciwe umiejscowienie i bezpieczng
wymiane zrédet Swiatta, tworzy estetyczne formy wymagane dla danego typu pomieszczenia.
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Elementami dodatkowymi sg ostony lub elementy ukierunkowania zrodet $wiatta w formie :
klosza, odbtysnika, rastra, abazuru.

Stopien ochrony IP - okreSlona w PN-EN 60529:2003, umowna miara ochrony przed
dotykiem elementdéw instalacji elektrycznej oraz przed przedostaniem sie ciat statych,
wnikaniem cieczy (szczegdlnie wody) i gazéw, a ktorg zapewnia odpowiednia obudowa.
Obwéd instalacji elektrycznej - zespdt elementdéw potgczonych posrednio lub bezposrednio
ze zrédiem energii elektrycznej za pomocg chronionego przed przetezeniem wspolnym
zabezpieczeniem, kompletu odpowiednio potgczonych przewoddéw elektrycznych. W sktad
obwodu elektrycznego wchodzg przewody pod napieciem, przewody ochronne oraz wszelkie
urzadzenia zmieniajgce parametry elektryczne obwodu, rozdzielcze, sterownicze

i sygnalizacyjne, zwigzane z danym punktem zasilania w energie (zabezpieczeniem).
Przygotowanie podtoza - zesp6t czynnosci wykonywanych przed zamocowaniem osprzetu
instalacyjnego, urzadzenia elektrycznego, odbiornika energii elektrycznej, uktadaniem kabli
i przewoddw majacy na celu zapewnienie mozliwosci ich zamocowania zgodnie
z dokumentacja; .

Do prac przygotowawczych tu zalicza sie nastepujgce grupy czynnosci:

Wiercenie: wiercenie i przebijanie otwordw przelotowych i nieprzelotowych,
Kucie: kucie bruzd i wnek,

Osadzanie: osadzanie kotkéw w podtozu, w tym ich wstrzeliwanie,
Montazu: montaz uchwytéw do rur i przewodow,

Montaz: montaz konstrukcji wsporczych do korytek, drabinek, instalacji wigzkowych,
szynoprzewodow,
Montaz: montaz korytek, drabinek, listew i rur instalacyjnych,

Oczyszczenie: oczyszczenie podtoza - przygotowanie do klejenia.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczgce roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z dokumentacjg projektowg szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi i poleceniami
Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST-E.00 ,Wymagania
ogdine” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.5. Dokumentacja rob6t montazowych
Dokumentacje robot montazowych elementdéw instalacji elektrycznej stanowia:

projekt budowlano - wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzadzenia Ministra

Infrastruktury z 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz
programu funkcjonalno - uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 zmian Dz. U.
z 2005 r. Nr 75, poz. 664),

specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot (obligatoryjne w przypadku zamdwien
publicznych), sporzadzone zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
02.09.2004 r. w sprawie szczegOtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru SST — E.01 ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACII
ELEKTRYCZNYCH WEWNETRZNYCH robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 zmian Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664),

dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26
czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz
ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U.
z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi zmianami),
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dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego

zastosowania uzytych wyrobdow budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobdw lub
zalecenia producentdéw dotyczace stosowania wyrobdw,

protokoty odbioréw czesciowych, koncowych oraz robot zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu z zatgczonymi protokotami z badan kontrolnych,
dokumentacja powykonawcza (zgodnie z art. 3, pkt. 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7

lipca 1994 r. - Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdzniejszymi zmianami).

Montaz elementow instalacji elektrycznej nalezy wykonywad na podstawie dokumentagji
projektowej

i szczegotowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot montazowych.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

Wszelkie nazwy wiasne produktdw i materiatdw stuzg ustaleniu pozgdanego standardu
wykonania i okreSlenia wiasciwosci i wymogow technicznych zatozonych w dokumentacii
technicznej dla projektowanych rozwigzan.

Dopuszcza sie zamieszczenie rozwigzan w oparciu o produkty (wyroby) innych producentéw
pod warunkiem:

spetniania tych samych wiasciwosci technicznych,

przedstawienia zamiennych rozwigzan na pismie (dane techniczne, atesty,
dopuszczenia do stosowania, uzyskanie akceptacji projektanta).

2.1. Ogdlne wymagania dotyczagce wiasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania
i sktadowania podano w SST-E.01 ,,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 2
Do wykonania i montazu instalacji, urzadzen elektrycznych i odbiornikdw energii elektrycznej
w obiektach budowlanych nalezy stosowaé przewody, kable, osprzet oraz aparature
i urzadzenia elektryczne posiadajgce dopuszczenie do stosowania w budownictwie.

Za dopuszczone do obrotu i stosowania uznaje sie wyroby, dla ktérych producent lub jego
upowazniony przedstawiciel:

dokonat oceny zgodnosSci z wymaganiami dokumentu odniesienia wedtug okreslonego
systemu oceny zgodnosci,
wydat deklaracje zgodnosci z dokumentami odniesienia, takimi jak: zharmonizowane

specyfikacje  techniczne, normy opracowane przez Miedzynarodowg Komisje
Elektrotechniczng (IEC) i wprowadzone do zbioru Polskich Norm, normy krajowe opracowane
z uwzglednieniem przepisow bezpieczenstwa Miedzynarodowej Komisji ds. Przepiséw
Dotyczacych Zatwierdzenia Sprzetu Elektrycznego (CEE), aprobaty

techniczne,

oznakowat wyroby znakiem CE lub znakiem budowlanym B zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami,
wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej, dla wyrobu

umieszczonego w okresSlonym przez Komisje Europejskg wykazie wyrobdw majgcych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa,

wydat o$wiadczenie, ze zapewniono zgodno$¢ wyrobu budowlanego, dopuszczonego do

jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym, z indywidualng dokumentacjg
projektowg sporzadzong przez projektanta obiektu lub z nim uzgodniona.

Zastosowanie innych wyrobdéw, wyzej nie wymienionych, jest mozliwe pod warunkiem
posiadania przez nie dopuszczenia do stosowania w budownictwie i uwzglednienia ich
w zatwierdzonym projekcie dotyczagcym montazu urzadzen elektroenergetycznych w obiekcie
budowlanym.
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2.2. Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania instalacji elektrycznej powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym SST — E.01 ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACII ELEKTRYCZNYCH WEWNETRZNYCH
w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Kable i przewody

Zaleca sie, aby kable energetyczne uktadane w budynkach posiadaty izolacje wg wymogéw
dla rodzaju pomieszczenia i powtoke ochronng. Jako materiaty przewodzgce mozna stosowac
miedz i aluminium, liczba zyt: 1, 3, 4, 5. Napiecia znamionowe dla linii kablowych: 0,6/1 kV;
3,6/6 kV; 6/10 kV; 8,7/15 kV; 12/20 kV; 18/30 kV, a przekroje zyt: 16 do 1000 mmz2.
Przewody instalacyjne nalezy stosowac izolowane lub z izolacjg i powtokg ochronng

do uktadania na state, w ostonach lub bez, klejonych do bezposrednio do podtoza lub
uktadanych na linkach nosnych, a takze natynkowo, wtynkowo lub pod tynkiem; ilos¢ zyt
zalezy od przeznaczenia danego rodzaju przewodu. Napiecia znamionowe izolacji wynosza:
300/300, 300/500, 450/750, 600/1000 V w zaleznosci od wymogdw, przekroje

uktadanych przewodéw mogg wynosi¢ (0,35) 0,4 do 240 mm2, przy czym zasilanie
energetyczne budynkéw wymaga stosowania przekroju minimalnego 1,5 mma2.

Jako materiaty przewodzgce mozna stosowac miedz i aluminium, przy czym dla przekroju zyt
do 10 mm2 nalezy stosowac obowigzkowo przewody miedziane.

Przewody szynowe stuzg do zasilania wewnetrznych magistrali energetycznych,
obstugujacych duze rozdzielnice instalacyjne, odbiorniki wielkiej mocy lub ich grupy, obwody
rozdzielcze dla duzej liczby odbiornikéw zamontowanych w ciggach np. zasilanie duzej ilosci
silnikdw lub opraw o$wietleniowych zamontowanych liniowo.

Jako materiaty przewodzace szynoprzewoddw mozna stosowaé miedZz i aluminium
(aluminium pokryte niklem i ocynowane); szynoprzewody mozna montowa¢ wykonane
w obudowie o okreslonym stopniu ochrony IP lub bez obudowy.

2.2.2. Osprzet instalacyjny do kabli i przewodow

Przepusty kablowe i ostony krawedzi - w przypadku podziatu budynku na strefy pozarowe,
w miejscach przejscia kabli miedzy strefami lub dla ochrony izolacji przewoddéw przy
przejsciach przez Scianki konstrukcji wsporczych nalezy stosowac przepusty ochronne. Kable
i przewody ukfadane bezposrednio na podtodze nalezy chroni¢ poprzez stosowanie oston
(rury instalacyjne, listwy podtogowe).

Drabinki instalacyjne wykonane z perforowanych tasm stalowych lub aluminiowych jako
mocowane systemowo lub samonos$ne stanowig osprzet roznych elementéw instalagcji
elektrycznej. Pozwalajg na swobodne mocowanie nie tylko kabli i przewoddw, ale takze
innego wyposazenia, dodatkowo fatwo z nich budowa¢ skomplikowane ciggi drabinkowe.
Koryta i korytka instalacyjne wykonane z perforowanych tasm stalowych lub aluminiowych
lub siatkowe oraz z tworzyw sztucznych w formie prostej lub grzebieniowej o szerokosci 50
do 600 mm. Wszystkie rodzaje koryt posiadajg bogate zestawy elementéw dodatkowych,
ufatwiajacych uktadanie wg zaprojektowanych linii oraz zapewniajgce utrudniony dostep do
kabli i przewoddw dla nieuprawnionych osdb. Systemy koryt metalowych posiadajg tgczniki
tukowe, umozliwiajgce ptynne uktadanie kabli sztywnych (np. o wiekszych przekrojach zyt).
Kanaly i listwy instalacyjne wykonane z tworzyw sztucznych, blach stalowych albo
aluminiowych lub jako kombinacja metal - tworzywo sztuczne, ze wzgledu na miejsce
montazu mogg by¢ Scienne, przypodtogowe, sufitowe, podtogowe; odporne na temperature
otoczenia w zakresie od - 5 do + 600C. Wymiary kanatéw i listew sg zréznicowane
w zaleznosci od decyzji producenta, przewazajg ptaskie a ich szerokosci (10) 16 do 256 (300)
mm, jednocze$nie kanaty o wiekszej szerokosci posiadajg przegrody wewnetrzne state lub
mocowane dla umozliwienia prowadzenia roznych rodzajéw instalacji w ciggach réwnolegtych
we wspdllnym kanale lub listwie. Zasady instalowania réwnolegtego roznych sieci przy
wykorzystaniu kanatéw i listew instalacyjnych nalezy przyja¢ wg zalecen producenta i zalecen
normy. Kanaty pionowe o wymiarach - wysoko$¢ 176 do 2800 mm wystepujg w odmianie
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podstawowej i 0 podwyzszonych wymaganiach estetycznych jako stupki lub kolumny
aktywacyjne. Osprzet kanatéw i listew mozna podzielic na dwie grupy: utatwiajacy
prowadzenie instalacji oraz pokrywy i stanowigcy wyposazenie uzytkowe jak gniazda
i przyciski instalacyjne silno- i stabopragdowe, elementy sieci telefonicznych, transmisji danych
oraz audio-video.

Rury instalacyjne wraz z osprzetem (rozgatezienia, tuleje, tgczniki, uchwyty) wykonane
z tworzyw sztucznych albo metalowe, gtownie stalowe - zasadg jest uzywanie materiatéw
o wytrzymatosci elektrycznej powyzej 2 kV, niepalnych lub trudno zapalnych, ktére nie
podtrzymujg ptomienia, a wydzielane przez rury w wysokiej temperaturze

gazy nie sg szkodliwe dla cztowieka. Rurowe instalacje wnetrzowe powinny by¢ odporne na
temperature otoczenia w zakresie od - 5 do + 600C, a ze wzgledu na wytrzymatosc,
wymagajg stosowania rur z tworzyw sztucznych lekkich i srednich. Jednoczesnie podtgczenia
silnikdw i maszyn narazonych na uszkodzenia mechaniczne nalezy wykonywaé przy uzyciu
rur stalowych. Dobdr $rednicy rur instalacyjnych zalezy od przekroju poprzecznego kabli

i przewoddw wecigganych oraz ich ilosci wcigganej do wspdlnej rury instalacyjnej. Rury
z tworzyw sztucznych mogg by¢ gtadkie lub karbowane i jednoczesnie gietkie lub sztywne;
$rednice typowych rur gtadkich: od o 16 do 0 63 mm (wieksze dla kabli o duzych przekrojach
zyt wg potrzeb do 200 mmz2) natomiast Srednice typowych rur karbowanych:

od o0 16 do 0 54 mm. Rury stalowe czarne, malowane lub ocynkowane mogg by¢ gtadkie lub
karbowane - S$rednice SST — E.01 ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH
WEWNETRZNYCH typowych rur gtadkich (sztywnych): od o 13 do o 42 mm, $rednice
typowych rur karbowanych gietkich: od o 7 do 0 48 mm i sztywnych od o 16 do o 50 mm.
Dla estetycznego zamaskowania kabli i przewoddw w instalacjach podtogowych stosuje sie
gietkie ostony kablowe - spiralne, wykonane z tasmy lub karbowane rury z tworzyw
sztucznych.

Kanaty podtogowe poziome o wymiarach - szerokos¢ 200, 250, 300, 350 i 400 mm nalezy
wykonane z tworzyw sztucznych, blach aluminiowych jako perforowane lub petne. Osprzet
kanatdw podtogowych stanowig elementy utatwiajgce prowadzenie instalacji oraz pokrywy
i podtogowe punkty aktywacyjne (wyposazenie uzytkowe) jak ramki i puszki montazowe
wraz z wypustami do montazu osprzetu podtynkowego, z pierscieniem o 45 mm, roznego
typu i innego. Montaz kanatéw podtogowych moze odbywaé sie w podktadzie betonowym,
warstwie wyrdwnawczej (zatapiane w szlichcie o grubosci 40 do 115 mm - z mozliwoscig
regulacii do 25 mm rzednej géry kanatu), a takze w podtogach pustakowych Ilub
podniesionych.

2.2.3. Systemy mocujace przewody, kable, instalacje wigzkowe i osprzet

Uchwyty do mocowania kabli i przewodéw - klinowane w otworze z elementem
trzymajgcym statym lub zaciskowym, wbijane i mocowane do innych elementéw np. paski
zaciskowe lub uchwyty kablowe przykrecane; stosowane gtownie z tworzyw sztucznych
(niektore elementy mogg by¢ wykonane takze z metali).

Uchwyty do rur instalacyjnych - wykonane z tworzyw i w typowielkosciach takich jak rury
instalacyjne - mocowanie rury poprzez wciskanie lub przykrecanie (otwarte lub zamykane).
Puszki elektroinstalacyjne mogg by¢ standardowe i do Scian pustych, stuzg do montazu
gniazd i facznikdw instalacyjnych, wystepuja jako faczace, przelotowe, odgatezne Ilub
podtogowe i sufitowe. Wykonane sg z materiatdw o wytrzymatosci elektrycznej powyzej
2 kV, niepalnych lub trudno zapalnych, ktére nie podtrzymujg ptomienia, a wydzielane
w wysokiej temperaturze przez puszke gazy nie sg szkodliwe dla cztowieka, jednoczesnie
zapewniajg stopien ochrony minimalny IP 2X. Dobdr typu puszki uzalezniony jest od systemu
instalacyjnego.

Ze wzgledu na system montazu -wystepujg puszki natynkowe, podtynkowe, natynkowo -
wtynkowe, podtogowe. W zaleznosci od przeznaczenia puszki muszg spetniaC nastepujgce
wymagania co do ich wielkosci: puszka sprzetowa o 60 mm, sufitowa lub koficowa o 60 mm
lub 60x60 mm, rozgatezna lub przelotowa o 70 mm lub 75 x 75 mm -
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dwu- trzy- lub czterowejéciowa dla przewoddw o przekroju zyty do 6 mm2. Puszki
elektroinstalacyjne do montazu gniazd i tacznikéw instalacyjnych powinny by¢ przystosowane
do mocowania osprzetu za pomocg ,,pazurkéw” i/lub wkretow.

Koncéwki kablowe, zaciski i konektory wykonane z materiatow dobrze przewodzacych
prad elektryczny jak aluminium, miedz, mosigdz, montowane poprzez zaciskanie, skrecanie
lub lutowanie; ich zastosowanie utatwia podtgczanie i umozliwia wielokrotne odtaczanie
i przylaczanie przewoddéw do instalacji bez koniecznosci kazdorazowego przygotowania
koncéw przewodu oraz umozliwia systemowe izolowanie za pomocg oston izolacyjnych.
Pozostaly osprzet - utatwia montaz i zwieksza bezpieczenstwo obstugi; wyrdznié mozna
kilka grup materiatéw: oznaczniki przewoddw, dtawnice, ztaczki i szyny, zaciski ochronne itp.

2.2.4. kaczniki ogdlnego przeznaczenia wykonane dla potrzeb instalacji podtynkowych,
natynkowych i natynkowo wtynkowych:

taczniki podtynkowe powinny by¢ przystosowane do instalowania w puszkach o 60 mm za
pomocg wkretow lub ,,pazurkéw”.
taczniki natynkowe i natynkowo-wtynkowe przygotowane sg do instalowania
bezposrednio na podtozu (Scianie) za pomocg wkretdw lub przyklejane.
Zaciski do faczenia przewoddéw winny umozliwia¢ wprowadzenie przewodu o przekroju
1,5+2,5 mm2.
Obudowy facznikdbw powinny by¢ wykonane =z materiatdw niepalnych lub
niepodtrzymujacych ptomienia. Podstawowe dane techniczne:
+ napiecie znamionowe: 250V; 50 Hz,

prad znamionowy: 10 A,
stopien ochrony w wykonaniu zwyktym: minimum IP 2X,
stopien ochrony w wykonaniu szczelnym: minimum IP 44.

2.2.5. Gniazda wtykowe 0gdlnego przeznaczenia do montazu w instalacjach podtynkowych,
natynkowych i natynkowo — wtynkowych:

Gniazda podtynkowe 1-fazowe powinny zostaé wyposazone w styk ochronny
i przystosowane do instalowania w puszkach o 60 mm za pomocg wkretéw lub ,pazurkéow”.
Gniazda natynkowe i natynkowo-wtynkowe 1-fazowe powinny by¢ wyposazone w styk

ochronny i przystosowane do instalowania bezposredniego na podtozu za pomocg wkretdw
lub przyklejane.

Gniazda natynkowe 3-fazowe muszg by¢ przystosowane do 5-cio Zzytlowych przewoddw,

w tym do SST - E.01 ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACII ELEKTRYCZNYCH
WEWNETRZNYCH
podtaczenia styku ochronnego oraz neutralnego.

Zaciski do potgczenia przewoddw winny umozliwia¢ wprowadzenie przewoddw o przekroju
od 1,5+6,0 mm2 w zaleznosci od zainstalowanej mocy i rodzaju gniazda wtykowego.

Obudowy gniazd nalezy wykona¢ z materiatdw niepalnych lub niepodtrzymujgcych
ptomienia.

Podstawowe dane techniczne gniazd:
napiecie znamionowe: 250V lub 250V/400V; 50 Hz,

prad znamionowy: 10A, 16A dla gniazd 1-fazowych,
prad znamionowy: 16A do 63A dla gniazd 3-fazowych,
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stopien ochrony w wykonaniu zwyktym: minimum IP 2X,
stopien ochrony w wykonaniu szczelnym: minimum IP 44.

2.2.6. Sprzet o$wietleniowy
Montaz opraw o$wietleniowych nalezy wykonywa¢ na podstawie projektu oswietlenia,
zawierajgcego co najmniej:
- dobor opraw i zrodet Swiatta,
plan rozmieszczenia opraw,
rysunki sposobu mocowania opraw,
plan instalacji zasilajgcej oprawy,
obliczenie rozkfadu natezenia o$wietlenia oraz spadkéw napiecia i obcigzen,

zasady konserwadiji i eksploatagji instalacji o$wietleniowej.

Oprawy oswietleniowe nalezy dobiera¢ z katalogéw producentéw, odpowiednio do potrzeb
oswietleniowych pomieszczenia i warunkéw srodowiskowych - wystepujg w czterech klasach
ochronnosci przed porazeniem elektrycznym oznaczonych 0, I, II, III.

Wypusty sufitowe i $cienne powinny by¢ przystosowane do instalowania opraw
oSwietleniowych, przy czym przekrdj przewoddéw utozonych na state nie moze by¢ mniejszy
od 1,5 mm2 a napiecie izolacji nie moze by¢ mniejsze od 750 V jesli przewody ukfadane sg
w rurkach stalowych lub otworach prefabrykowanych elementéw budowlanych oraz 300 V
w pozostatych przypadkach.

Podziat opraw o$wietleniowych ze wzgledu na rodzaj zrodta $wiatta:

do zarowek,

do lamp fluorescencyjnych (Swietlowek),
do lamp rteciowych wysokopreznych,

do lamp sodowych,

do lamp ksenonowych.

Pod wzgledem ochrony przed dotknieciem czesci opraw bedacych pod napieciem oraz
przedostawaniem sie ciat statych i wody do opraw; nadano oprawom nastepujgce oznaczenie
zwigzane ze stopniami ochrony:

IP 20 zwykta

IP 4X zamknieta

IP 5X pytoodporna

IP 6X pytoszczelna

IP X1 kroplo odporna

IP X3 deszczoodporna

IP X4 bryzgoodporna

IP X5 strugo odporna

IP X7 wodoodporna

IP X8 wodoszczelna

2.2.7. Sprzet do innych instalacji
Nalezy stosowac nastepujacy sprzet do instalacji:

przyzywowej (dzwonki, gongi, system przyzywowy),
telefonicznej (centrale, rozety, gniazda, wtyczki telefoniczne),
antenowe (zbiorczej telewizji lub telewizji kablowej).
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2.2.8. System przyzywowy

W fazience dla niepetnosprawnych zastosowano system przyzywowy modularny dajacy
szerokie mozliwosci rozbudowy. Uktad zasilony jest napieciem 24V 50Hz z dobranego
w dokumentacji projektowej transformatora.

Podczas montazu:

Numery zaciskdw kasownika identyfikowac na podstawie sitodruku na ptytce drukowane;j.
Oznaczany jest tylko jeden skrajny zacisk.
Opornik (1kOhm) znajduje sie razem z kasownikiem. Nalezy go zainstalowaé

w najdalszym elemencie wzywania petli kasownika, a w przypadku stosowania manipulatora
taczonego z systemem przez gniazdo

wtykowe, opornik nalezy zainstalowa¢ we wtyku manipulatora lub w dowolnym punkcie petli
szeregowej. Warunkuje to pojawienie sie alarmu w chwili przypadkowego odtaczenia
manipulatora z gniazda.

Przycisk pociggowy FAP3002 nalezy zamontowa¢ na wys. ok. 2m nad podtoga. Linke

pociggowg nalezy skréci¢ tak, aby konczyta sie ok. 5cm nad podtogg. Dla uzyskania
dodatkowej ochrony przed wilgocia mozna element dodatkowo ostoni¢ przezroczystg
pokrywka IP44 typu ELFC 44

We wszystkich elementach typu FAP nalezy ustawiC zworke na ptytce drukowanej
W pozycji B
Przy montazu elementéw systemu przyzywowego w ramkach wielokrotnych nalezy

zachowac odstep

miedzy puszkami instalacyjnymi 71mm. Mozna to uzyskac poprzez zastosowanie np. puszek
typu AU3.2 i

AU17.2 wraz z fgcznikami PMR 474 i PMR490

Przy tgczeniu w ramce wielokrotnej elementdéw systemu przyzywowego wraz z osprzetem

230V (wyfacznik, gniazdo) nalezy odseparowaé obwody systemu przyzywowego 24V od
obwoddw sieci 230V instalujgc je w osobnych puszkach AU3.2 potgczonych przez PMR474

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatow do robét montazowych
Wyroby do robot montazowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce
warunki:

sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej
i SST,
sg wiasciwie oznakowane i opakowane,

spetniajg wymagane wihasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego

lub jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych
prefabrykatow réwniez karty katalogowe wyrobdw Ilub firmowe wytyczne stosowania
wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot montazowych - wyrobdw i materiatéw nieznanego
pochodzenia. Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem
do dziennika budowy.

2.4. Warunki przechowywania materiatébw do montazu instalacji elektrycznych

Wszystkie materiaty pakowane powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie
z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm. W szczegdlnosci kable
i przewody nalezy przechowywac na bebnach (oznaczenie ,B”) lub w kragzkach (oznaczenie
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,K"), konce przewoddw producent zabezpiecza przed przedostawaniem sie wilgoci do
wewnatrz i wyprowadza poza opakowanie dla utatwienia kontroli parametrow

(ciggtos¢ zyt, przekrdj). Pozostaty sprzet, osprzet i oprawy oswietleniowe wraz z osprzetem
pomocniczym nalezy przechowywac w oryginalnych opakowaniach, kartonach, opakowaniach
foliowych. Szczegdlnie nalezy chroni¢ przed wptywami atmosferycznymi: deszczem, mrozem
oraz zawilgoceniem. Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobdw opakowanych
powinno by¢ suche i zabezpieczone przed zawilgoceniem.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1.0gdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST - E.00 ,,Wymagania ogéine”
Kod CPV
45000000-7, pkt. 3

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST - E.00 ,Wymagania
ogolne” Kod CPV

45000000-7, pkt. 4
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5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét podano w SST - E.001 ,,Wymagania ogélne” Kod
CpPV

45000000-7, pkt. 5

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z dokumentacjg techniczng
i umowg oraz za jakos¢ zastosowanych materiatéw i jako$¢ wykonanych robot. Roboty winny
by¢ wykonane zgodnie z projektem, wymaganiami SST oraz poleceniami inspektora nadzoru.

5.2. Montaz przewodoéw instalaciji elektrycznych
Zakres robot obejmuje:

przemieszczenie w strefie montazowej,
ztozenie na miejscu montazu wg projektu,

wyznaczenie miejsca zainstalowania, trasowanie linii przebiegu instalacji i miejsc montazu
osprzetu,

roboty przygotowawcze o charakterze ogdlnobudowlanym jak: kucie bruzd w podtozu,
przekucia $cian i stropow, osadzenie przepustdw, zdejmowanie przykry¢ kanatdw
instalacyjnych, wykonanie $lepych otworéw poprzez podkucie we wnece albo kucie reczne
lub mechaniczne, wiercenie mechaniczne otwordw w sufitach, $cianach lub podtozach,

osadzenie kotkdw osadczych plastikowych oraz dybli, srub kotwigcych lub wspornikéw,
konsoli, wieszakdéw wraz z zabetonowaniem,
montaz na gotowym podiozu elementéw osprzetu instalacyjnego do montazu kabli

i przewodow (pkt.
2.2.2),

tuki z rur sztywnych nalezy wykonywac przy uzyciu gotowych kolanek lub przez wyginanie

rur w trakcie ich uktadania. Przy ksztattowaniu tuku sptaszczenie rury nie moze byc wieksze
niz 15% wewnetrznej Srednicy rury. Najmniejsze dopuszczalne promienie tuku podane sg
w tablicy ponizej.
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Najmniejsze dopuszczalne promienie tuku
Srednica znamionowa rury (mm) 18 21 22 28 37 47
Promien tuku (mm) 190 190 250 250 350 45

taczenie rur nalezy wykonac za pomocg przewidzianych do tego celu ztgczek (lub przez
kielichowanie),

puszki powinny by¢ osadzone na takiej gtebokosci, aby ich gérna (zewnetrzna) krawedz
po otynkowaniu Sciany byta zréwnana (zlicowana) z tynkiem,

przed zainstalowaniem nalezy w puszce wycig¢ wymagang liczbe otworéw dostosowanych
do $rednicy wprowadzanych rur,

koniec rury powinien wchodzi¢ do $rodka puszki na gtebokos$¢ do 5 mm,

wcigganie do rur instalacyjnych i kanatow zakrytych drutu stalowego o $rednicy 1,0 do 1,2

mm dla utatwienia wciggania kabli i przewodow wg dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej (szczegdtowej) SST, ukiadanie (montaz) kabli i przewodow zgodne z ich
wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej (szczegotowej) SST. W przypadku fatwosci wciggania kabli i przewodow,
wcigganie drutu prowadzacego, stalowego nie jest konieczne. Przewody muszg by¢ utozone
swobodnie i nie mogg by¢ narazone na naciggi i dodatkowe naprezenia,

oznakowanie zgodne wytycznymi z dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej

(szczegdtowej) SST lub normami (PN-EN 60446:2004 Zasady podstawowe i bezpieczenstwa
przy wspdtdziataniu cziowieka z maszyng oznaczanie i identyfikacja. Oznaczenia
identyfikacyjne przewodow barwami albo cyframi, w przypadku braku takich wytycznych),

roboty o charakterze ogdélnobudowlanym po montazu kabli i przewodow jak: zaprawianie

bruzd, naprawa $cian i stropdw po przekuciach i osadzeniu przepustow, montaz przykryé
kanatow instalacyjnych,

przeprowadzenie prob. i badan zgodnie z PN-IEC 60364-6-61:2000 oraz PN-E-
04700:1998/Az1:2000.

5.3. Montaz opraw oswietleniowych i sprzetu instalacyjnego, urzadzen i odbiornikéw
energii elektrycznej

Te elementy instalacji montowa¢ w koncowej fazie robot, aby unikng¢ niepotrzebnych
zniszczen i zabrudzen. Oprawy do stropu montowaé wkretami zabezpieczonymi
antykorozyjnie na kotkach rozporowych plastikowych. Ta sama uwaga dotyczy sprzetu
instalacyjnego, urzadzen i odbiornikdw energii elektrycznej montowanego na Scianach. Przed
zamocowaniem opraw nalezy sprawdzi¢ ich dziatanie oraz prawidtowos$¢

SST — E.01 ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACII ELEKTRYCZNYCH WEWNETRZNYCH

potaczen. Zrodta Swiatta i zaptonniki do opraw nalezy zamontowac po catkowitym
zainstalowaniu opraw. Nalezy zapewni¢ rownomierne obcigzenie faz linii zasilajgcych przez
odpowiednie przytgczanie odbioréw 1-

fazowych.

Mocowanie puszek w Scianach i gniazd wtykowych w puszkach powinno zapewniac
niezbedng wytrzymato$¢ na wycigganie wtyczki i gniazda. Gniazda wtykowe i wytgczniki
nalezy instalowa¢ w sposéb nie kolidujacy z wyposazeniem pomieszczenia. W sanitariatach
nalezy przestrzega¢ zasady poprawnego rozmieszczania sprzetu z uwzglednieniem
przestrzeni ochronnych. Potozenie wytgcznikéw klawiszowych nalezy przyjmowaé takie, aby
w calym pomieszczeniu byto jednakowe. Gniazda wtykowe ze stykiem ochronnym nalezy
instalowa¢ w takim potozeniu, aby styk ten wystepowat u goéry. Przewody do gniazd
wtykowych 2-biegunowych nalezy podtgcza¢ w taki sposéb, aby przewdd fazowy

dochodzit do lewego bieguna, a przewdd neutralny do prawego bieguna.
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Przewdd ochronny bedacy zyla przewodu wielozylowego powinien miec izolacje bedaca
kombinacjg barwy zielonej i zbttej. Typy opraw, trasy przewodow oraz sposob ich
prowadzenia wykonac zgodnie z planami instalacji i schematami.

5.4. Instalacja potaczen wyréwnawczych

Dla uziemienia urzadzen i przewodow, na ktdérych nie wystepuje trwale potencjat elektryczny,
nalezy wykonac instalacje potgczen wyréwnawczych. Instalacja ta sktada sie z potaczenia
wyréwnawczego: gtownego (gtdwna szyna wyréwnawcza), miejscowego (dodatkowego - dla
czeSci  przewodzacych, jednocze$nie dostepnych) i nieuziemionego. Elementem
wyréwnujgcym potencjaty jest przewdd wyrdwnawczy. Potgczenia wyrdwnawcze gtowne
i miejscowe nalezy wybrac tgczac przewody ochronne z czeSciami

przewodzacymi innych instalacji. Pofgczenia wyréwnawcze gtéwne nalezy wykona¢ na
najnizszej kondygnacji budynku. Do gtdwnej szyny uziemiajgcej podtgczyé rury cieptej
i zimnej wody, centralnego ogrzewania itp., sprowadzajac je do wspdlnego punktu - gtdwnej
szyny uziemiajacej. W przypadku niemoznosci dokonania potgczenia bezposredniego,
pomiedzy elementami metalowymi, nalezy stosowac iskierniki. Dla instalacji potgczen
wyréwnawczych w rozdzielnicach zasilajgcych zewnetrzne obwody o$wietleniowe nalezy
stosowac odgromniki zaworowe pomiedzy przewodami fazowymi a uziemieniem

instalacji piorunochronnej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 .Ogdlne zasady kontroli jakosSci robét podano w SST — E.00 ,,Wymagania ogéine”
Kod CPV
45000000-7 pkt. 6

6.2. Szczegbétowy wykaz oraz zakres pomontazowych badan kabli i przewodéw zawarty
jest w PNIEC
60364-6-61:2000 i PN-E-04700:1998/Az1:2000

6.3. Ponadto nalezy wykonaé¢ sprawdzenia odbiorcze skladajace sie z ogledzin
czesciowych
i koncowych polegajacych na kontroli:

zgodnosci dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym,
zgodnosci potaczen z podanymi w dokumentacji powykonawczej,

stanu kanatow i listew kablowych, kabli i przewodow, osprzetu instalacyjnego do kabli
i przewodow, stanu i kompletnosci dokumentacji dotyczacej zastosowanych materiatow,
sprawdzenie ciggtosci wszelkich przewodow wystepujacych w danej instalacji,

poprawnosci wykonania i zabezpieczenia potgczenn Srubowych instalacji elektrycznej
potwierdzonych protokotem przez wykonawce montazu,

poprawnosci wykonania montazu sprzetu instalacyjnego, urzadzen i odbiornikdw energii
elektrycznej,

poprawnosci zamontowania i dokonanej kompletacji opraw o$wietleniowych,

pomiarach rezystancji izolacji,

Rezystancja izolacji obwoddéw nie powinna by¢ mniejsza niz 50 MQ. Rezystancja izolagji
poszczegblnych obwoddw wraz z urzgdzeniami nie powinna by¢ mniejsza niz 20 MQ. Pomiaru
nalezy dokona¢ miernikiem rezystanciji instalacji o napieciu 1 kV.

Po wykonaniu ogledzin nalezy sporzadzi¢ protokoty z przeprowadzonych badan zgodnie
z wymogami zawartymi w normie PN-IEC 60364-6-61:2000.
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6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami i materiatami

Wszystkie materiaty, urzadzenia i aparaty nie spetniajgce wymagan podanych
w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang odrzucone. Je$li materiaty nie spetniajace
wymagan zostaty wbudowane lub zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru
Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wiasny koszt. Na pisemne wystgpienie Wykonawcy
Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za niemajgcg zasadniczego

wptywu na jako$¢ funkcjonowania instalacji i ustali¢ zakres i wielkoS¢ potrgcen za obnizong
jakos¢é.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1.09go6lne zasady przedmiaru i obmiaru podano w SST - E.00 ,,Wymagania ogéine”
Kod CPV
45000000-7, pkt. 7

7.2. Szczegobotowe zasady przedmiaru i obmiaru robét montazowych instalacji
elektrycznej

Obmiaru robot dokonuje sie z natury (wykonanej roboty) przyjmujac jednostki miary
odpowiadajgce

zawartym w dokumentadji i tak:

dla osprzetu montazowego dla kabli i przewodow: szt., kpl., m,
dla kabli i przewodow: m,

dla sprzetu tacznikowego: szt., kpl.,

dla opraw oswietleniowych: szt., kpl.,

dla urzadzen i odbiornikdw energii elektrycznej: szt., kpl.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0gdIne zasady odbioru robét podano w SST - E.00 ,,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7,
pkt. 8

8.2.Warunki odbioru instalacji i urzadzen zasilajacych

8.2.1. Odbiér miedzyoperacyjny
Odbidr miedzyoperacyjny przeprowadzany jest po zakonczeniu danego etapu robot majgcych
wptyw na wykonanie dalszych prac. Odbiorowi takiemu mogg podlegac¢ m.in.:
przygotowanie podtoza do montazu kabli i przewodow, tgcznikdw, gniazd, opraw
o$wietleniowych, urzadzen i odbiornikéw energii elektrycznej oraz innego osprzetu,
instalacja, ktorej petne wykonanie uwarunkowane jest wykonaniem robot przez inne

branze lub odwrotnie, gdy prace innych branz wymagajg zakonczenia robot instalagcji
elektrycznej np. zasilanie pomp.

8.2.2. Odbiér czesciowy

Nalezy przeprowadzi¢ badanie pomontazowe czesciowe robot zanikajgcych oraz elementdéw
urzadzen, ktére ulegajg zakryciu (np. wszelkie roboty zanikajgce), uniemozliwiajgc ocene
prawidtowosci ich wykonania po catkowitym ukonczeniu prac.

8.2.3. Odbiér koncowy

Badania pomontazowe jako techniczne sprawdzenie jakosci wykonanych robot nalezy
przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot elektrycznych przed przekazaniem uzytkownikowi
urzadzen zasilajacych.
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Zakres badan obejmuje sprawdzenie:
dla napiec do 1 kV pomiar rezystancji izolacji instalacji,
dla napie¢ powyzej 1 kV pomiar rezystancji izolacji instalacji oraz sprawdzenie oznaczenia

kabla, ciggtosci zyt i zgodnosci faz, préba napieciowa kabla. Badania napieciem probierczym
wykonuje sie tylko jeden raz. Parametry badan oraz sposdb przeprowadzenia badan s
okreslone w normach PN-IEC 60364-6-61:2000 i PN-E-

04700:1998/Az1:2000. Wyniki badan trzeba zamiesci¢ w protokole odbioru koncowego.
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9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robét podano w SST - E.00
»Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot stanowi warto$¢
tych robot obliczona na podstawie okreslonych w dokumentach umownych.
Ceny jednostkowe wykonania, robot instalacji elektrycznych Iub kwoty ryczattowe
obejmujace roboty instalacyjne uwzgledniajg réwniez:

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie do stanowiska roboczego materiatdw, narzedzi i sprzetu,

obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych
wykonanie robot na wysokosci do 4 m (jesli taka koniecznoS¢ wystepuije),
usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robot,

uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatdw w sposéb podany w specyfikacji
technicznej szczegbtowej,
likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan
niezbednych do wykonania robot na wysokosci do 4 m od poziomu terenu.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-IEC 60364-1:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Zakres, przedmiot
i wymagania podstawowe.

PN-IEC 60364-4-41:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przeciwporazeniowa.

PN-IEC 60364-4-42:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed skutkami oddziatywania cieplnego.

PN-IEC 60364-4-43:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed pradem przetezeniowym.

PN-IEC 60364-4-46:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Odtgczanie izolacyjne i fgczenie.

PN-IEC 60364-4-47:2001 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczeristwa. Stosowanie Srodkéw ochrony dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Postanowienia ogodlne. Srodki ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym.

PN-IEC 60364-5-51:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego. Postanowienia ogolne.
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PN-IEC 60364-5-52:2002 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego. Oprzewodowanie.

PN-IEC 60364-5-523:2001 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego. Obcigzalnos¢ prgdowa diugotrwata przewodow.

PN-IEC 60364-5-53:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdr i montaz
wyposazenia elektrycznego. Aparatura rozdzielcza i sterownicza.

PN-IEC 60364-5-54:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdr i montaz
wyposazenia elektrycznego. Uziemienia i przewody ochronne.

PN-IEC 60364-5-559:2003 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego. Inne wyposazenie. Oprawy oSwietleniowe i instalacje
o$wietleniowe.

PN-IEC 60364-5-56:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdr i montaz
wyposazenia elektrycznego. Instalacje bezpieczenstwa.

PN-IEC 60364-6-61:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Sprawdzanie.
Sprawdzanie odbiorcze.

PN-IEC 60364-7-701:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania
dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Pomieszczenia wyposazone w wanne lub/i
basen natryskowy.

SST — E.01 ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACII ELEKTRYCZNYCH WEWNETRZNYCH

PN-IEC 60364-7-702:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania
dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Baseny ptywackie i inne.

PN-IEC 60364-7-702:1999/Ap 1:2002 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Wymagania dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Baseny ptywackie i inne.

PN-IEC 60364-7-704:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania
dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Instalacje na terenie budowy i rozbidrki.
PN-IEC 60364-7-705:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania
dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Instalacje elektryczne w gospodarstwach
rolniczych i ogrodniczych.

PN-IEC 60898:2000 Sprzet elektroinstalacyjny. Wytgczniki do zabezpieczen przetezeniowych
instalacji domowych i podobnych.

PN-EN 50146:2002 (U) Wyposazenie do mocowania kabli w instalacji elektrycznych.

PN-EN 60445:2002 Zasady podstawowe i bezpieczenstwa przy wspdtdziataniu cztowieka
z maszyng oznaczanie i identyfikacja. Oznaczenia identyfikacyjne zaciskdw urzadzen
i zakonczen zyt przewodow oraz ogdlne zasady systemu alfanumerycznego.

PN-EN 60446-2004 Zasady podstawowe i bezpieczenstwa przy wspdtdziataniu cztowieka
Zz maszyng oznaczanie i identyfikacja. Oznaczenia identyfikacyjne przewodow barwami albo
cyframi.

PN-EN 60529-2003 Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP).

PN-EN 60664-1:2003 (U) Koordynacja izolacji urzadzen elektrycznych w uktadach niskiego
napiecia.

Czesc¢ 1: Zasady, wymagania i badania.

PN-EN 60670-1:2005 (U) Puszki i obudowy do sprzetu elektroinstalacyjnego do uzytku
domowego i podobnego.

Cze$¢ 1: Wymagania ogolne

PN-EN 60799:2004 Sprzet elektroinstalacyjny. Przewody przytgczeniowe i przewody
posredniczace.

PN-EN 60898-1:2003 (U) Sprzet -elektroinstalacyjny. Wylaczniki do zabezpieczen
przetezeniowych instalacji domowych i podobnych. Czes¢ 1: Wytgczniki do obwoddw pradu
przemiennego.

PN-EN 60898-1:2003/A1:2005 (U)Sprzet elektroinstalacyjny. Wytgczniki do zabezpieczen
przetezeniowych instalacji domowych i podobnych. Czes¢ 1: Wytgczniki do obwoddw pradu
przemiennego (Zmiana Al).
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PN-EN 60898-1:2003/AC:2005 (U) Sprzet elektroinstalacyjny. Wytgczniki do zabezpieczen
przetezeniowych instalacji domowych i podobnych. Czes¢ 1: Wytgczniki do obwoddw pradu
przemiennego.

PN-EN 61008-1:2005 (U) Sprzet elektroinstalacyjny. Wytaczniki réznicowoprgdowe bez
wbudowanego zabezpieczenia nadpradowego do uzytku domowego i podobnego (RCCB).
Czesc¢ 1: Postanowienia ogolne.

PN-EN 61009-1:2005 (U) Sprzet elektroinstalacyjny. Wyltgczniki réznicowopradowe
z wbudowanym zabezpieczeniem nadpradowym do uzytku domowego i podobnego (RCBO).
Cze$¢ 1: Postanowienia ogodlne.

PN-E-04700:1998 Urzadzenia i uktady elektryczne w obiektach elektroenergetycznych.
Wytyczne przeprowadzania po montazowych badan odbiorczych.
PN-E-04700:1998/Az1:2000 Urzadzenia i uklady elektryczne w  obiektach
elektroenergetycznych. Wytyczne przeprowadzania po montazowych badan odbiorczych
(Zmiana Azl).

PN-E-93207:1998 Sprzet elektroinstalacyjny. Odgatezniki instalacyjne i ptytki odgatezne na
napiecie do 750 V do przewodow o przekrojach do 50 mm2. Wymagania i badania.
PN-E-93207:1998/Az1:1999 Sprzet elektroinstalacyjny. Odgatezniki instalacyjne i ptytki
odgatezne na napiecie do 750 V do przewodow o przekrojach do 50 mm2. Wymagania
i badania (Zmiana Az1).

PN-E-93210:1998 Sprzet elektroinstalacyjny. Automaty schodowe na znamionowe napiecie
robocze 220 Vi 230 V i prady znamionowe do 25 A. Wymagania i badania.

PN-90/E-05029 Kod do oznaczania barw.

10.2. Ustawy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016
Z pozn. Zmianami).

10.3. Rozporzgdzenia
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego

zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,

montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pozniejszymi
zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie Sposobow
deklarowania
zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
z 2004 r. Nr
SST — E.01 ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACII ELEKTRYCZNYCH WEWNETRZNYCH
198, poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie

zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyrobéw budowlanych oznakowania CE (Dz. U. Nr 195,
poz. 2011).
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10.4. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych (tom I, cze$¢ 4)
Arkady, Warszawa 1990 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB cze$¢ D: Roboty

instalacyjne. Zeszyt 1: Instalacje elektryczne i piorunochronne w budynkach mieszkalnych.
Warszawa 2003 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB cze$¢ D: Roboty

instalacyjne. Zeszyt 2: Instalacje elektryczne i piorunochronne w budynkach uzytecznosci
publicznej. Warszawa 2004 r.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych. Wymagania ogdine. Kod
CPV 45000000- 7. Wydanie II, OWEOB Promocja - 2005 r.
Poradnik montera elektryka WNT Warszawa 1997 r.
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