RO/DZIELNICA TPT

ROZBUDOWA

Schemat pofqezen wyrownawcezych

Suszarki
LgYzo 6
Obudowy metalowe podgrzewaczdw
LgYzo 6
Metalowe rury wod—kan, co
LgYz0 6
Kanafy wentylacyjne
LgYzo 6
Metalowe regaty,
LgYzo 6

MSW
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szafki

Uwagi!
1. Wszelkie elementy wykorzystane do wykonywania pofgczen
wyrdwnawczych (tj. zaciski, obejmy itd) w wykonaniu systemowym.

2. Po zakoriczeniu robot wykonac pomiar ciggfosci  przewodow
wyréwnawczych gfownych, medycznych i miejscowych (R<0,2 Ohm)
GSU - gfowna szyna uziemiajgea (kotfownia)

MSW — miejscowa szyna wyréwnawcza (tablica TP1)
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SAMOCZYNNE WYLACZENIE ZASILANIA
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Schemat pofqczen wyrownawczych

Suszarki
LgYzo 6
Obudowy metalowe podgrzewaczow
LgY7o 6
Metalowe rury wod—kan, co
LgYzo 6
Kanafy wentylacyjne
LqYzo 6
Metalowe regaty,
LgYZzo 6
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Szyna GSU
Re<10 Ohm
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Uwagi!
1. Wszelkie elementy wykorzystane do wykonywania pofgczen
wyrownawczych (tj. zaciski, obejmy itd) w wykonaniu systemowym.

2. Po zakoriczeniu robot wykonac pomiar ciggfosci - przewodow
wyrwnawczych gfownych, medycznych i miejscowych (R<0,2 Ohm)

GSU = gfowna szyna uziemiajgea (kotfownia)
MSW — miejscowa szyna wyrownawcza (tablica TP2)

Uwagi ogdlne:

1. Wszystkie roboty odbiegajgce od zakresu ujetego w projekcie konsultowa¢ z kierownikiem budowy. Roboty prowadzic w

sposéb zapewniajqcy bezpieczeristwo pracownikéw oraz bezpieczenstwa konstrukcji.

2. Rozwigzania materiafowe i technologiczne (tzw. systemowe) zawarte w projekcie, nalezy traktowaé jako przykiadowe,
wyznaczajgce typ oraz standart planowany dla danego elementu projektu. Na etapie realizacji inwestycji konkretne
rozwigzania materiafowe i technologiczne mogq zostaé¢ zastgpione rozwigzaniami alternatywnymi pod warunkiem
zachowania parametréw technicznych i estetycznych oraz wyrazenia zgody przez inwestora i projektanta.
3. Wszystkie prace zwigzane z realizacjq przedmiotowego zamierzenia inwestycyjnego, nalezy wykona¢ zgodnie z polskimi

normami i pod nadzorem ososby uprawnionej.

4. Wszystkie roboty, nalezy wykonac zgodnie z wiedzq techniczng, instrukcjami producentéw oraz sztukq budowlang.
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SIEDZIBA: 41-100 SIEMIANOWICE SL. ul.Spokojnal/9, tel/fax: 32 2578730; 601800564
BIURO: 40-056 KATOWICE, ul.Jordana 25, sanprojekt@autograf.pl
INWESTOR | Szkota Podstawowa nr 1; 42-480 Porgba ul. Wojska Polskiego 4
OBIEKT Szkota Podstawowa nr 1 przy ul. Wojska Polskiego 4 w Porebie; Dziatka nr: 7428/4;
jednostka ewid.: 241601 1 Porgba, ; obreb: 0001 Porgba
TEMAT Remont/modernizacja 4 tazienek uczniow - instalacje elektryczne
R Rozbudowa tablicy elektrycznej TP1, TP2
ETAP PROJEKT BUDOWLANO - WYKONAWCZY
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